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Anotace: Jednoduché seznameni se zadavanirfadaic u CNC strdi
v kartézském systému.
DUM je urcen pro vyuku pednetu Programovani CNC sttiipj
ve 3. r@nicich oboru STROJIRENSTVI - vSechna z#emi.
Vytvoren: 14.8.2012

Souadnice v kartézském #pobu niizeme zadavat kilabsolutd, nebo pirastkow .

Zacal bychc¢astji pouzivanym zjgsobem a to absolwnPi pohybu néstroje zadavame u
tohoto zfiisobu vzdy polohu koncového bodu vzhledem k nulovbodu obrobku -
vyswtlim to na jednoduchém obrazku.
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Profil cepu
-60 -45 -30 15 7 15
Sy
#15 | _
I
Z30 1%
45 |
60 ;___ e ———=———— —
Ll T = = b |
#7585 ol I [ — . C =Sk |

Z vychoziho bodu VB fijedu rychloposuvem na X15, Z1, potom pracovnimupesn objedu
konturu tak, jako bych ji jiz jen dokdaval s malym gidavkem — tedy bez hrubovani a
rychloposuvem se potom vratim do VB. Program %é&rykh popisuji jenom konturu bude
potom vypadat takto:

PARTPROGRAM 75
G980 GB X75 215 %
GB X15 21 %
Gl 2-15 %
K30 2-22.5 %
2-30 ¥
x4S ¥
X680 2-45 %

2-608 ¥

GB X61 %
N1@ X75 215 %
N11 M3@ %
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Spustime simulaci podprogramu, abychom odstrafipigoiné nedostatky. Pro optimalni
rozliSeni je nutné upravit plochu.

X 75.000
z 15.068

F 8.8en

Priklad 2.
Jedna se o podobnyiklad -¢ep, kde je navic jeSnekolik radiusi

-Gl

PARTPROGRAM 76
G99 %
GB X750 215 %
x10 21 %
G1 a15 2-15 BY.a ¥
x30 2-15 %
Gl X308 2-38 B7.5 %
x40 2-30 %
2-45 %
x6@ 2-45 B7.5 %
N1@ 2-60 %
N11 G@ X61 %

N12 ®75 215 %
N13 M30 %
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Simulace programu je witlz obrazku.
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Jind moznost z4pisu, kdy pouzivam zjednoduSenélévaai poloniri v sinumeriku je na

dalSim obrazku.

PARTPROGRAM /b6

EN1 G99 %

N2 GB X750 210 %

NS x15 21 %

Nd G1 X150 2-150 B7.5 %
No X308 ¢-15 %

N6 Gl X380 2-30 B7.5 %

N7 X455 2-30 %

N8 2-45 %

NS x6B 2-45 B7.0 %
N1@ 2-60 %

N11 G@ x61 %

N12 X75 210 %
N13 M308 %
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DalSi a pomirn¢ ¢asto pouzivana moznost zapisu patairpomoci normy DIN je na
nasledujicim obrazku.

G99 %

GB K75
x1o 21
G1 X15
G2 X30
Gl X30
G2 X495

—_

Gl x45
G3 x60
N1@ Gl ®60
N11 GB %61

N12 ®75 215 %
N13 M3@ %

Pro funkci stroje je naprosto jedno, kterou forrapisu pouzijeme. SamiEnme je mozné
v pribéhu programu fechazet a kombinovat jednotlivé moznosti.
Na zavr bych gidal na procuieni jeS¥ nékolik priklada. VSechny piklady jsou pevzaty
z uvedené literatury.
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Pouzita literatura:
E. Svoboda: Technologie a programovani CNC &tt808
Program Sinumerik 810
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