Stredni primyslova Skola a Vyssi odborna Skola technicka Brn&okolska 1
f Sablona: Inovace a zkvalitréni vyuky prostiednictvim ICT

evropsky
socialni

m Nazev: EMCO Sinumerik 810 T - soustruzeni

RK!/\"l Téma: Zavitovaci cyklus
Autor: Ing. JiFi Pelikan
win CGislo: Pelikan Ji¥i_32_INOVACE_49-08

Anotace: Princip prace zhotoveni zavitu vy$ihm na vyrol& jednoduchého
Sroubu.
DUM je urcen pro vyuku pednetu Programovani CNC sttiipj
ve 3. r@nicich oboru STROJIRENSTVI - vSechna z#emi.
Vytvoren: 13.7.2012

Pro zhotoveni zavitu jsem si vybral jednoduchy Brim8x1 s valcovou hlavou a kulovym
zakortenim. Vychazim z polotovaru oggnéru 15 mm. Protoze hrubovani a dokowani
valcoveé plochy bylo jiz vysitleno dive, zandiim se na vyrobu zavitu. Podprogram a
program v3ak napiSi celyr&pokladam, Zze pouziji &prochazejici ketenem. K ustaveni
ty¢e v univerzalce vyuziji nastroje T1 jako dorazu.
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Polodovor 415 - 230
Hleohka sty 0767 mm

Pro obrabni driku a hlavy Sroubu vytwme podprogram L3.

PARTPROGRAM L3
N1 G1 x@ 20 %
N2 G3 X8 Z2-.543 Bl1o %

NS G1 X8 Z2-11 %
Nd G1 X14 2-11 %
No G1 X14 Z-18H%
N6 M17 %

Spustime simulaci podprogramu, abychom odstrafipigoiné nedostatky. Pro optimalni
rozliSeni je nutné upravit plochu.
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Simulace probhla bez problérin, proto si zaloZzime novy program %3. Program j&idaloto
jej znazornim ve dvoastech.
1.¢ast

PARTPROGRAM /3
EN1 G99 G54

I.F
=0 R$4=8. 4 R25=0.2

2.cast

N9 GB X280 230 %

N1@ T2 D2 M3 S2008 F.2 %

N11 GB@ X15 21 %

N12 R20=3 R21=0 R22=0 R24=0 R25=0 R26=0.
R27=41 R29=21 %
R28=0.4 R30=0.8 %
195 P1 %

N13 G@ X15 230 %
N14 T3 D3 M3 S200 %
N15 G@ X8 21 %
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Profezani zavitu pouzijeme &pcyklus. Jak je vypkn cyklus bude viét ze dvou
nasledujicich obrafk
SOUSTR. CYKLU : REZANI ZAUITU : UNEJSI

: ) sa R2?= :
i Ep2 R32-

KONC. BOD (ABS.)

Zde v tomto ok# volime pd@ateini a koncové body zavitu, ndba vylgh a hloubku zavitu
Ve druhém oka volime stoupani fidavek na dokateni, p@et prazdnych &zacich
prachodi a Uhel pod kterym bude se pohybovat nastroj. Téhéb volime o #&kolik stupia
mensi nez je vrcholovy Uhel zavitu - nastroj lepecpje - netk.

SOUSTR. CYKLY : REZANI UNEJSICH ZAUIT

e e

F  758.806M1
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Jestli simulace praihla v padadku, doplnime program j€3 upichnuti.

N15 GB x8 21 %

N16 R208=1 R21=8 R22=0 R23=2 R24=-0.767
R25=0.02 R26=1 R27=0.4 %

R28=6 R29=27 R31=8 R32=-8 L97 P1 %
N17 GB X280 230

N18 T4 D4 M3 5800 F.B5 %

N19 GB X14.5 2-16 %

NZ@ Gl x-.5 2-16 %

N21 GB X15 2-16 %

N2Z2 GB X280 230 %

NZ23 M30Ns

V korekéni tabulce vyplnime u obou nastigpravné hodnoty a provedeme &@&mou
simulaci celého programu.

Pokud se v gibéhu simulace neobjevila Zadna chybova hlasSkgeme programignést na
stroj k dalSimu zpracovani. Hbitému studentovivétrapsani programu a jeho simulaci déle
nez 10 minut. Samaejme jsou i lepSi studenti.

Pouzita literatura:
Program Sinumerik 810
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