Stredni primyslova Skola a Vyssi odborna Skola technicka Brn&okolska 1
f Sablona: Inovace a zkvalitréni vyuky prostiednictvim ICT

evropsky
sociélni
fond v CR

m Nazev: EMCO Sinumerik 810 T - soustruzeni

Wn Téma: Cyklus ¢elniho soustruzeni
! Autor: Ing. JiFi Pelikan
Cislo: Pelikan Ji¥i_32_INOVACE_49-07

Anotace: Princip prace @elniho soustruzeni vystlim na girube.
DUM je urcen pro vyuku pednetu Programovani CNC sttiipj
ve 3. r@nicich oboru STROJIRENSTVI - vSechna z#emi.
Vytvoren: 6.7.2012

Procelni soustruzeni jsem si vybralzmou normalizovanouiprubu s krkem, u které nebudu
zarovnavatelo, ale zar&im se pouze na obré&ti krku @iruby. Nejdive budu hrubovat,
potom dokogovat. Jedna se dipubu na obrazku.
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Pro obrabni krku si nejdive vytvaiime podprogram L2. Popis konturys@me na srazeni u
priméru 21 mm. Konec podprogramu ukdme M 17. Jak vypada podprogram jeétid
z obrazku.
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PARTPROGRAM L2
N1 G1 x21 2@ %
N2 G1 X21 2-3.827 Bb %

NS G1 X32.9 2-19 B6 %
N4 G1 X935 2-19 %
No M17 %

Spustime simulaci podprogramu, abychom odstrafipigoiné nedostatky. Pro optimalni
rozliSeni je nutné upravit plochu. Na ploSe jsoa dbdélniky — sitlejSi - predstavuje plochu

monitoru a tmavsi je horni polovina obrobku. Optimhé&astaveni je na obrazku.
-CH1
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SIMULAC. OBLAST

Simulace probhla bez problérin, proto si zaloZime novy program %2.

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
2



PARTPROGRAM /2

N1 G9@ G54 %

NZ G58 X@ 220 %

N3 GO X100 250 %

N4 T1 D1 M3 S1568 F.5

NS GB X95 21 &

N6 R20=2 R21=21 R22-0 R24=8.5 R25=0.2
R26=1 R27=41 R29=12 %

RZ28=0.4 R30=0.8 %

195 P1 %

Funkce G 54 je prvni posunuti nulového bodu z kaieene na konetelisti univerzalky.
Toto posunuti se ndm velmi @skilo a dovedlo zabranit mnoha havariim.

Funkce G 58 je druhé posunuti nulového bodu obrobkoenceselisti univerzalky n&elo
obralgné sodasti.

Nartadcich N3, N4 odjizdim do bodu vg¢ny, definuji nastroj a zadavaiazné podminky.
Na N5 gijizdim k obrobku a fipravuji se ke spusdhi hrubovaciho cyklu. Hrubovaci cyklus
definuji pomoci podpory tvorby. Klavesou podporgiyy F4 se fepnu do dalSiho menu.

V menu se posunu F11 a zvolim F4-pracovni cyklotom F3, odstrami ttisky. Déle
zvolim F3 — hrubovani, F4éelni vrgjSi a v tomto menu vyplnim pozZadované hodnoty.
Napowda dole mi pomaha se zadavanim mdnot. Spraadané hodnoty jsou na obrazku.

SOUSTR. CYKLY : ODEBIRANI TRISKY : CELNI UNEJSI

Hodnoty nezapomeneme klavesou F5 ulozit. Potonx $¢é8esou F2 vratime do programu a

provedeme simulaci.
-CH1
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Jestli simulace prathla v pdadku, dopiSeme program. Obdélprovedeme dokamvani —
jen s tim rozdilem, Zeffalavky znénime na nulu a zmensime posuv. Konec programu &ypad
takto:

N7 GO X100 250 %

NE T2 D2 M3 51808 F.2 %

NS GB X100 21 %

N1@ R20=2 R21=21 R22=0 R24=0 R25=0.2

R26=1 R27=41 R29=22 %

R28=0.4 R30=0.8 %

95 P1 %

N11 G@ X108 250 %
N12 M30 %

V korekeni tabulce vyplnime u obou nastigpravné hodnoty a provedeme &&inou
simulaci celého programu.

-LH]

Pokud v piibéhu simulace se neobjevila Zadna chybova hlaskageme programignést na
stroj k dalSimu zpracovani.

Pouzita literatura:
Program Sinumerik 810
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