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Název: 
 

EMCO Sinumerik 810 T - soustružení 

Téma: 
 

Základní typy nástrojů 

Autor: 
 

Ing. Jiří Pelikán 
 

Číslo: 
 

VY_32_INOVACE_49-03 
 

Anotace: 
 

Na naší škole pro určování řezných podmínek používáme nejčastěji 
pro nás nejdostupnější literaturu příručku Corokey. Proto se 
zaměřím i při výběru nástrojů převážně na tuto literaturu. 
DUM je určen pro výuku předmětu Programování CNC strojů  
ve 3. ročnících oboru STROJÍRENSTVÍ - všechna zaměření. 
Vytvořen: 25.6.2012 
 

Pro vnější soustružení, které je nejčastější, je vhodné používat rohové nože s různou velikostí 
úhlu špičky. Při hrubování se snažíme, aby úhel špičky nástroje byl co největší. 
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Pro vnitřní obrábění je to podobné. 

 
 
Pro obrábění je možno používat i jiné typy držáků nástrojů a různé tvary břitových destiček. 
Jejich přehled a označování je uveden v následujících obrázcích. 
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Břitové destičky, které máme možnost vybrat mají buď negativní nebo pozitivní geometrii. 
 
Břitové destičky s negativní geometrií pro dobré podmínky obrábění. 
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Břitové destičky s pozitivní geometrií pro dobré podmínky obrábění. 
 
 

 
 
Podobně je možnost vybrat vhodné břitové destičky i pro průměrné a obtížné podmínky 
obrábění. 
Po výběru břitové destičky přejdeme k výběru vhodného držáku. 
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Na stránkách, jak je uvedeno na obrázcích vybereme potom vhodnou velikost držáku. 
Na příklad - vyberu destičku typu C a na straně 98 vyberu vhodnou velikost držáku 
SCLCR/L 0808D06. 
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