Stredni primyslova Skola a Vyssi odborna skola technicka Brn&okolska 1
f Sablona: Inovace a zkvalitréni vyuky prostiednictvim ICT

evropsky
sociélni
fond v CR

m Nazev: EMCO Sinumerik 810 T - soustruzeni

K Téma: Z&kladni pripravné funkce
! Autor: Ing. JiFi Pelikan
wiim - Gislo: VY_32_INOVACE_ 49-02

Anotace: V prispivku je uveden fehled vSechifikazi pouzivanych u Emco
50 stidicim systémem Sinumerik 810.
DUM je urcen pro vyuku pednetu Programovani CNC stiioj
ve 3. r@nicich oboru STROJIRENSTVI - vSechna z#emi.
Vytvoren: 18.6.2012

Seznam G funkci

GO rychloposuv

Gl linearni interpolace *

€ kruhova interpolace weyslu hodinovych réic¢ek
G3.i kruhova interpolace psshyslu hodinovych rticek

C Y S ¢asova prodleva **

GO ipsné zastaveni p&tach **

€ 0 rychloposuv v poi@msoutadnicich

Gll..iiiiieee, linearni interpolacpolarnich sotadnicich

(€ kruhova interpolaeesmyslu hodinovych ticek v polarnich
souadnicich

Gl3..ie kruhova interpolg@eeti smyslu hodinovych gicek v polarnich
souadnicich.

G33.nn fezani zavii

G40.........ccciiii, odvolani kompenzacedugd Spkky osti

Y kompenzace&yi osti vlievo

(Y kompenzace&yi oski vpravo

GA48...coii vyjeti od konturgjstym zpisobem jako $ najeti na konturu
(€157 0 odvolani gny mefitka

€1 Zma netitka

(€150 S zruSeni posunuti nultwy®odu po &tach **

(€157 posunuti nulového bddu

GE5.iiii posunuti nulovéhdib@

G56..cccevvviiiiiiiiiiiie posunuti nulovéhadi@

€1y posunuti nulovéhadid

(€151 programove posunutiorého bodu 1
G599 programoveé posunutového bodu 2
GB0...coiiii mobdegsného zastaveni

G62, G64.................. zruSeni modegného zastaveni

4 O miry v palcich
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G miry v milimetrech

(€120 I absolutni programovani *

(€10 ) inkrementalni prograraoi
G92...iii omezeni &¢k

(€10 minutovy posuv
GO5..iiien ot&ovy posuv *
G96....eviiiieeiiiiiiiiiin, konstantifgizna rychlost *
GO7.iiiee, konstantni Gk&

€ jemné najeti na komtinearni
G148.....cccevvvvvveieee jemné odjeti od kaoptinearni
G247 ..o, jemné najeti na komoo ctvrtkruhu
G248.....ccoevee jemné odjeti od kewtpo ¢tvrtkruhu
G347 jemné najeti na komtoo pilkruhu
G348....ccoei jemné odjeti od koptpo pilkruhu

Pozn.: Max. 4 G fikazy ve #te.
* - stav pFi zapnuti stroje
** - pFikaz ma platnost pouze jednu ¥tu

Téchto funkci je pro zatate¢nika pro pochopeni principu pFilis mnoho. Je proto
vhodné z&inat postupré od téch nejpouzivargjSich

Popis negastéji pouzivanych G funkci

Pohyb v kartézskych sotadnicich

Pohyb po gfimce rychloposuvem GO

GO X60 Z1
Pohyb po gfimce pracovnim posuvem G1
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GO01 X50 Z-40 F0,4
GO02 - kruhova interpolace ve sréru hodinovych ruéiéek
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Pohyb je mozno zadat 8kolika zpusoby
G02 X60 Z-38 10 K-8

G02 X60 Z-38 B8
GO01 X60 Z-30 B8

GO03 - kruhova interpolace proti snéru hodinovych ruéiéek
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GO03 X60 Z-38 1-8 KO
GO03 X60 Z-38 B8

Pohyb v polarnich sodadnicich
Pohyb po gfimce rychloposuvem G10
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G10 X75 Z15 A103,134 B61,612

Pohyb po gfimce pracovnim posuvem G11
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G11 X40 Z1 A180 B41

G12 - kruhova interpolace ve sréru hodinovych ruéiéek
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G12 X44 Z-38 A-90 B8

G13 - kruhova interpolace ve sréru hodinovych ruéi¢ek
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G13 X60 Z-30 A90 B8
G90 absolutni programovani, koncovy bod je vzdy vatzen k nulovému
bodu obrobku.
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N2 G1 X50 Z-40
G91 prirustkové programovani, koncovy bod je vZdy vztazen
k piredchozimu bodu obrobku.
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N1 G91
N2 G1 X0 Z-41

Pouzita literatura:
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