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Inovace a zkvalitréni vyuky prostirednictvim ICT
AlphaCAM - frézovani

Generovani programi pro CNC stroj.

Horak Ji¥i

VY_32 INOVACE_48-20

Tvorba NC-kodu prdidici systém Sinumerik 810M CNC frézka

EMCO v systému AlphaCAM — frézovani.

DUM je uren pro vyuku ve 4. gmiku oboru STROJIRENSTVI
zamsteni VSEOBECNE fednmit CAD/CAM systémy a zagsteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU prednst
Programovani CNC stridj
Vytvoren: 18.12.2013

Koneiny vystup z CAD/CAM systéinje NC kdd pro dany tygidici systém stroje.
AlphaCAM uklada NC kod do textového souboru a vyeralozky s fiponou*.anc.

Priklad tvorby NC-kodu:
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1. Nakreslime nebo teme obrys saiéisti a polotovaru.

2. Sowéast obrobime.

3. Obraksni zkontrolujeme pomoci simulace.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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4.V menuSoubor vybereme polozkiyber Post.. Z nabidky vybereme postprocesor
profidici systém Sinumerik 810T aditkem Otevrit vybereme.

< Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: F37 - del

il Soubor | Editace Zobrazeni Geometrie 3D

Panely lkon
0 Novy Soubor Ctrl+N
= APS Soubor Natti... Ctri+0
4 % PFidei... Ctri+insert
[{ &| APS Soubor Uloz ctri+s
Uloz jako...
Uloz vybrané
fim NC Kod Naéti...
%2 CAD Soubor Naéti... Ctri+l

Preved Rastr na Vektory

Vytvoreni Obrazku jako Plastické Mapy
A4 NC Kéd Uloz...
! CAD Soubor Uloz...

Uloz Rhino
4 Vyber Post...

[El Vypi§ NC kéd Ctri+L
% | Vymaz Pamét'... Ctri+M
Konfiguruj 3
Textové Fonty »
Parametrickd Makra...
Tiskarna/Ploter... Ctrl+P

b=

Ukazka pred Tiskem...

Sefizovaci list

Kresli Nastroj 3
1 F37 - deska 30

2 E:\AlphaCAM\.. \F37 - deska 30

3 F22 - deska 16

4 N:\WWYUKA.moje\AlphaCAM\F39

UKONCI

Oblasthledint |3 MPOSTSALP

2 Ostatni

ADIALOG 11

&FC 16 CNC - PRIMKY

@FC 16 CNC - RADIUSY
&FC 16 CNC - STREDY

E ISINUMERIK 810M

B cf Ev

=

HNazew

‘BINUMERIK 810M
soubar:

Soubary tyou: ‘L\com Frézowvani Postprocesor

Stamo

5. V. menuSoubor vybereme poloZktC Kod Uloz.. NC kéd je moznaapsat
do souboru, do stroje nebo do obou. Vyber&woeboru a potvrdime tléitkemOK.

~» Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: F37 - de

il Soubor | Editace Zobrazeni Geometrie 3D

Panely lkon Soucasny POSTPROCESSOR
1 Novy Soubor Ctrl+N
= APS Soubor Naéti... Ctrl+O 1S|NUMER|K G ﬂ
Sm PFidej... Ctri+insert Zapsatdo
[E APS Soubor Uloz Ctri+S
Uloz jako... ® Soubory | O Stroje (" Obou
Uloz vybrané
Bm NC Kéd Naéti... 0K I IkanE
#im CAD Soubor Nagéti... Ctrl+l

Preved Rastr na Vektory

Vytvoreni Obrazku jako Plastické Mapy

[2h NC Kod Uloz...

At CAD Soubor Uloz...
Uloz Rhino

4| Vyber Post...
El Vypi& NC kod

Ctri+L

2 \Vymaz Pamét'...
Konfiguruj

Textové Fonty

Ctrl+M

»

3
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6. Vybereme slozku, kam bude soubor uloZen, a zadémnev souboru.

Ulozit jako el

Ulosit da | & LcowoiR |+ mrer e

[2INestLists

[OSTATNI
[IPRACOVNI
SPRIKLADY

soubior:

Ulozit jako typ: 1L|:Dm MNC Prograr (*.anc) hd Storng

7. Postup#é zadame parametry pro postprocesor (nazevastiizapneme chlazeni,
vybereme zfisob vrtani, zadame hodnotu degrese,). A potvrdimigkem OK .

Draha Nastroje - POST: SINUMERIK 810M @ Draha Nastroje - POST: SINUMERIK 810M E

N2 (F37)
N4 G90 G54
N6 G58 X0 YO 20 (*** UPRARVIT ***)

< | ¥ < >

Mazew programy:: [F37 Zapnout chiszeni? (NE=0; ANO=1): 1]

oK Ukoni oK Ukongi |
Draha Nastroje - POST: SINUMERIK 810M X Draha Nastroje - POST: SINUMERIK 810M ]

NZ38 ROZ=1 RO3=-2 R10=5 L81 Pl ~ N238 RO2=1 R0O3=-2 R10=5 L81 Pl ~
Nz240 GO0 X0 ¥37.5 — N240 GO0 X0 ¥37.5 =
NZ42 ROZ=1 RO3=-Z R10=5 L81 P1 NzZ42 ROZ=1 RO3=-2 R10=5 L81 Pl

NZz44 G0 ®-37.5 ¥O0 NZ244 G0 X-37.5 YO

N246& R02=1 RO03=-2 R10=5 L81 P1 Nz246 ROZ=1 RO3=-2 R10=5 L8&81 Pl

NZ48 GO X0 ¥-37.5 NZ248 GO0 X0 ¥Y-37.5

Nz250 ROZ=1 RO3=-2 R10=5 L81 Pl N250 RO2=1 RO3=-2 R10=5 L81 P1

NZ252 G80 N252 G80

Nz54 GO0 X0 Y0 Z50 N254 G0 X0 YO 250

N256 T1 D1 () N256 T1 D1 ()

NZ58 M4 SZ000 N258 M4 S2000 M8

NZ&0 G0 25 N260 GO Z5

N262 G0 X37.5 YO0 N26Z G0 X37.5 YO

N2E4 F520 L] NZ64 F5Z0 L
NZ266 GO X37.5 YO0 v NZ66 G0 X37.5 Y0 ~
< I = < ¥

S prerusenim trisky = 0, s wyplacherm = 1 ‘E Zmenseni- tegrase:: [

ok Ukanéi ] oK Ukongi

8. TlatitkemOK potvrdime uloZeni souboru.

K vytvoienému NC-kodu fiveme take vytvigt sefizovaci list pro obsluhu stroje.

1. V menuSoubor zvolime polozkusdizovaci list, vyberemeGrafika i Data nastroja
a potvrdime tlaitkem OK.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
3



{| Soubor | Editace Zobrazeni Geometrie 3D

Panely lkon Programova Data Wyshup Dat Nasiroje
1 0| Novy Soubor Ctri+N . .
;| 2| APS Soubor Naéti... Ctri+0 Program Cislo: | 0000 (" Zadny
d % Pide]... Ctrl+Insert
4 & APS Soubor Uloz Ctri+S Program-verze |1 bl " Pouze Data Nastroj
Uloz jako...
Hloz ¥ybrené Vykres Cislo: 19999 (" Néstroj pouze Graficky
fimy| NC K6d Naéti...
#m; CAD Soubor Nagéti... Ctri+l 5
== Vykres-verze |1 - [ * i 3 i ]
Preved Rastr na Vektory Y Grafka | Data nastrofd

Vytvoieni Obrazku jako Plastické Mapy
A NC Kod Uloz...
gl CAD Soubor:Uloz:, Ulo? jako | E:AlphaCAM\LICOMDIR)\SetUpSheets'F37 - deska 30.doc
Uloz Rhino
4 Vyber Post...
El Vypis NC kéd Ctri+L
% | Vymaz Pamét'... Ctri+M
Konfiguruj ¥
Textové Fonty r
M Parametricka Makra...
& Tiskarna/Ploter... Ctrl+P
[0]| Ukazka pred Tiskem...
‘ Serizovaci list
Kresli Nastroj »
1 F37 - deska 30
2 E:\AlphaCAM\...\F37 - deska 30
3 F22 - deska 16
4 N:\VYUKA. moje\AlphaCAM\F39
UKONCI

oK Ukongi

AlphaCam Se rizovaci list pro F37 - deska 30

Informace o programu:

Program Cislo. 0000 Program-verze 1

Vykres Cislo: 9999  Vykres verze 1

Vypis operaci

Op 1 OBRABENI LICE NASTROJ1 CELNi VALCOVA D 80 MM
Op CAS =1.01 min
KONECNE OBROBENI NASTROJ1 CELNi VALCOVA D 80 MM
Op CAS = 4.95 min

Op 2 KONTURA VYBRANI (FINISH) NASTROJ 2 DRAZKOVACI D 20,0 MM
Op CAS =4.79 min

Op 3 VRTANE OTVORY NASTROJ 3 STREDICi VRTAK D 10,0
Op CAS =0.19 min

Op 4 HLOUBENE OTVORY NASTROJ1 VRTAK-D=10,0 MM
Op CAS =0.32 min

Celkovy €as pro program = 11.26 min

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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Na z&¥r provedeme kontrolu kidicim systému Sinumerik 810 M. Soubor zkopirujeme
do programoveé slozky Sinumerik 810M. Spustime mogvé prosedi Sinumerik 810M
a ote¥eme partprogram. Nastavime korekce nastagprovedeme simulaci programu. Pokud
je vSechno v p@dku, mizeme upnout polotovar, i$dit stroj a sotiast vyrobit.

E::E:%DDSBox 0.72, Cpu Cycles: 3000, Framesl&p 0, Program: ... :

PARTPROGRAM 72

N2 ( F37 21Bx118x50 11 353.3H) %
N4 G3B God %

N6 G58 X@ YB 20 ( xx¥x UPRAVIT xxx% ) &
N8 GB x@ YB 250 %

N1@ T1 D1 ( VALCOVA CELNI D 88 ) %
N12 M3 51870 %

N14 GO 26 %

N16 GO 26 %

N18 GO x-146 Y35 &

N2O GO 22 %

N22 G1 x-146 Y35 20 F722 %

Er_ DOSBox_DTTZ, Cpu -Cycles: 3000, Frameskip 0, Program: ...—. :_

PARTPROGRAN
+63.35

Pouwita literatura
HELP: AlphaCAM Alpha V-7 10.JAN.2007
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