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Inovace a zkvalitréni vyuky prostirednictvim ICT

AlphaCAM - frézovani

Postprocesory pro frézovani a jejich editace.

Horak Ji¥i

VY_32_INOVACE_48-19

Popis postprocesbra jejich editace v systému AlphaCAM.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. imiku oboru STROJIRENSTVI
zantieni VSEOBECNE fedntt CAD/CAM systémy a zastiteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU predmnst

Programovani CNC stnj
Vytvoren: 12.12.2013

V systému AlphaCAM je dodavan&kolik postprocesdr pro riznéridici systémy CNC

frézek. Jsou ulozeny v
S pfiponou*.amp.

systémoveé slolphaCAM\LICOMDAT\MPOSTS.ALP\

OteWit a editovat postprocesorytieme jednak pomoci AlphaEDIT + RS232 Comms
dodavanym se systémem AlphaCAM nebo #itavlibovolném textovém editoru.

spustime AlphaEDIT + RS232 Comms
v menuSoubor vyberemeDtevii Postprocesor - Frézovani

=" AlphaEDIT - [NC 1]
eV =lel;8 EDITACE PROHLIZENI FORMAT POMUCKY COMM

o Novy

| & Otevii NC/DOS...
| Nahled vykresu

Vioz...

Uloz
Uloz Jako NC/DOS...
Zavri

Otevii Makro
Uloz jako Makro

Uloz jako Postprocesor
Nastav Defaultni Postproc

Otevfi Materidl
Uloz jako Material

Tiskni...

Konfigurace

Exit

Ctrl+0

Ctri+ins

Ctrl+s

~ I

Otevri Postprocesor

Horni fréza...
Soustruzeni...
Profiling...
Dratorez...
Kamen...

esor

v v w w

Ctrl+P

1 D:AARCHIV-1\...\F37 - deska 30

- v systémoveé sloZce otame zvoleny postprocesor a atawe tl&itkem Otevri

Otevrit BIE
Oblasthlsdéni. | O MPOSTSALP | = B

[ Ostatni |
fS DIALOG 11

;S FC 16 CNC - PRIMKY

BFC 16 CNC - RADIUSY

|@FC 16 CNC - STREDY

FISINUMERIK 810M

|, |
Nazey SINUMERIK 8100 Oteviit
e
Soubary typu ‘Lu:nm Frézovani Postarocesor j Stomo J
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=" AlphaEDIT - [E:\AlphaCAM\LICOMDAT\MPOSTS.ALP\SINUMERIK 810M.amp]

=7 SOUBOR EDITACE PROHLIZENI FORMAT POMUCKY COMMporty OKNA HELP _la x
Ds|a] & (o] <|-| &[=]v]
~ — HLAVICKA -
Zakaznik : SPSS a VOST Sokolska 1 BRNO

Stroj . EMCO MILL 50100
Ridici systém: SINUMERIK 810M
Jednotky I mm

Pocfet os 1 XYZ

Souf. systém : Absolutni

Z-osa : Svisléa

Contact : Jiri Horak

Tel 541427149

Fax : 541213258
Upravil : Jifi Horak
Verze 1 datum: 4.12.1995
Poznamka : Z DECKEL - DIALOG 11
Posledni edit: 19.5.2004

$

. EMCO - SINUMERIK 810M + mezera N
ZACATEK A KONEC PROGRAMU
§10 Hlavicka a dvodni NC bloky

N[MOD(N,9999)+1] ([MNAZEV])

N[MOD(N,9999)+1] G90 G54

N[MOD(N,9999)+1] G58 X0 YO0 Z0 (*** UPRAVIT ***)
$15 Zavérecné NC bloky programu

N[MOD(N.9999)+1] GO X0 Y0 Z50

N[MOD(N.9999)+1] M30

$17 Konec programu

Ndzev postprocesoru

RYCHLOPOSUV
$20 Rychloposuv v roviné XY (frézovani. fezani atd..) nebo XZ (soustruZzrni)
N[MOD(N,9999)+1] GO X[AX] Y[AY]

§21 Rychloposuv v osach XYZ (frézovani)

N[MOD(N.9999)+1] G0 X[AX] Y[AY] Z[AZ]

$

§$25 Rychlpoposuv v ose Z-pristaveni (frézovani)
N[MOD(N.9999)+1] GO Z[AZ]

$30 RAdek pted rychloposuvem (fezdni,
up

frézovidni kdyZ neni Z-adresa =zadand)

$35 Rdadek po rychloposuvu (fezani.
DN

S PRACOVNT POSUVY
$40 Linearni interpolace - pracovni posuv
N[MOD(N,9999)+1] Gl X[AX] Y[AY] Z[AZ] F[F]

frézovani kdyZ neni Z-adresa zadana)

Ready Velikost 13279, fad. 1, slo. 1 NUM

Editace a Uprava postprocesoru:
Zakladnim pedpokladem pro usgpnou Upravu vychoziho postprocesoru, je dobra

znalostridiciho systému, pro ktery se bude postprocesavapat.

1. Nejprve zkopirujeme upravovany postprocesor podimfion nazvem do pracovni
slozky.

N

. Postprocesor otégme pomoci AlphaEDIT + RS232 Comms nebo v libovwiné
textovém editoru.

w

. Postprocesor upravime a ulozime.

N

. Zkopirujeme upraveny postprocesor do systémovégloz
\AlphaCAM\LICOMDAT\MPOSTS.ALP\.

. Spustime AlphaCAM — frézovani.

o Ol

. Vybereme vhodnou sdéast a obrobime. Séast by n¢la obsahovat vSechny druhy
operaci - frézovani.

\l

. Pomoci upraveného postprocesoru viitvie CNC program.

(o]

. Program vyzkouSime. Nejlép&mo vridicim systému stroje.

Upravy postprocesofi:
$ je zvl&stni znak, kteryauje format kazdéasti NC kodu. Znak $ nasledovangtim

jinym, nezéislem, nebo LET, IF, ELSE atd. se povaZuje zatek komentée. Podle pdaeby
muze byt vice jak jedefddek koment&. Znak $ kdekoliv jinde neZ nac&ku se povazuje
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jako znak $ a rive se zahrnout do NC kodu. Jestliddek NC kddu musi 2anat $, pak
zapiste $$ jako zatekiadky, nap. $$ (SN) oznéuje za&atek podprogramu.

Znak $ stislem jsou pevné, proto je nemodifikujte aniih@gvejte. Jestlize jste si jisti, Zze $
¢islo nepatebujete, tak ho fizete zrusit, ale je bezf®jSi ho nechat byt bez dalSich tdlap
dalSimradku. Taktéz rizete dat $ jako prvni znak na dal§@adku a za & piipadnou
poznamku. NepouZzivejte vSak prazdaglek, nebt by se povazoval zagdpis, ktery by
vytvoril prdzdnyiddek v NC kodu.

V piipadt, Ze pouzivate mm, nebo palce na Vasem stroji,teasit dva postprocesory,
aby desetinné &y a hodnoty posuvbyly spravné. AlphaCAM igdpoklada, Zze geometrie,
posuv a rychlost jsou ve stejnych jednotkach jabazty nastroj a fipadné konverze se
provadi automaticky. Z toho plyne, Ze vSechny gstmusi byt ve stejnych jednotkach.

Proménné postprocesoru:

Tyto pronenné jsou dvojiho typuRezervované AlphaCAM proménné aUzZivatelské
proménné. MuZeme pouZit oba typy dle peby, ale hodnoty fiZeme pirazovat pouze
Uzivatelskym promdinnym. (AlphaCAM pifazuje hodnoty AlphaCAM proémnym).
AlphaCAM pouZziva pro své prainné nejvySe 3 pismena. Pro UZivatelské giramé je
vhodné pouZzit vice pismen, aby nedoslo k probiém

Proménné pro Frézovani / Obrysové Frézovani:

F= Rychlost pro posuv dbla/nebo rychlost pro posuv v AlphaCAMu, kterd azie
korektni hodnotu, ale mohou byt popzit
FD = Rychlost posuvu dol
FC = Rychlosttezného posuvu.

TR = Polongr nastroje

TCR = Radius rohu nastroje (i@né pro nastroje se zaoblenymi rohy)

TD = Piamér nastroje.

TL = Délka nastroje.

TPD (n) = Pole dat nastrdj kde n niize byt od 1 do 20. Celkem je povoleno 150 #Znak

VSechny tyto prornné mohou byt pouzity v UZivatelskych cyklech. Nawiohou byt
pouzity i:

S = Otaky

T = Cislo nastroje

OFS = Adresa korekce.

NX = NejblizSi hodnota X, plati jen v $80 (v¢ma nastroje).
NY = Nejbliz8i hodnota Y, plati jen v $80 (v¢ma nastroje).
WLX , WLY ,WLZ = Souadnice dolni pravy roh polotovaru.
WHX, WHY , WHZ = Sodadnice horni levy roh polotovaru.
VOM = Mnozstvi ivodniho materialu.

VMR = MnoZstvi odebraného materialu.

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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Frézovani, (soustruzeni s V-osou), vrtani a zavitewni

ZS = Z-hodnota pro rovinuipjezdu.

ZR = Z-hodnota, na kterou se ma najet rychloposuvem.

ZM = Z-hodnota pro polohu horni plochy obrobku.

ZB = Z-hodnota, na kterou se ma na¢izd

ZP = Z-hodnota pro vyjeti nastrojeipierusovaniiisek (hlubokeé vrtani).
DW = Prodleva fi vrtani (zahlubovani).

THP = Stoupani zavitu.

Piepinate a ldentifikatory:

MC = 1, kdyzZ je korekce nastrojieba pro NC-Cestu, jinak O.

IN =1, jestlize se jedna o NAJETI.

OUT =1, jestlize se jedna o ODJETI.

FF = 1, kdyz je jedna o PRVNI XY -fmku/oblouk NC - cesty, jinak O.

LF =1, kdyZ se jedna o POSLEDNI XY #mku/oblouk NC - cesty, jinak 0.

FFP =1 je li gimka nebo oblouk prvni posuv v draze (po najetpipmce/oblouku,
pokud existuje)

LFP =1 kdyz gimka nebo oblouk je poslednim posuvem v drared|pajetim-odjetim
poiffmce /oblouku, pokud existuje)

LRB =1 rychloposuv je posledni rychloposueg pracovnim posuvem, 0 kdyz ne
($25 nebo $27 pro C-osu)

FRA = 1 kdyZz rychloposuv je prvni posuv po pracovnimsyvu, 0 kdyZ ne ($25 nebo
$27 pro C-osu)

FTC =1, jestlize se jedna o rychloposuv z polohy ¥gynnastroje.

TTC =1, jestlize se jedna o rychloposuv do polohy &gynnastroje.

SUB =1, jestlize se generuje podprogram.

LP = 1, jestlize se jedna o stfky kolem ostrého rohu.

LR =1, jestlize je symbol nastroje vlevo, 0 ni@du, -1 vpravo.

IO =1, jestlize je nastroj uvitjtO na stedu, -1 v a -2, je-li draha otéena.
OVL =1, je-li posuv pesah (vSechny systemy).

CPF= 1 kdyz CPX/Y/Z a SNX/Y/Z jsou korektni (pro obegid 3D plochy).

MOT = Druh operace:
hrubuj/dokafi = 1
vyber konturu=2
draha nastrojeangé=3
spiralni vybrani=4
pimé vybrani=5

3D gravirovani=10
obrééni plochy=11

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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obrééni 3D polyline=12
vrtani=21
zapichovani=22
zavitovani=23
vrtani=24
OPT = typ operace (pro frézovani, soustruzeni a soisti s C-osou).
=1, jestlize se jedna o frézovani, soustruZesuilstruzeni s C-osou.
= 2, jestlize se jedna o vrtani, zavitovani, virtdobokych dr atd.
TT = Typ nastroje, jak se definoval :

1=plocha fr., 2=zaoblena plocha fr., 3=kl fr., 4=vrtak, 5=zavitnik,
6=definovany uZivatelem

CWP = Aktudlni pracovni rovina (hodnoty od 0 do 53 XY, 2=XZ,3=YZ,4=3D

Poznamka: CWP je pouzitelné pro vSechny systémyoglorduje se pouZzit pouze pro
C-osu.

Obecné pron&nné:

R = Polongr pro oblouk.

AIA = Seveny Uhel obloukem, &tieny od stedu kruZnice.
ASA = Uhel z&atku oblouku, nfeny od stedu kruznice.
T =Cislo nastroje pro toto obréti.

NMT = Cislo nastroje pro aktualni obréi.

Promeénné pole nastrdj

TOOL VARIABLE(TOOL) naf. TOOL NAME = [TNM(3)] dava jméncietiho
pouzitého nastroje.

TOOL_VARIABLE miZe byt: T, OFS, TNM, TNT, TT, TRTR, TD, TL

OFS = Adresa korekce nastroje v pétirstroje.

NT = DalSi nastroj - pouzity v dalSi operaci.

TC = Korekce nastroje napG40,G41,G42.

CLT = Kod chlazeni - Zadné, Normalni, Tlakové, V nggtnag. M09, M07, M08, atd.
OFF = Ekvidistanta (TR +idavek) HD = Rim¢r otvoru.

S = Ot&ky.
MS = Maximalni otéky.
F = Posuv.

N = NC<islovani, Auto-krok se nasadi v $710.
SN =Cislo podprogramu.

ROT = Kdd pro smysl VHR, PHR (n&pM03, M04).
TIM = Celkovycas obrabni.

DAT = Udaj o datumu #ase.

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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PAC = Zmeéna uhlu drahy, tj. thel mezi aktualriimkou/obloukem.
OPN = Cislo operace.

DAl = Najizdci uhel tény ve startovacim ba&dbblouku nebo fimky.
DA2 = Najizdci uhel teény v koncovém bagloblouku, nebo fimky.
MOT = Druh operace obrébi. Viz Ukazatele a Identifikatory

OPT = Typ operace. Viz Ukazatele a Identifikatory

TT = Druh néstroje. Viz Ukazatele a Identifikatory

Pouzitelné ¥i vystupu uzivatelem ddefinovaného vypisu operaci

FNM = Jméno souboru.

PNM = Cesta k aktualnimu NC souboru (na konci obsatiggs.
c:\Licomdir\mojeslozka\)

FNE = Fripona souboru (obsahujeka& nag. .anc)

OPD = Popis operace (hrubovani, vybrani, atd.).

TNM = Jméno nastroje.

TNT = Komenté nastroje.

MNM = Jmeéno materialu (jméno souboru v materialovédwric).

Proménné pro pracovni roviny:

Nasledujici prornné plati pro aktualni pracovni rovinu.

Vektory os pracovni proémné: (podobné vektoru osy nastroj@AX TAY aTAZ)
XAX XAY XAZ = Vektor, popisujici orientaci lokélni osy X pracd roviny

YAX YAY YAZ = Vektor, popisujici orientaci lokalni osy Y pracd roviny

ZAX ZAY ZAZ = Vektor, popisujici orientaci lokalni osy Z praod roviny

GLX GLY GLZ =Vzdalenost od globalniho k lokalnimugatku v lokélnich X, Y, Z

sowadnicich

LGX LGY LGZ = Vzdalenost od globalniho k lokalnimugatku v globalnich X, Y, Z
sowadnicich

LDX LDY LDZ = Vzdalenost od stareho globalnihagiku k novému lokalnimu
pa&atku.

WPN = Jméno pracovni roviny
WPO = Cislo korekce pracovni roviny (nafb4 pro G54)
NWP = Paet pracovnich rovin

Proménné pro pole pracovnich rovin:

Uhly pracovni roviny:

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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(WAA aWTA, WAB aWTB, WAC aWTC)

Musi byt v takto vypsanych dvojicichiipemz miZe byt pouzita pouze jedna dvojice.
Ktera, to zalezi na stroji. UvaZujte o tom, jak oy& Pracovni rovina ot@na (s pouzitim
pouze dvou ulil) tak, aby rovina kafila s normalou nastroje k rowinMuZete pevratit
znaménko a/nebaripat/ubrat 90 stufpi s ohledem na stroj

WAA, WAB a WAC jsou uhly rotace okolo Globalnich ¥sY a Z,¢imz se vytvoi
hranice Pracovni roviny s rovinou s kolmym nastmoj§VTA, WTB a WTC jsou uhly sklonu
okolo nové pozice hranice k zafigf kolmosti nastroje po skléni.

Napriklad pouzijte WAC a WTC, chcete-li vytiib kolmou Pracovni Rovinu k nastroji
rotaci lokalni osy X roviny okolo globalni Z osytp sklognim roviny okolo noveé pozice
loké&lni X osy.

K rozhodnuti, zda hodnota je +/- berte v Uvahu,Xzx, Zxy (pdadi pismen je vzdy
stejné - XYZ). Podivéte-li se na osu, ozeaou velkym pismenemiwi 0,0,0), thel bude mit
kladnou hodnotu ve stru, daném dalSimi pismeny. Négad:

Xyz - Pohled na X, uhel od Y k Z = kladny.

Zxy - Pohled na Z, thel od X k Y = kladny (kon¢an2D).

WAA = Uhel pracovni roviny kolem globalni X-osy (uviuXyz kvili znaménku +/-).
WAB = Uhel pracovni roviny kolem globalni Y-osy (uviteuyzx kvili znaménku +/-).
WAC = Uhel pracovni roviny kolem globalni Z-osy (uv@#wzxy kvili znaménku +/-).

WTA, WTB aWTC jsou uhly pozadovaného skkom k zajiStni spravného sklopeni
pracovni roviny po pouziti WAA, WAB, WAC.

Vypis $ ¢isel pro NC kéd:

Program - zatatek a konec

$5 $STORE, $RUN a $RECALL
$10Uvodnitradky souboru

$12 Uvodnitadky hlavniho programu.
$15 Nasledujiciadky hlavniho programu.
$17 Nasledujictadky souboru.

Rychloposuvy:

$20 Rédky pro rychloposuv v XZ.
$27 Radky pro rychloposuv v C - ose X Z a/nebo C.
$28 Radky pro rychloposuv v ose Y.

Posuvy:

$40 Linearni posuv.

$50 Posuv po kruznici, VHR - smysl| (rogdni <180 stuj).
$60 Posuv po kruznici, PHR - smysl ( r@tehi <180 stuji).
$42 Zavitovani (jednopichodové).

$47 Posuv v C - ose.
$48 Posuv v Y - ose.
$57 Posuv po kruznici (VHR - smysl) v C - ose.

$58 Posuv po kruznici (VHR - smysl) v Y - ose.
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$67 Posuv po kruznici (PHR — smysl) v C - ose.
$68 Posuv po kruznici (PHR - smysl) v Y - ose.

Vyména nastroje:

$70 Existujici nastroj odloz &(slo nastroje bylo [T])

$71 Kod pro konstantni posuv na povrchu, eto¥ prongnné [CS].
$72 Kod pro konstantni @y vietena, ulozen v profnné [CS].
$73 Kod pro posuv/min, uloZzen v FP.

$74 Kod pro posuv/otlu, ulozen v FP.

$75 Kéd pro smir ot&ek VHR - se do APS v proinné RT néte.
$76 Kod pro smdr ot&ek PHR - se do APS v praémné RT néte.
$80 Zvol novy nastroj¢islo nastroje [T], ot&ky [S].

$84 Volby nastroje pro osu C.

$86 Zmeéna programovaciho bodu nastroje.

$87 Vlozeni bodu synchronizace

Pracovni roviny:

$88 Zvol pracovni rovinu.
$89 Muze byt pouzito p vymeéné pracovni roviny a nastroje najednou (Viz $582).

Podprogramy:

$90 VYVOLANI podprogramuCislo podprogramu [SN].
$100 ZACATEK podprogramuCislo podprogramu [SN].
$110 KONEC podprogramu.

$120Posunuti nulového bodu. (posunuti o [OX] a [OY]).
$130 Posunuti nulového bodu ZRUS.

Korekce nastroje:

$140 Korekce stroje ZRUS.

$141Korekce stroje VLEVO.

$142Korekce stroje VPRAVO.

$145Procentualni zSeni pechodovych vninhich polongru.

$146 Prechod. vnitni polonery na ostrych vnitich rozich (1=Ano, 0=Ne)

Kédy chlazeni:

Kody pod$150- $153jsou AlphaCAM pifazeny do CLT na zZatku kazdé drahy.
$150K6d pro ZADNE chlazeni.

$151K6d pro NORMALNI chlazeni.

$152Kéd pro TLAKOVE chlazeni.

$153Kdd pro chlazeni V NASTROJI.

FORMATY OBECN E:

Zapisy se odéuji mezerou. Vice zndkje v pdadku, nap. X VX VY.
$500Modalni ZAPIS TEXT (v nasledujicidladcich se neopakuii).
$502Modalni ABSOLUTNI HODNOTA (u stejnych hodnot seapakuije).
$504Viodaini INKREMENTALNI HODNOTY (u stejnych hodnoeseopakuije).
$510X Y Z |1 J K Hodnoty musi mit znaménka +/- (1 = Afflo= Ne).
$518Desetinny odélovac <.> nebo <,> (1 = tka <.>, 0 =tarka <,>).
$520Podprogram na konec hlavniho programu (1 = Ano Z&catek).

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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$5250mezeni kruznic kvadranty (1 = Ano, 0 = az 18(p&ii
$5300blouky se generuji jako linearni Useky (1 = Aba; Ne).
$5310blouky jako pimky pro polongry vétSi (0 => $531 se ignoruje).
$5320dchylka seny pro $530 = 1.
$540Vystup seznamu operaci, START a Komémpidtlaiit (1=Ano, 0=Ne).
$533Vystup oblouku neboifmky u C-osy jako imkové segmenty (1=Ano,0=Ne).
$550Vystup jako piimér nebo radius (1 = gmér, 0 = radius).
$551gnoruj podezavani v hrubovacim fixnim cyklu (1 = Ignoruj, 0/¢stupem
kompletni profil).
$555Korekce naeznou hranu neboisd radiusu (1 ¥ezné hrana, 0 =igtd radiusu).
$590Vymeénik nastroj pod osou: x hodnoty pméru nebo polonéru jsou kladné
(1= Ano, 0=Ne).
Jestlize nastaveno na ano, oblouky vérgrhod. ri. pouZiji $60 (G3), v protissnu hod.
rus. $50 (G2).

FORMATY CiSEL:

$700Formatcisla procislo podprogramu.
$701Paateni Cislice.
$70XKoncoveécislice / mista p@érce.
$705Startovactislo pro podprogram.
$710Formatcisla pro NCeisla.
$711Paateni cislice.
$712Koncovécislice / mista p@arce.
$715Startovactislo pro NCéislovani.
$716Krok pro NC<islovani.

$720Formatcisel X Y Z.

$721Paateni cislice.
$722oncovécislice / mista pdarce.
$730Formatcisla Sted Oblouku / Pologr.
$731Pacateni Cislice.
$732Koncovécislice / mista p@érce.
$740Formatéisla Otd&ky.

$741Pazateni ¢islice.
$742oncovécislice / mista pdarce.
$743Maximalni otéky.

$744Pevné Ot&ky (nag. 100, 200, 1000, 2000 ... 0 = zadané pevné hojinoty

Poznamka: Pevné atlly mohou byt vice nez na jednégddku. Maximum je 80 znaka
radek. AlphaCAM vybere nejnizsi blizkou hodnotulkdigné hodnat NiZze uvedeny $745 se
uziva pouze tehdy, je-li $744 nastaven na 0.

$7450kruh ot&ek v nasled. stupnich: (.1 nebo 1 nebo 10..0 = &Hruh).
$750Formatcisla posuv.
$751Paateni cislice.
$752Koncovéislice / mista paarce.
$753Maximélni Posuv (mm/min nebo in/min).
$7550kruh Posuvu v nasled. stupnich: (.1 nebo 1 néh0 £ Zadny okruh).
$760Formatéislacislo nastroje.
$761Pcateni islice.
$762Koncovécislice / misto p&arce.
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RYCHLOPOSUV A CAS PRO VYMENU NASTROJE:
Je mozné v mm/min nebo in/min.

$900XY Rychloposuv.
$901Z Rychloposuv.
$902Strednicas pro vyminu nastroje (sekundy).

UZIVATELSKE PROM ENNE:
$1000 VARIABLE (format) "Napovda <default>". ” komenté

UZIVATELSKY NC - KOD:

Kazdé gislo mezi $1100 a $1119 saibe pouZzivat pro vytueni uzivatelského
NC-kédu. Prvniadek za §islo se objevi v prvnim dialogovém akn
Radky az k prvnimudslo se objevi ve druhém dialogovém 8kRadky az k druhémucgslo
se vlozi do NC-Kodu.

UZIVATELEM DEFINOVANE P RIKAZY:

$1200 - $1219nohou byt pouzity kazdy pro jedetikaz, nap.
$1200

Prvnitadek je jméno fikazu, zobrazené v dialogovém ratke.
Nasledujtadky makra k vytvieni poZzadovaného NC kddu.
$ konec $1200 Uzivatelsky definovartékazy.

MATEMATICKE FUNKCE:

V makrugéi postprocesoru fizete pouzit jakykoliv vhodny matematicky vyraz.
Platné vyrazy mohou obsahovat:

+ - * [ SQR() ABS() MOD(,) EXP() LOG) LOG10() INT() SIN() COS()
TAN() ASIN() ACOS() ATAN() ATAN2(,) COSH() SINH() TANH()

U vSech hodnot ubilse gedpoklada, Ze jsou ve stupnich, nikoliv v radianech

P ** X znamena moaimi hodnoty P hodnotou X (X nemusi byt c&l€lo, pokud P je
kladné).

MIN(X,Y) vraci mensi hodnotu, n&ppokud X=2 a Y=3, MIN(X,Y)=2.
MAX(X,Y) vraci &tSi hodnotu, nap pokud X=2 a Y=3, MIN(X,Y)=3.
Pl je hodnota pi = 3.14159.... Niédgad miZete uvést OBVODKR = P| * PBMER.
MOD(, ) niize rekdy poskytnout eleganti@Seni problému.
MOD(X,Y) dava jako vysledek zbytek, kteafistal po @leni hodnoty X hodnotou Y,
nap. MOD(5,2) =1 MOD(9,2)=1 MOD(9,3) =0MOD(20,3) = 2 Toto raizeme
vyuZzit @i zjiStovani, zda je&islo, feknéme X, lichégi sudé:
Jestlize MOD(X,2) = 0, pak musi byt sudé. Pokud M®R) = 1, pak musi byt liché.

Mame moZznost uvést [MOD(N,999) + 1] misto [N] kwgiteni @islovaniradki od 1 do
999, které se znovu nastavi na hodnotii figsaZzeni tisicihtadku (N musi byt nastaveno na
pocatek od O s frustkem 1). Pokud je N menSi nez 999, vysled#érd je O a zbytek je N
a bude-li N mezi 999 a 2 x 999, vysledeheti bude 1 a zbytek bude N - 999 a tak dale.

DEKLARACE UZIVATELSKYCH PROM ENNYCH:
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U v8ech prorinnych musi byt deklarovana jména a formaty v $1006 poteby mize
byt deklarovan dotaz i s defaultni hodnotou. Jng@pagnnych mohou mit nejvice
20 pismen, fitemZ mohou obsahovatisla, ale prvni znak musi byt pismeno. VZdy vSak
pouZivejte vice nez 3 znaky.

Jména prornnych nesr¥ji obsahovat mezery. K odiéni slov pouZijte znak ‘_’, n&p
X_NULA. Dotazy mohou mit maxima#b0 znak. Preddefinované hodnoty musi byt v
zavorkach < >.

Format pro vystup proémnych ¢iselnych, celéiselnych apod.) do NC-kddu se udava
v ().

Pro textové proménné :
(" ") nebo (") znamena, Ze text vystoupi tak jakadan.

("8") znamena, Ze jen prvnich 8 ziiakystoupi.
("_8") znamena, Ze pitesni mezery vystoupi, aby délka pole doséahla 8.
("8_") znamena4, Ze koncové mezery vystoalpy,délka pole dosahla 8.

Prociselné prorénné zadejte () ma-li byt format stejny, jako j$OUZ atd. posuvy,
nebo maji-li byt hodnoty pouzity pouze pro vypoa nevystupuji v NC kédu.

Berme v Gvahu, Ze je-li $510 nastaven na 1 (=vyshgmének +/-igdcisly), potom
proménné s formatem () nebudou mit stejny format jaktZXisla, ale budou vystupovat
i s + znaménkem u pozitivnich hodnot.

Nehled na vystupni formatisla ve vypdétech, nebo fitazenich jsou pouzivana vzdy
s maximalni pesnosti a vifpac, kdy je feba je uzpsobit ugtitému formatu jsou
zaokrouhlovana.

Nékteré priklady:
$1000

Poznamka: Uvozovky " uvrditzavorek oznéuji textovou prorinnou. Dva jednoduché
apostrofy ” (ne uvozovky) ozriaji poznamku, ktera nema bytésaneéna do NC kdédu. Jeden
apostrof * oznéuje poznamku, ktera ma byt&anéna do NC kddu, ale nema byt poslana do
stroje.

$1000
PROGNUM (" ") 'Cislo_programu:" *“ Text vystoupi, jak byl zadan.
PROGNAME ("8_") "Jméno_programu:" " Textpplni se koncovymi mezerami.

MY_NAME (" ") "Programator. <SCSN>" " Texystoupi, jak byl zadan, ale
$quldefinovanou hodnotou.
SAFE_Z () "Vystoupi do NC-kddu ve stejnfarmatu jako XYZ - hodnoty.
HEAD (6,0,0) Cislo_hlavy:" "Vystoupi jako integer.
EIGHT () "Zadny Dotaz, slouZi k uloZzegpastu.
OPMSGL1 (" ") = "(Vymén upinku)” "= znamena, ze text bude pouzit, pokud
DWELL_TIME (") = "F2” mu nebude fitazena nova hodnota.

Poznamka: Frazeni nize byt provedeno pomoci =, ale vyraz rfigenbyt pouzit, kdyz je
deklarovana prornna, nag. MY_VAR = SAFE_Z + 2 neni povoleno. Pouzijte $SLET
MY_VAR = SAFE_Z + 2.

PREDPIS PRO NC KOD:

VSechny prominné a vypeoitavané hodnoty n&dku gredpisu, ktery vytv NC kéd
musi byt v [ ] zavorkach. VSechno, co neni v hraolazavorkach se bere jako text. Jinak se
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pouzivaji stejna pravidla jako v BASICu, nebo jihymrogramovacich jazycich a [ ] zavorky
se nesmi pouzivat ve vyrazech, netigagenich.

Napiklad:
N[N] GO1 X[AX]Y[AY] je predpis pro NC kéd a musi mit prémmeé v [ ].

N[N] GOO Z[ZM + TR/2] je predpis pro NC kéd, s [ ] okolo vyrazu, ale ne okolo
pron¢nnych uvnit vyrazu.

$LET Z_UP =ZM + TR/2 je to fFifazeni s progmnymi, které nejsou v [ ].

Hodnoty pronénnych se berou jak&sla, pokud nejsou v uvozovkach, kdy se berou jako
text. Resto je-li hodnota v uvozovkach a vypada jaisbo, mize byt v gifazenich pouzito
jako ¢islo.

Prirazeni a podminku:

Prvnim znakem n&adce udchto gikazi musi byt znak $.

Nasledujici pilkazy nemohou byt zkracovany. Na rozdil od AlphaCpifikazi (nag.
$Zoom VSechno) se musi zadavat celé. Je jedngsadgsany velkymi, nebo malymi
pismeny, nap 3$if je stejné jako $IF.

$LET  Zatinaradek pro pitazeni hodnoty uZivatelské prémmé.

$IF Zxinairadek s podminkovymifkazem.

$ELSE Nepovinné, umatuje druhou volbu, jestlize podminka neni pravdiva.
$ELSEIF Nepovinné, dalsi podminku, jestlizeedchozi neni pravdiva.

$ENDIF Ukorcuje podminku. Obvykle nasleduje N@gpis.

Porovnavat mizete pouze &islem (ne s textem). Nagestlize uzivatelska proinna
X_VAL je deklarovana jakaislo v $1000 (viz niZe), pakimete mit:

$IF AX > X_VAL

$LET HLAVA = 2

$ELSE

$LET HLAVA =1

$ENDIF (SENDIF ukorguje $IFtadek)

Od vySe uvedeného omezeni je ale vyjimka, je-lm@rmna deklarovana jako text
a hodnota progmné vypada jakeislo (text), AlphaCAM ji pouzije jakdislo a nize se
provest porovnani jako v horninfikladu.

$MODAL ON - nastavuje modalni kdd na ZAPNI (je to defauttastaventi).

$MODAL OFF - nastavuje modalni kéd na VYPNI. Pouziva se pquaebcislo, kde se
definuje gedpis pro NC kbd, potom se automatickggne na ZAPNI napu $50 - posuv po
oblouku VHR - Heidenhein pigbuje X a Y pro vSechnyistly oblouk.

$MODAL OFF

N[N] CC X[Al] Y[AJ]

$MODAL ON (Prepne se modalni ZAPNI a F sé&Xe opakovat)
N[N] C X[AX] Y[AY] DR-R[TC] F[F] M

$MODAL ON/OFF plati pro vSechna adresy uvedené@2%ale bez ohledu na to, co je
nastaveného v $502irete specifikovat vlastni adresy (kazda@edacarkou), nap.
$MODAL OFF X, Y. (Plati jen pro aktualni&slo).
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$LL nn - Nawsti nn pro GOTO skok.

Nawsti plati jen v ramci aktualnihodslo predpisu. Nap predpisy $40 a $50 a $60
mohou pouZivat stejné n&sti.

$GOTO nn - Nepodmigny skok na n&sti nn. (Je dovoleno také $GOTO $LLnN).
$IF GOTO nn - Podmirny skok. (Je dovoleno také $IF .. $GOTO $LLnn).

Skoky mohou byt dajedu, nebo dozadu. Jsou povoleny skoky ven z SIESEE
$ENDIF, ale skoky dovnitnejsou dovoleny.

Znameénka +,-,*,/,<,=,> jsou pouzita v podminkovyifkazech s jejich obvyklym
matematickym vyznamem - ‘plus’, ‘minus’, atd. Tatmoziuje jednoduché vytiéni
pruznych podminkovychifkazi, nag.

Normalni NEBO $IF MC + FF > 0 jestlize MC=1, nebe-., nebo oboje=1.
Vylu¢ovaci NEBO $IF MC 1 FF = 1 jestlize #iMC=1, nebo FF=1, ale ne oba.
ANO $IF CM + FF = 2 jestlize MC=1 a FF=1.

NEROVNOST $IF HLAVA <> STARA_HLAVA.

$exit - Okamzi¢ ukonti postprocesor a vrati do hlavni obrazovky.

Nap‘iklad nenize-li byt @i frézovani proveden strojni cyklus, vliozte dogBo strojni
cyklus.

$msg Cyklus neni dostupny
Pexit

Pouwita literatura
HELP: AlphaCAM Alpha V-7 10.JAN.2007
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