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Anotace: Postup p dokortovani roli v systému AlphaCAM.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. imiku oboru STROJIRENSTVI
zameieni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU predmnst
Programovani CNC stnj
Vytvoren: 6.11.2013

Dokortovani roti se provadi jako jedna z poslednich obcath operaci na obrobku.
Nejprve sodast vyhrubujeme, dale obrobime na hotovo rovinoépt, strmé plochy
a plocha mista. Nakonec provedeme d¢keani roti.

Pro dokokovani rolii miZzeme pouzit &kolik metod obrabni:
Paralel& s rohy.

Napi¢ rohem.

Auto paralel& nebo nafi¢ rohem.

A

Tazeni tuzkou (perem).

Postup pfi dokonéovani roha.

Souast vyhrubujeme a doksime rovinné plochy, strmé a plocha mista.

1. Dokontovani roha - Paralelné s rohy.

Tato obrabci metoda je vhodna pro dokavani dlouhychorizontalnich rohi.
Polomer nastroje musi byt mensi nez polsmastroje pouzity pro dokdéovani rovinnych
ploch, plochych a strmych mist a mensi nez pétawhi na modelu. Nastroj postupobrabi
roh definovanym krokem s ohledem na pozZadovanolitiy@ochy.
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- Skryjeme drahy hrubovani a dokowani.

- V. menu nebo nastrojové Dbrabéni vybereme tlaitko Vyber Nastro %
a zvolime kulovou fréap4 mm.

-+ Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: Modelova deska 1-12
i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlcky CAD Obrabéni Pa
= = BN AT 2 TV IO = O M?!?i XD E IS o e -

RESARRLBE = i s EEiov FBlrOBO W
| Operace

B = .5o8 e L

Ol&|x X *|%

3 Chalphacamt.Amtools. | Jménn | Csio| omset| Typ| Pamer| Radius|  Délka|F
(1 CELMi SE ZADBLEN | Kulowva D 1.0 mm 1 1 KUL. 1.0 0§ 200
3 CELNISTOPKOVE | Kulova D 2.0 mm 1 1 KUL 20 10 200
1 DRAZKOVALCT Kulowa O 3.0 mm 1 1 KUL.. 30 15 300
01 cravirovac NAS | i 1 1 KUL.. 40 20 75.0
3 KULOWE FREZY Kulowé D 5.0 mrm 1 1 KUL 5.0 25 40.0
01 NASTRENE Kulova D 5.0 mmedlouhé 1 1 KUL &0 25 100.0
(1 NAYRTAVARY Kulowa D B0 mim 1 1 OKUL. 5.0 30 50.0
03 USIVATELSKE Kulows D 8.0 mir 1 1 KUL. B0 40 75.0
0 VRTAKY Ku\mv'aD 8.0 mm - diouha 1 1 kUL 80 40 1000
o ; Kulowa D100 mm 1 1 KUL. 100 5D 0.0
(L1 ZAHLUBNIKY :

e A Kulova D 12.0 mrm 1 1 KUL.. 120 B0 100.0
Kulonwa D140 i 1 1 KUL.. 14.0 7.0 100.0
Kulows D 16,0 mm 1 1 KUL 160 &0 1260
Kulowa D 20,0 mm 1 1 OKUL.. 200 100 150.0
Kulowa D 25.0 1 1 KUL. 250 125 1780
Kulowa D 32.0 mm 1 1 KUL 320 160 2000

< >

< 3

-V menu nebo li&obrakEni zvolime tl&itko 3D Obrabéni plochy. &

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

SRR 20RL 08 L0 L rliaXd A AmMA s AG N4 M RS

GRBBE S m i s B EROY F 5 rOUIQH e LB

i Operace [

E1E & = [3D Obrabéni plochy|

- Zvolime polozkuObrabéni Plochy a potvrdime tlaéitko OK.

[ Typ
& 3-Oay 50z
(" 4-0sy (2 rof)  4-0sy (Y2 tof)

(7 4-Ogy (Y rot), Néastro] ma Pevny dhel od Yerikaly

Obrabéni
[ (o Obrabéni Flochy ]

(" Obrabéni Plochy bokem nastroje
(— Z kontury - Hrubowani

{~ Podél Frisednice

oK | Ukangi J

- Z obralgcich metod vybereme metodibytkové Obrabéni a ot potvrdime
ti&itkemOK.
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RABE. PLOCHU

i hetody i Obrabéj
" Parametricke Pfimky @ “/Eechny Flochy

Z Kontury (" Unnir Ohraniceni
£ Kantury - Strmé mista. MajetifOdjeti a Spojent

Posl Pimkyy K-Rlaving [ Specifikuj Fosuy mezi fezy

Pramitané Kaontury
Radialng
Spiralni

o Zhytkove Obrabéni it iz TR

 Ridici Kiivky

~
-
-
(" Paralelng - Flocha mista
=
-
~
=

" Plocha mista Ekvidistantng @
i~ Paralelng - Strma mista e e [

(" Spitalna Z

3

{ ZFKontury + ofset ploché oblasti
[ Kantr
i

Ok | Ukongi ‘

- V dalsi tabulce upravim@islo Nastroje, Korekce, Rychloposuv Z,
VySku nad Plochou pro najizéni Rychloposuvema zapneme chlazeni a potvrdime

tl&itkem OK.
ENPLOCH
Op. Gislo |6 NASTRO): KULOWA D 4.0 hh
Zména MNastroje...
Mastro]
Cislo Mastroje |1 Karekee (1 ]
Frimer 14 Otacky (4000
Figtn s 2 ]400 Posuww >y (400
Obrabéni
Ficlaekw =y ]D Pidawek w2 |0
Rychloposusw: 2 |5
[\a’yéka nad Flochou pro najizdéni Fychloposuvem: |1
Chlazeni-
" Vypnuto {7 Tlakowe (" % nastroji
ok | Ukondi |

- V tabulcezbytkové Obrabéni zvolime polozkuwParalelné s rohy, upravimeRoztet
Drah, Pramér piedchoziho nastrojea potvrdime tléitkem OK.
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COBRABEN PLOCH- Zb

Tywp zbytkowveho abrabEni
[ (o Faralelng s rohy ]

(" MapHE rohem
(" Auto Faralelné neba Mapfié rohem

(" Taieni TuZkou

[ Rozted Drah ]1 ]

Tolerance ve Sméru Ohrabéni: i_D_.Dél

Tolerance licovani = tolerance tativye |0.25

—

Sila ffisky |75

Priimér pfedchoziho nastroje |10

v Dwousméme

oK | Ukonéi ‘

- Levym tla¢itkem mySi nebo tl&itkemVSechnave spodntasti obrazovky vybereme
plochy pro obr&@ni. Pravym tla¢itkem mysSi nebo klaveso&sc ukortime vyler.
Systém vygeneruje drahy pro olérdb

Pasd enaQwd O

+FClOHS [tovmn e B¢ » «“

I»

Tolerarce Simulsce kormpletni
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2. Dokontovani roht - Napii¢ rohem.

Tato obrabci metoda je vhodna pro dokaovanivertikalnich rohd. Polongr nastroje
musi byt menSi neZz polamnastroje pouZity pro dokéavani rovinnych ploch, plochych
a strmych mist a menSi nez pokymohi na modelu. Nastroj postupobrabi roh
definovanym krokem s ohledem na poZadovanou kvgldahy.

Postup definice obr&hi je prakticky stejny jako u metody obedid Paraleld s rohy. Jen
v tabulcezbytkové obrabéni zvolime poloZkWNapki¢ rohem.

OBRABENI PLOCH - Zbytkové Obrabéni
Typ zhytkového obrébani

(" Paralelnd s rohy

(" Auto Paraleln& nebo Napfié rohem

(" Tafeni Tuikou
Fozte Drah |1
Tolerance ve Sméru Obrabén! iU.U4

Tolerance licovani = tolerance tStivy 50.25

Silatiisky |75
Frimér pfedchoziho nastroje lﬂi
[ Dvousmeme
oK Ukonsi |

X]
a
&
@
@

Base ERATED (S

3. Dokonfovani roha - Auto Paralelné nebo Nagri¢ rohem.

Pri pouziti této metody systém sam rozhodne, proykigy rohu je vyhodgsi obralst
paralel nebo nafi¢c ronem. Opt musi byt polonir nastroje mensi nez pol@énroha.

V tabulceZbytkové obrabéni zvolime polozklAuto Paralelné nebo Nagti¢ rohem.
OBRABENI PLOCH - Zbytkové Obrabéni X

Typ zbytkoweho obrabeni

(" Paralelnd s rohy

(® Auto Paraleln® nebo Napfie rohem

("~ Tagen Tuzkou

Rozted Drah |1

’7
Tolerance ve Sméry Obrahén' 'W
Tolerance licovéni = tolerance tetivy 'F
Shafitsky [(5

Prirmér piedchoziho néstroje '10—

[T Dwousm@me

ak Ukani ‘
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4. Dokonfovani rohii — Tazeni Tuzkou (perem).

Pii pouziti této metody je polo#nrohu dokoovan polondrem nastroje. Systém
vygeneruje jednu drahu podél iolRozdil polongru nastroj pro dokorovani ploch
a dokorovani rotii nesmi byt filis velky. Jinak by bylaifska pro doko&eni roli moc
velka. Postup definice obréti je ot stejny jako u pedchozich metod, jen v tabulce
Zbytkové obrabéni zvolime polozkurazeni Tuzkou

Ty zhytkowveho obrabéni

(" Paralelné s rohy

(" Mapfic rohem

(" Auto Faralalng nebo Napfit rohem

Tuolerance ve Smér Obrabéni: ID.D4
Talerance licowvani = tolerance t&tivy |D.25
Sila fiisky |75

Frimér pfedchoziho nastroje |1 il
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m A dva ulace
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

CETE N YIS LVECECR -

+COHS touDD B7%» “« | »

Tolerance Simulace kormpletni

gy ————————————————————————————
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