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Anotace: Postup p dokortovani strmych ploch v systéemu AlphaCAM.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. &miku oboru STROJIRENSTVI
zameieni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU predmnst
Programovani CNC stnj
Vytvoren: 23.10.2013

Strmé plochy jsou plochy o Ghlu s rovinou X¥8m nez 30° a menSim nebo
rovnym 90°. Pro dokafovani strmych ploch jsou v systému AlphaCAM nejvingsi ti
obrakEci metody (strategie):

e Z Kontury
e Z Kontury - Strma mista
» Paralelné - Strméa mista

Dokonéovani strmych ploch - Z Kontury

1. Vytvorime nebo otaeme 3D model obrobku.
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3. V manazeru operaci skryjeme drahy obnab
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. V. menu nebo ligtObrabéni zvolime tl&itko Vyber Nastroj % a z nabidky
vybereme kulovou frézg 10 mm.

RE. e }
: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlicky CAD Obrabéni Paramet (/& 4| X ¢
2 I E Elliecus = M- T e @ C yrrtanls. | Jméno | Cislo| oOfset| Typ| Pramér| Radius| Deéka|F
_E[? L0800 ] | _X‘ Ao its i (3 CELNI SE ZAOBLEN | Kulova D 1.0mm 1 T KUL 10 05 200
Q& QB BE E m Bl i ERiD Y F } 2 3 CELNI STOPKOVE | Kulova D 2.0 mm 1 T KUL 20 10 200
i Operace 4 x CaoRAZKovAC  |KulbvaD 30mm 1 1 KUL 30 15 300
s (1 GRAVIROVACI NAS | Kulova D 40 mm 1 1 KUL. 40 20 750
El= S KULOVE FREZY | KulowaD 50mm 1 1 KUL 50 25 400
1 NASTRENE Kulova D 5.0 mm-dlouha 1 1 KUL 50 25 100.0
T NAVRTAVARY Kulowa D B.0 mm 1 1 KUL 6.0 30 50.0
1 UZIVATELSKE Kulova D 8.0 mm 1 1 KUL. 8.0 40 750
; Kulova D 8,0 mm-diouha 1 1 KUL 8.0 40 100.0
AT i D 10.0mm 1 1 KUL 100 50 90.0
23 ZAHLUBNIKY
= et Kulovs D 12.0 rim 1 1 KUL 120 6.0 100.0
Kulowa D 140 mm 1 1 KUL 140 70 100.0
Kulowa D 16,0 mm 1 1 KUL 16.0 80 1250
Kulowa D 20.0 mm 1 1 KUL 200 100 150.0
Kulowa D 25,0 mm 1 1 KUL 250 125 175.0
Kulowé D 32.0 mm 1 1 KUL 320 16.0 200.0
< >
>

! Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Enmﬁcky CAD Obrabéni Parametrizace Mapovéda
IBEHFEVASBRL f0@ Lo L rRiaXE S A s e d T AR 2 B
Q8 S REBBES = 0 S LR L L B EME L Bt

i Operace 2 x =
s 3D Obrabéni plochy

E1E =

6. ZvolimeObrabéni Plochy a tla&titkem OK pokraujeme dale.

d

Typ
w 3-Oszy (™ B0z
{ 4-Osy (K2 rof)  4-0sy (¥YZrof)

(" 4-Osy (4 rat), Nastroj ma Pewvny dhel od Werikaly

Obrakéni

Flochy
(" Obrabéni Plochy bokem nastroje
" Z kontury - Hrubowani

i~ Podel Prisecnice

oK | Ukoni |
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7.. Zvolime metodZ Kontury a potvrdime tl&itkem OK.

o

i hetochy 1~ Ohrabg)-
(" Parametricke Phimky @ Wiechny Plachy
(" Uyniff Ohranigeni
" Z Kontury - Strma mista MajetifOdjeti a Spajeni-

[ Specifikuj Posuw mezi fezy

(" Podel Fimky v <r-Roving
Paralelne - Flocha mista
Promitané Kontury
Radiang

Spiralni

Zhykowa Ohrakénf

Ruidlici Ky

Floch& mista Ekvidistantng

Paralelng - Strma mista

Spiralng 2

2 % W 8 R e s R

Z Kantury + ofset ploche ohlasti

i I i

oK ‘ Ukara |

8. zadameislo Nastroje a Korekce zmsnimeP¥idavek v XY a Z na nulu, Nastavime
Rychloposuv v Z VySku nad Plochou pro najizd&ni Rychloposuvem zapneme chlazeni
a tlatitkem OK pokraujeme dale.

op. Cislo [6 NASTROU: KULOVA D 10,0 M
Poznambka: KULOWA D 10,0 M Zmena Mastraje...
— Mastro]
Eislo Nastraje |5 Karekce ]5
Primar |10 Otécky |3480
Prisuww Z (110 Frosu Y ]220
-Ohrahéni
Fidawelk v Xy 10 Pidawek vz iD
[ Fawchloposu: 2 15 ]
[\fyéka nad Flochou pro najizdéni Fychlopasuwem: 11 ]
-Chlazeni

(" Wypnuto " Tlakowe (% nastroji
ok | Ukonti |

9. Upravime polozkyyska Vrcholu, Smér Obrab éni, aDolni Z a tlatitkem OK
pokraiujeme dale.
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Yedalenost fezu

~ Foztec Drah (o yska Vrcholu
Ohrat [0.02

Talerance ve Sméru Ohrabéni: |U.1

Tolerance licovani = talerance tétivy |D.25
Fie? mezi hladinarmiv 2

HomiZ [-051 DohiZ [55

Srér

(8 Obrabéni po spadnici (" Obrabéni powrstewnici

Uspofadéni obrébeni

(@ podle Zon ( podle Hiadiny

[ Zespodanahory B

| Maéstroj rmidze podfiznout

| Body proviténi budou obsahowvat i mista plocha pro pfidavek v 2

|
[
oK Ukanei |

10. Vybereme plochy pro obréi. TlacitkemVSechnav dolnicasti obrazovky
vybereme vSechny plochy pro ob&éaba vylkEr ukontime klavesolesc nebopravym
tla¢itkem mysi.
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12. Zobrazime vSechny operace a provedeme sinabaéiEni.
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Dokonéovani strmych ploch - Z Kontury - Strma mista

Postup definice obréhi je prakticky stejny, jen v tabulce Wi metody obraini
zvolimeZ Kontury - Strm& mista a tlditkem OK pokra&ujeme déle.

OBERABEJ PLOCHU

etachy - — Obrakgj
" Parametrické Fimky ® “iechny Flochy
(" Z Kontury " Usnitf Ohranizeni
[ @ Z Kontury - Strma mista ] i~ MajetifOdjeti a Spojeni—

P ot PilrakyvrBovins [ Specifikuj Posuv mezi fezy

Paralelné - Plocha mista
Promitang Kontury
Fadialng

Spiralni

Zinytkowe Obrabeni
Ridici KFiviy

Flocha mista Ekvidistantné

Faralelné - Strma mista C Oral

Spiralng £

20 ER R Em ERL S| BRD B B SR

Z Kontury + ofset ploche oblasti

Ok | Ukanéi

Déale zadama&/ySku Vrcholu, Dolni Z aRezej plochy dle spadu »potvrdime tlaitko
OK, vybereme plochy pro obréthi, zadame sdadnice startovaciho bodu adikem OK
provedeme vypéet drah.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
5



Yzdalenost fezu
(" Roztet Orah (@ Spdkavrcholu

t Obrat {0.02

Tolerance va Smar Dbrabéni |01

Tolerance licovani = tolarance tétivy [0.25
Res mezi hladinarmiyv Z

Harni 2 -0.51 Dolni 2 |55

111

Smér

8 Obrahéni po spadnici (" Obrabéni powrstevnici
(~ Dwousmérme

Uspofadani obrabéni

(@ podle Zan " podle Hiading

| Zespodanahoru I}
[ Mastroj miZe podfiznout

|_‘ i

Fezej plochy dle spadu > 130|

= 2 veifiace plocy
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

ERed BRABRA "%P L 0ok

2284 BRERRA CUPAHHL

+Clade tnawae B4 » “ In

Tolarsecs Simuca vompiii
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Dokon¢ovani strmych ploch - Paralelg - Strma mista

Postup definice obr&hi je prakticky stejny, jen v tabulce Wrio metody obraini
zvolimeParalelné - Strma mistaa tlatitkem OK pokraiujeme dale.

CBRABEJPLOCHU
hdetody Obrabe)
 Parametricke Pfimky @ “Eechny Plochy
(" Z Kantury (" Unitf Ohranigeni
£ Kontury - Strma mista Majeti/Odjetl a Spajent

 Podsl Bimky v Xr-Rving [ Specitikuj Posuw mezi fezy

" Paraleiné - Ploché mista
~ Promitang Kantuny

" Radialng

L

(™ Spiralni
(" Zbytkowvé Obrabeni IE ea
" Ridici Kiivky

" Ploché mista Ekvidistantné (@ Geome

ol

& Paralelng - Strma mista ]

(" Spiraing £

;

(" Z Kontury + ofset ploché oblast

I Kool

Ok | Ukonei |

Dale zadam&ysku Vrcholu, Smér Obrab éni, Rezej plochy dle spadu aDolni Z,
potvrdime tlgitko OK, vybereme plochy pro obr&fi, zadame sdadnice startovaciho bodu
a tlatitkem OK provedeme vyptet drah.

Strma rmista

—Wrddlenostfezu

¢ PRoztet Dreh [{a wEka Vichol ]

Fozfecdiah J&5 Ohrat |0.02

i

Tolerance ve Smém Obrabeni: |01
Talerance licovani = tolerance t&tivy ’r
SmérObrabent 0 | [V Dvousméme
[T Starti Wyt =
Rezej plochy dle spadu >

]

’—
Uhel
’—
’7
Bies mezi hladinamiv Z-

Hami Z 1-0.51 Dolni 2 |-55
Ini

oK | Ukonci J
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ohled Rezy Simulace Nastaveni
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\Vypis operaci:

Z Kontury
Moo deka 4= Posninkony ok SR = -5
Soubor Upravy Format Zobrazeni Napovéda
Vypis operaci -

Op 1 OBRABENI PLOCH - HORIZONTALNE Z NASTROJ 5
KULOVA D 10,0 MM

i

Op CAS = 299,06 min

Z Kontury - Strmé mista

7] a deska 1-7 — P vy bi C=IE
|| Soubor Upravy Format Zobrazeni Nipovéda
Vypis operaci 2

Op 1 OBRABENI PLOCH - Z KONTUROU - STENY POD UHLEM
NASTROJ 5 KULOVA D 10,0 MM

Op CAS = 207,91 min

Paraleld - Strma mista

. T - - o
E Mode_lc}rz deska 1-8 — Poznamkovy blok [ L= i
Soubor Upravy Format Zobrazeni Napovéda

Vypis operaci -

Op 1 OBRABENI PLOCH NASTROJ 5 KULOVA D 10,0 MM

Op CAS = 86,82 min
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Na zaklad kontroly pomoci Verifikace plochy a vypisu operpepatrno, Ze pro danou
soutast je nejvhodjSi metodaZ Kontury - Strma mista. Metoda Paraleth- Strma mista
neni pro danou s@¢ast vhodna. Aby byly vSechny strmé plochy obrobmngei se operace
provest jest jednou se sirem obrabni 90°.

Pouwita literatura
HELP: AlphaCAM Alpha V-7 10.JAN.2007
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