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Dokonéovani plochych mist.
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Postup p dokontovani plochych mist v systému AlphaCAM.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. &miku oboru STROJIRENSTVI
zameieni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU predmnst
Programovani CNC stnj

Vytvoren: 16.10.2013

Pro dokowovani rolii, plochych a strmych mist sétSinou pouZzivaji kulove frézy. Mezi
dvéma drahami kulového nastroje vznika nerovnostaksernazyv&celoup(C-tolerance
nebo vySka vrcholu). VySka této nerovnosti zavasrart€i drah (t) a na pologru nastroje.
Cim v&tsi rozte drah, tim vy3si vySka vrcholutdm vétsi polongr nastroje, tim riize byt
rozte® drah \&tSi @i stejné vySce vrcholu. Roztélrah by ndla byt takova, aby vySka vrcholu
nebyla WtSi nez polovina toleranceobrabéné plochy. Fi zadavani obrami mizeme zadat
roztet drah nebo vysku vrcholu a systém v§tgorozte drah v zavislosti na zadané vySce

vrcholu.
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\N_  C -tolerance (SCELOUP)

Plocha mista jsou plochy o Uhlu s rovinou X&38im nez 0° a mensim nebo rovhym 30°.
Pro dokoovani plochych mist jsou v systému AlphaCAM nejumgéil dw obratci
metody (strategie):

Paralelné - Plocha mista
Ploch& mista Ekvidistantr#
Dokon¢ovani plochych mist - Paralels

1. Vytvorime nebo otaieme 3D model obrobku.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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4.V menu nebo ligtObrabéni zvolime tl&itko Vyber Nastroj % a z nabidky

vybereme kulovou frézg 10 mm.

I ER | - plochy

{ Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Paramet
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Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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[ C\alphacam\, \mtools.
(23 CELNISE ZAOBLEM
(23 CELNI STOPKOVE
3 DRAZKOVACE
(0 GRAVIROVACINAS
/3 KULOVE FREZY
(3 NASTRCNE
(3 NAVRTAVAKY
(0 UZIVATELSKE
0 vRTAKY
(3 ZAHLUBNIKY
3 ZAVITNIKY.
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Jméno | Celo| ofset] Typ| Pramer[ PRadus| DekalF
Kulova D 1.0 mm 1 1 KUL 0 [ 200
KulovaD 2,0 mm 1 1 KUL 20 10 200
Kulova D 30 mm 1 1 KUL 30 15 300
Kulova D 40 mm 1 1 KUL 40 20 750
Kulova D 50 mm 1 1 KUL 50 25 400
Kulova D 5.0 mri-cllouha 1 1 KUL 50 25 1000
Kulova D 60 mm 1 1 KUL 60 in 500
Kulova D 80 mm 1 1 KUL 80 40 750
D 8.0 mm - dlouhé 1 1 KUL 80 40 1000
1 1 KUL 100 50 300
D120 mm 1 1 KUL 120 60 1000
Kulova D 140 mm 1 1 KUL 140 0 1000
Kulova D 16,0 mrm 1 1 KUL 160 80 1250
Kulova D 20,0 rm 1 1 KUL 200 100 1500
Kulova D 25,0 mm 1 1 KUL 250 125 1750
Kulova D 32,0 rm 1 1 KUL 320 180 2000
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5. V. menu nebo ligtObrabéni zvolime tl&itko 3D Obrabéni plochy . #
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6. ZvolimeObrabéni Plochy a tlatitkem OK pokratujeme dale.

20 OBRABEN PLOCHY

3D Obrabéni plochy|

Typ
® 3-Osy (" B-Dg
" A-Ogy (X2 rof) 40y (¥Zrof)

408y (< rof), Nastraj ma Fevny thel od Werikaly
Obrébéni

(& Obrabeni Plochy

(" Obrabéni Plochy bokem nastroje

" Z kantury - Hrubowani

" Podél Prisetnice

ok | Ukanéi |

7.. Zvolime metodtaralelné - Plocha mistaa potvrdime tléitkemOK.

OBRABEJ PLOCHU
-Metody Obrabé)-
(" Parametricke Fiimbky @ “VEechny Plochy
(" Z Kontury (" Lhnitf OhraniZeni
(£ Kontury - Strma mista MajetifOdjeti a Spojeni

~ Boitial Pk v R NG [ Specifikuj Posuw mezi fezy

¢
[ (@ Faralelns - Flocha mista ]

(" Promitane Kontury
(" Radialne

~ Spiralni

N

¢

(" Zhytkowve Obrabéni ™ s
" Bidici Keivky

(" Plocha mista Ekvidistantng

(" Paralelns - Strma mista C Drab

W

(" Spiralng Z

(" ZKontury + ofset ploche oblast

ok | T ‘

8. zadameCislo Nastroje a Korekce zmsnimeP¥idavek v XY a Z na nulu, Nastavime
Rychloposuv v Z VySku nad Plochou pro najizd&ni Rychloposuvem zapneme chlazeni
a tlatitkem OK pokraujeme dale.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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OBERABER PLOCH

op Cislo |6 NASTROJ: KULOWA D 10,0 b
Pozniamka: KULOWA D 10,0 kb Zména Nastroje
Iastroj

[éislu MNastroje i5 Korekce IS ]
Pramzr [10 Otéiky (3480
PrisuvvZ [110 Posuy vy ]220
Obrabini

[ Phidavekviv [0 Pridavekvz 0 |
l\/yéka nad Flochou pro najizdéni Bychloposuwem:; 117 l
Chlazeni

(" Wypnuto " Tlakowve W nastroji
ok | Ukendi |

9. Upravime polozkyyska Vrcholu, Smér Obrab éni, Rezani plochy podle spadu <
aDolni Z a tlatitkem OK pokratujeme dale.

OBRABENI PLOCH - P

Yedalenost fezu

(" Rozted Drah & “Aikarcholu ]

i ,7 [ Ohrat |EDZ—
,7

Talerance we Smér Ohrabani: (0.1

11

Talerance licowani = tolerance tétivy (025

Smér Obrabeni [30] ¥ Dvousméms
[~ & Iy, -

Fiezej plochy die spadu < |32

Uhel

L

Deélka propojenivné |—1 0

Fie? mezi hladinami v Z

Homiz [0.51 Dohiz |55

-

oK | Ukaonti

10. Vybereme plochy pro obréi. TlacitkemVSechnav dolnicasti obrazovky
vybereme vSechny plochy pro ob&éaba vylkEr ukontime klavesolesc nebopravym
tla¢itkem mysi.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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11. Zadame sdadnice startovaciho bodu aditkem OK provedeme vypiet drah.

12. Zobrazime vSechny operace a provedeme simaliagiEni

— [EXI o0 eriace piochy
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Dokon¢ovani plochych mist - Ekvidistantré

Postup definice obr&hi je prakticky stejny, jen v tabulce W metody obragni
zvolimePlocha mista Ekvidistantre.

OERABEJ PLOGHL!
Metochy Ohbrabgj
" Parametricke Piimiky (& “Sechny Plochy
(" Z Kontury (" Lhenitf Ohranigeni
(" £ Kontury - Strma mista Najet!Odieti a Spojeni

 Podsl Pimky v <v-Rovind [ Specifiku] Fosuv mezi fezy

(" Paralelng - Plocha mista : :

(" Prormitané Kontury k

(" Radiane |

(" Spirdlni ,7

(" Zhytkowe Obrabéni =

" Ridici Kiivky
[ (& Flocha mista Ekvidistantng ] &
(" Paralelné- Strma mista =

(" Spirdlng 2 -
(" Z Kontury + ofset ploché oblast

o

=

~

ok | Ukanti |

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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V obou gipadech jsou plochy obrobeny vyhovujicimigpbem. Z vypisu operaci
vyplyva, Ze u metodiParalelné - Plocha mistaje doba obrai kratsi.

* Wodsiovs deska T8 Posrario HER okl | Modelovs deska 5= Pesnimkoy ok SR ===
Soubor Upravy Format Zobrazeni Napovéda Soubor Upravy Format Zobrazeni Napovéda

Vypis operaci ~ | Vypis operaci -
Op 1 OBRABENi PLOCH - PARALELNE - PLOCHA MiSTA Op 1 OBRABENI PLOCH - PLOCHA MiSTA - £
NASTROJ 5 KULOVA D 10,0 MM EKVIDISTANTNE NASTROJ5 KULOVA D 10,0 MM i
Op CAS = 17,27 min Op CAS = 19,05 min

Pouwita literatura
HELP: AlphaCAM Alpha V-7 10.JAN.2007

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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