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Anotace: Postup p definici zbytkového hrubovani 3D ploch v systému
AlphaCAM.

Pri z&kladnim hrubovani odebira nastréglpyte&ny material v rdmci celého polotovaru.
Pri zbytkovém hrubovani odebira nastroj jiz jen matgen tam, kde @stal po zakladnim
hrubovéani nebo tam, kam sgegchézejici nastroj nedostati Bbytkovém hrubovani
pouzivame menSi krok v ose Z a tim zmenSime mnioZetierialu, ktery musi odebrat nastroj
pii dokortovani. Jak dote provedeme hrubovani s@sti, tak snadno se bude obrobek
dokortovat.

Postup pfi zbytkovém hrubovani 3D ploch v systému AlphaCAM

1. Provedeme zéakladni hrubovani.
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2.V projektovém manaZeru v zaloZ0peracezrusenim zatrzitka skryjeme zobrazeni
prvni operace.
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3. Vybereme novy nastrégini stopkovou frézg 25 mm. Zvolime3D Obrabéni
Plochy, tlacitkem OK potvrdimeZ kontury-Hrubovani , potvrdime star¥/né. V nasledujici
tabulce upravim&ilu tfisky (zmenSime na 1 mm$podek Materialu a zvolime poloZku
Vezmi vypotet Predchoziho ObratEni a potvrdime tléitko OK.

ZKONTURY - HRU X]
Z hladina
Fwchloposuw: £ [ MNajeti: £ ,Wi
Materiabz 1 Shatisky I
[SpodekMaterialu ’-557 ]

| ¥ vezmivypotet Fredchoziho Obraban |

[v Uiij jako hranici Geoemetri misto Polotovaru

[v “idy Pychloposuvem na ravinu bezpeéného rychlopasuwu

MNajezd
@ Fampou (" Predurtanim

Skion-Uhel pro najeti (0 = Horizontalng) [10

[ Body prowrtani budou obsahovat i mista plocha pro piidavek v Z

aK Ukanéi ‘

Dale upravimeislo nastroje, vybereme hranice pro olrél{tentokrat jen hranice
polotovaru), vSechny plochy pro obei,a zadame startovaci bod &ilkem OK provedeme
vypocet drah.

3. Zapneme zobrazeniquchoziho obrami a provedeme simulaci.
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ProtoZe se nastroj nedostal do vSech mist, kdelpgeme, musime proveést estalsi
zbytkové hrubovani jeSimenSim nastrojem.

4, Nejprve zndtime nejuzsi misto na modelu a podle toho zvoliniengr nastroje.
V menuPomicky vybereme polozkizdalenost/Uhelalevym tla¢itkem mySi vybereme
prvni a druhy bod pro #&ieni. Z n&feni vypliva, Ze pro posledni hrubovani pouzijedréz
@10 mm.
[ Pomiicky | CAD Obrabéni Par
Panely lkon

|'£ MZdaleHOSﬁUhEI Wrdalenost: {772-79417 Uhel !ﬁ'
0 Vypis Soufadnic
A

Radius % [1z8411

Vlastnost Elementu

Délka Geometrie Z [0

Presuri PolyLine

# Nastav UchopenilOrto...
+? Auto Uchop

Skladani »
Vyuziti Plochy »
Volitelné Funkce 3
VBA Makra 3

Manazer pridej-vioZ...

5. Pro obraéni jen v neobrobenych mistech vyfirae v rovirg XY pomoci
pravouhelnik hranice v mistech, kde budeme olgtab

6. Zvolime3D Obrabéni Plochy, tlatitkem OK potvrdimeZ kontury-Hrubovani ,
potvrdime star¥/né. V nasledujici tabulce zruSime polo2kezmi vypoet Piredchoziho
Obrabéni a potvrdime tléitko OK. Upravimegislo nastroje a potvrdime didko OK.
Vybereme vSechny hranice pro ob¥aba nasledtivsechny plochy. Zvolime startovaci bod
a tlatitkem OK provedeme vypiet drah.
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ZKOMTURY - HRUBOY AR

Z hladina

Rychloposuy: 7 |5 Najet: Z |1
Silatfisky |1

I “Wezmiwypotet Fiedchoziho Ohrakbani J

[v Lz jako hranici Geoemetrii misto Polotovaru

v Widy Fychloposuvem na rovinu bezpecného rychloposusu

Majezd
& Rarmpou (" Predvrtanim

Sklan-Uhel pro najeti (0 = Horizontalng) |45

| Body provrani budou obsshovati mista plocha pro piidaveky Z

0K, | Ukangi |

7. Dale niizeme smazat drahy , u kterych nastroj neodebiréridatZvolime boni
pohled a v menu nebo titkove iS¢ vybereme tléitko Zrus X .Levym tlac¢itkem mysi
vybereme drahy pro smazani a ¥ybkontime klavesolesc nebopravym tla¢itkem mysi.
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8. Na za¥r zapneme zobrazeni vSech operaci a provedemeasincelého obrami.
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