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Anotace: Postup p definici hrubovani 3D ploch v systému AlphaCAM.

Hrubovanim odebirdme co né&fsi objem materialu v co nejkratSitase bez ohledu na
vysokou pesnost a kvalitu povrchu s@asti. Hrubujeme vzdy sfglavkem na dokateni
0.5 - 1 mm na plochu. Hrubovani 3D ploch provadimeimalre dvakrat, u sloz#Sich
soutasti i vicekrat. Nejprve se provede zakladni hrabdwkdy se odebere material v ramci
celého polotovaru. Krok dblv ose Z volime podle velikosti stasti 4 - 5 mm. Déale
provedeme zbytkové hrubovani s mensim krokenm dalse Z. B zbytkovém hrubovani se
nastroj pohybuje jen tam, kdéstal material po z&kladnim hrubovéani. Pokudgba
provedeme jestdalSi zbytkové hrubovani tam, kam sedcthéazejici nastroj nedostal. Oblast
hrubovani je moZzno omezit pomoci hranic. Pro hrdmdwolime vhodny typ a rozmn
nastroje. Protoze se jedna o silové obnabmel by byt nastroj s ohledem na pevnost a tuhost
co moZné nejtSi a nejkratSi. Pro hrubovani volimedassgji ¢elni valcovou frézu,
dradzkovaci frézu nebo toroidni frézu (fréza se Eaohm rohem).

Postup @i hrubovani 3D ploch v systému AlphaCAM

1. Vytvorime nebo otaeme jiz hotovy model s@asti.

2. Pokud je pdtba, upravime polohu modeliegunutim nebo otenim tak, aby byl
nulovy bod obrobku (sdadny systém) ve vhodné pozici. Beggji v levém grednim hornim
rohu polotovaru, ve 8¢du polotovaru nebo v jiné vhodné poloze.

3. V rovirg XY vytvotime pravouhelnik, ktery ndm bude&aowvat pracovni prostor
a polotovar. V menu nebo v BSCAD geometrie zvolime tl&itko Pravouhelnik
a pomoci uchopovaciho mo#tancovy bod (F6)se uchopime na rohy obrobku.
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Operace

4.V menu nebdacitkové listé 3D vyberme tl&itko Definuj Pracovni Prostor & ,
levym tlac¢itkem mysi vybereme vytvi@ny pravouhelnik, zaddnZeNahoie aZ Dole
a potvrdlme tléltkem OK.

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D anucky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
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5. . V menu nebdacitkové listé 3D vyberme tlditko Set Materials @ levym
tla¢itkem mysi vybereme vytv@ny pravouhelnik, zadamigaterial hor. poloha Z,
Material-dolni poloha Z a potvrdime tléitkem OK.

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
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Materigl-horplocha: 2

Material-dol plocha: 2 [?U
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(" Additional
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6. Pro uteniteznych podminek vybereme v menu nebéithavé lis€ Obrabéni Druh
materialu # ,zvolime material a potvrdime didkem OK.

eska - plochy IWATERIALY

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Par: el
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7.V menu nebo tidtkové lis& Obrabéni vybereme tl&itko Vyber Nastroj %
zvolime vhodny nastrog€lni valcova nastna frézap 40 mm) a potvrdime volblevym
tla¢itkem myS|

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Paramet

BEHFEVY22OFL 08 o [’}!E;;Xﬁ‘ﬁdw&«\ﬂ%* =21 Chalphacam, ool

| Cislo] ofset| Typ| Prﬂmerl Radius|  Délka| F
RO 0.0 0.0

7 ) & o ™ 29 | & | 5= @) (3 CELNISE ZAOBLE |[§ 1 1 300
.-Q_@l [RBEE ¢ mold g W ERDY oo (3 EELNISTOPKOWE 1 1 RO 500 i 4040
i Operace - (3 DRAZKOVAC Calni vélcova D 63 mm 1 1 RO 630 00 400
S = Vyber Nastroj (3 GRAVIROVACI N/ | Seinfvalcova D 80 mm 1 1 RO 800 00 500

3 KULOVE FREZY | Celnfvalcova D 100 mm 1 1 RO 100.0 00 500
3 NASTRCNE Celni valcova D 125 mm i 1 RO 1250 i 630
(3 NAVRETAVAKY | Celnivalcova D160 mm 1 1 RO 160.0 00 630
(3 UZIWATELSKE
(3 VRTAKY
(3 ZAHLUBNIKY
(3 ZAVITNIKRY
[ >
< >

8. Zvolime horni pracovni rovinu, vytiime ot pravouhelnik v ramci polotovaru
a pomoci ekvidistanty vyt¥ome hranice odsazené o pokomastroje pro zékladni
hrubovani. V menu nebo I&Editace zvolime tl&itko Ekvidistanta 4. , zadame velikost
odsazeni, zvolim&eometrie a potvrdime tl&itko OK. Levym tla&itkem mySi vybereme
vytvoieny pravouhelnik a klikneme na stranu, kde se miliskanta vytvait.

i Soubor Editace Zohrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace MNapovéda
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9. V menu nebo tldtkové lis& Obrabéni zvolime tl&itko 3D Obrabéni plochy % ,
vyberemeZ kontury Hrubovani a potvrdime tl&itko OK.

D CBRABEN PLOCHY

§§ouber Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomilicky CAD Obrabéni Parametrizace Nipovéda
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i Operace nx

i 3D Obribéni ploch ~
GEl _ €

ObrabEn
(" Ohrébéni Plochy

(" Obrabéni Plochy bokem nastroje

[ @ Z kontury - Hrubowvani ]

" Podél Priseénice

’T‘ Ukaneéi
10. V dalsi tabulce zvolim@tart Vné a potvrdlme tlitko OK.
ZKONTURY - HRU o
Op. Ciglo |1 NASTRO: CELNIVALCOVA D 40 b
Poznérmike: YALCOWA CELNID 40 ZmEna Nastroje...
Typ
@ Paraleln (" Linearni

Uzaviene Obrabent

@ Flha

Starty

“ Uvnltf

ok Ukondi ‘

11. Dale zadamRychloposuv Z(hladina pro pejizcni v ose Z)Najeti Z (startovaci
hladinu v ose Z)Silu tFisky (v ose Z) Spodek Materialu (dolni Z Grové pro obrakni),
vybereme poloZzkWZzij hranici Geometrii misto Polotovaru a potvrdime tl&itko OK.
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Z hladinz.

Rychloposuy; 2 |5 Najeti: Z ﬁ
Material: 2 |0 Sila risky |5

Spadek Materialy 55

C

[v L] jako hranici Geoemetrii misto Polotovaru

|+ Widy Fychloposuvem na rovinu bezpetneho rychloposuwy

Majezd

i® Rampou (" Predvrtanim

Sklon-Uhel pro najeti (0 = Horizontalni) i4T3

[ Body prowiani budou obsahowati mista ploché pro piidavek v 2

oK | Ukandi |

12. Zadameifidavky v rovire XY a v 0s€Z a ot potvrdime tlditko OK.

INastro)
Cisln Mastroje Korekce |1
Pramar [40 Otecky [1990
Fisuy 2 '2537 FPasgie Xy |15167
Chrabéni-

[ Pidawek v |1 Pridaweky Z |1 ]

Ekuvidistanta frézovani |20

Diowolendtolerance: (0.4

Chlazeni

(" Wypnuto & Zapnuto i Tlakove (" % nastroji

aK | Ukongi |

13, V dalSim kroku vyberenievym tla¢itkem mysi hranice pro obréimi a vyker
ukortime klavesolEsc nebopravym tlacitkem mysi.

IBRABENI PLOCHY: VyberHranici Predchozi | Ukonéi <ESCo | Véechna‘
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14.Levym tlacitkem mySi vybereme plochy pro obréhi jednotliw, oknem nebo
tlacitkemVSechnav komunik&nimfadku. VykEr ukortime klavesolesc nebopravym

tla¢itkem mysi.

HEUBLU PLOCHY: Zvaol Plochy Fredchozi ‘ Ukongi <ESC> ‘ \/éechnal

15. V komunik&nim fadku zadamseouradnice startovacihobodu pro obrékni.
Levym tla¢itkem mysSi nebo tlgitkem OK provedeme vyptet drah.

Zvol nejblizéi Starovaci Bod X [0 v [o z o

16. Provedeme simulaci obgédd. V menu nebo ttdtkove lis€ vybereme tlaitko
Advanced Simulace [S] . Pro lepsi kontrolu obr&ii zapneme tititko Zobraz barvy

nastroje # a spustime simulaci.

3 Afvanced 20 5056 FREZ [ Modelova deska - plochy

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obr
BEHFv2oB0s 0050 O rlliox s s
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- Operace X

SESE =i e
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Talerance 5|Zobraz barvy n:istrojeh
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= A dvanced Simulace

Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni
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o
Tolerance Simulace kompleti
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