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Nazev: AlphaCAM - frézovani

Téma: Vrtaci cykly pro frézovani.

Autor: Horak Ji¥i

Cislo: VY_32_ INOVACE_48-06

Anotace: Postup p obrakeni otvori v 2.5D frézovani v systému AlphaCAM.

DUM je uréen pro vyuku ve 4. &miku oboru STROJIRENSTVI
zameieni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU predmnst
Programovani CNC stnj

Vytvoren: 7.8.2013

V systému AlphaCAM - 2.5D frézovani Ize otvory:

navrtavat (centrovat)
vrtat
vrtat s grerusenimifsky
vrtat s odstragnim tiisky (s vyplachem)
zahlubovat
vyhrubovat a vystruzovat
fezat zavity
Priklad vrtani otvora v systému AlphaCAM
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1. Nakreslime nebo ggeme z jiného CAD systému obrys gasti a polotovaru.

++Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: F22 - deska 16
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2. Obrobime obrys, kruhovou kapsu a drazku.

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomflicky CAD Obrabéni Parametrizace Népovéda
BEH20@Q L 08 S0 CrFRaX £ 0NS xAE N4 MO ARIGE &8
Q8 SRR/ R DAY F L OIS SEOE L o 020 gl 5l

i Operace L
B8« 88
S=opl (1)

+ ¥ KONECNE OBROBENI NAST
--Hop2 (2

+ [l SPIRALNI VYBRANI (FINISH)
“®op3 (3

+ Bl KONTURA VYBRANI (FINISH)

W Advanced Simulace HEE
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

2REB (VNATRA(CWOPHOD

+Clodstonnde =706 > “« —} »

Tolerance Smulace kompletri
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3. Pro navrtani otvdrvybereme nastroj (@&dici vrtak) a potvrdimievym tlac¢itkem
mysi.

-+ Advanced 3D 5-Ose FREZOVANI: F22 - deska 16

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni P:
= = R = v I 5w O i o _?EI!WX‘."’;?AWH?%%*
QB SRB B AR Lm DL, E RSy e rERAS

ESert ¥ FIXad8 :

NASTROJE (E:\alphacam\LICOMDAT\mtools.alp\NAVRTAVAKY)

O &« | X|#F| %
= [ E\alphacam\.\mtools alp Jrmeno ‘ CisInJ Ofsel‘ T p] Prfnmér‘ Riac]
[ CELNISE ZADBLENYM ROHEM | Nawrtévak D 1.0 1 12, 25
(1 CELNISTOPKOVE Nawrtavak O 1,6 2 2 UZIV. 40
1 DRAZKOVACE Nawrtévak D 2,0 1 12N 50
[ GRAVIROVACI NASTROJE MNawrtévak D 2,5 i 12N 6.25
1 KULOWE FREZY Mawrtévak 0 3,15 1 12N 7875
[ MASTRENE ‘- 1 1 WRT. 10.0 0
(3 NAVRTAVAKY
{0 UZIVATELSKE
L1 WRTAKY
3 ZAHLUBNIKY
03 ZAvITNIKY
< >

4.V menu nebo tidtkoveé lis€ Obrabéni vyberemeVrtani/Zavitovani D ér.

~+ Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: F22 - deska 16

oubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napi
BRv20RS 08 o L rFRaX 2L AMEw e d A4S S
Gl FerEYRL iE@E g

Vrtani/Zavitovani Dér

; Operace
SIS

5. V dalsi tabulce zvoliméRTANI a potvrdime tléitkem OK .

op. Cisla MASTROL: STREDICI VRTAK D 10,0

Zmeéna Mastroje...

i Diruh ohrébéni -

® YRTAN " PRERUSTRIS,  ZAWITOWANT ¢ ZAHLUBOWAR
Wrtan
(@ “Eechny Yybrang Kruznice (" “Wybrang Kiize

" Kruznice shodngé s Priim Nastr,

" Kruznice stejného priméry wchay primer |0
(" Diameter Range J |

— MCKad
@ Peyny cvklus " Podprogram " Glohal { Lineami

oK, | Ukangi ‘
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6. V dalSi tabulce zadanzehladiny pro navrtani, vyberemdloubku Otvoru
Vrtak - Spicka a potvrdime tlaitkem OK.

Z hlading_

Row Bezpet Rychloposuweu: £ [

Powrch Materialu: 2

Kaneéna Hloubka: Z

Nejifdsciovina (FPavinay 2 |4
—
-

PosufiNa

(® BerpetBychlopos.  ( F-Rovina

Hioubka Otvoru

& Wtk - Epicka  Osazeni
Ok | Ukonéi ‘

7.V dal3i tabulce zadan&slo NastrojeaKorekce, pripadré upravimeezné
podminky, zapneme chlazeni a potvrdieggkem OK.

VRTANI - NASTROJ:: STREDICi VRTAK D 10,0

MHasiro]
Cisla Mastroje i Korekce {4
Friimér 110 Otacky (1000
Fosuv: 120
- Chlazeni

" Wypnuto " Tlakove (" % nastraiji

%

Ukanti ‘

8. Vybereme otvory pro navrtani a Whukortime klavesolesc nebopravym
tla&itkem mysi. Systém nas upozorni na rozdilnéméry nastroje a nakreslené
geometrie otvar Potvrdime tlaitkem OK.

B

AlphacAM |

\i,) VAROVANI: Priimeér(y) Otvorii a Priimér Nastroje jsou Rozdilné

9. V posledni tabulce potvrdimeditko OK.
AlphaCAM X

é/ 6 Kruznice vybrany
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~+ Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: F22 - deska 16

{ Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napo
iBERv0Re 085 J2FRoaXs 2 S N4 MBS
08  AABSEEE "L 2SR AU L L ,ERARS LB o a

; Operace +x I
EE s 44 FXolB
Op1 ()
KOMECHE OBROBENI NASTRO
- Mop2 @ 455
+ I SPIRALNIYYBRAN (FINISH) MA |
= Mop3 (3
+ [ KONTURA YYBRANI (FINISH) M
s v 0pd (4

-« YRTANE OTVORY NASTRO

10. Provedeme simulaci obgdl.

m Advanced Simulace BEE

Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni
a
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s
ap

+COHE| [t oD =ZFACaE 2 “U—F—n»
Tolerance Simuace kompletri

o |
11. DalSi postuipvrtani, zahlubovani gezani zavitu je stejny. LiSi se ve vybrané
technologii a nastaveni Z hladin.
12. Pro vrtani vybereme vrtgk6.4 mm.
13. V menu nebo ttatkove lis€ Obrdbéni vyberemeVrtani/Zavitovani D ér.
14. V tabulce zvolimePRERUS. TRIS.
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OTVORY X

Op. Clsla NASTRO): VRTAK -D = 6.4 M

Zména Nastroje
Druh obrgbéni
" WRTANI @ PRERUSTRIS | (C ZAVITOVANI  ( ZAHLUBOWAN

rtani
(® Wsechmy Vybrane Krugnice (" Wybrane Kiize
(" Kruznice shodng s Prim Mastr

(" KruZnice stejného priméru Pefaief i

(" Diameter Range ]

NC-Kad

® Pewny oyklus " Podprogram (" Glahal { Lineémi

oK Ukonti |

15, Nastavimé& hladiny pro vrtani a zvolimélloubka Otvoru - Osazeni

Z hladi

Fiov Bezpes Rychloposuvu: 7

,—.
MNajizd&ci rovina (F-Rovina),
,—.

Povrch Materialu: Z

Koneéna Hioubka: Z |16

Posufi Na

® BerpefPychlopos.  ( R-Rovina

Hioubka Otvoru

[ iekspke

oK Ukanéi J

16. V dal3i tabulce zadantsslo Nastroje, Korekce, zadame hodnotu
Prerus. Trisky Z, zapneme chlazeni, zvolint&statné a potvrdime tléitko OK.

PRERUS.TRIS. - NASTROJ:: VRTAK - D = 6,4 MM

Mastro]
Cislo Mastraje f— Kaorekcoe T_r,—
Prmer [64 omsky [1560
Posuy: ﬁES— Fiarug Trisky: £ T_r,—
Prodleva: l—
Chlazeni-
™ Wypnuto ® Zaphuto (" Tlakowe  V nastroji

“aesufi pfi Prerugent Trisky

" Plné @ Céstefns

]

ok Ukanéi |

Pozn: VolbaCastané je volba vrtans prerusenim #isky.
Volb@Iné je volba vrtani ®dstranénim trisky (vrtani s vyplachem).

17. Vybereme otvory pro vrtani a Wrukortime klavesolesc nebopravym tlaéitkem
mysSi.
18. Provedeme simulaci obs).
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m Advanced Simulace - EX)

Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

=)
X

PREE BRALRA CNOLDD

FCIOEHE [t B¢ i —F——»n
Simuace kompletni

Tolerance.

19. Pro zahlubovani vybereme nas#éhlubnik D 10 - 90°.
20. V menu nebo tttkové list€ Obrabéni vyberemeVrtani/Zavitovani D ér.
21. V tabulce zvolim@AHLUBOAN .

OTVORY

Op. Cisla |2 MNASTRO: ZAHLUBNIK D10 -30°

Poznamka: ZAHLUBMIK.D 10/40 Zména Mastroje...

Druh obrakbéni

O VRTAN (" PRERUSTRIS. " ZAVITOWANT | ® ZAHLUBOWVAK

(X

—\rtani -
@ VEechny Vyhrang Kruznice 7 \yhrang Kiize
" KruZnica shodné s Prim. MNastr.

" Krugnica stejného primérn ade) primer |t
(" Diamater Range fim |0

[~ NCKad
® Peuny cyklus (" Podprogram (" Global / Linedmi

OK | Ukaongi

22. Zadam& hladiny pro zahlubovani.

ZAHLUBOVANI ]
Z hladigg

Fov.Bezpet Rychloposuvu: £

Powrch Materiglu: Z

Koneéna Hloubka: Z

Majizdeci rovina (R-Fovina):
,7
,7

Posufi Ma

@ BezpetRychlopos " RB-Rovina

K Ukonti l
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22. V dalsi tabulce upravin€slo Nastroje, Korekce a zadamérodleva
¢asova prodleva na ko#reé Z urovni zahlubovani v sekundéach)

ZAHLUBOVANI - NASTROJ:: ZAHLUBNIK D 10 - 90°

-Mastroj
Cislo Mastroje |6 Korekee |6
Pramer |10 Otacky 400
Fosuy. |30 [Prud\eva 1 ]
Chlazeni
" WApnuto ® Zapnuto O Tlakowe W néstroji

oK Ukanéi ]

23. Provedeme simulaci obg).

m Advanced Simulace -E
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

(=)
X

2R BREARBA CWREPED

+Cc aodSg tnanRe B¢ “«—f—»

Toleran Simulace kormpletni

rance
| 2= |

24. Prorezani zavii vybereme néastrgavitnik - M 8.
25. V menu nebo tttkové lis€ Obrabéni vyberemeVrtani/Zavitovani D ér.
26. V tabulce vyberem2AVITOVANI.

OTVORY. X

Op. Cislo |7 MNASTRO: ZAVITNIK-M &

Poznamka; ZAYITIIK ha Zmena Nastroje..

Druh obrabent

 VRTAN (" PRERUS TRiS.  ZAHLUBOVAN
Wrtani-
@ “8echny Viybrane KniZnice " Nybrane Kfize

" Knunice shodné s Priim.Nastr

(" Kruinice stejného primeru Zadayprim
(" Diameter Rangs fin (0 e

NC-Kdd

@ Pevny oyklus ¢ Podprogram (" Global / Lineamf

oK Ukangi I
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27. Zadam& hladiny profezani zavii.

ZAVITOVANI X

Z hladina,

Fiov.Bezpet.Rychloposuwu: £ |5

Nejisdsci rovina (FeRovina) 2[4
Fowtch Materialu: 2 ’-57
Konena Hloubka 2 [200

Posufi Ma

@ Bezpet Rychlopos (" R-Rovina

ok | Ukanii ‘

28. Zadame islo Nastroje aKorekce a vybereme otvory pro zavitovani.

<i«Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI; F22 - deska 16

X & 2 ZPD e S VA A
BRI {F& U z

i Operace 2 x [
ElEl & FEAX 28 8

=8 0p1 (1)

KONECNE OBROBENI NASTRO -
Mooz @
] . SPIRALNIVYBRANI (FINISH) NA
=Mons )
= Il KONTURA WYBRANI (FINISH) N

S opd @
= WRTANE OTVORY NASTROJ 4

- Moos )
+ [l HLOUBENE OTVORY NASTRO.

S 006 ()
1+ WRTANE OTVORY NASTROJE
~Eop7 @
+ Bl OTVORY SE ZAVITY NASTF

29. Provedeme simulaci obgi.

Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

BRRE BREQRA CNPPPO

+C uHE [toee e =78 «—f—n
Tolerance Simuace kompletni
-]

Pouwita literatura
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