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BEl Nazev: AlphaCAM - frézovani

Wn Téma: Frézovani vybrani ve 2.5 D.
| Autor: Horak Ji¥i
e Gislo: VY_32_INOVACE_48-05

Anotace: Postup p frézovani vybrani ve 2.5D frézovani v systému
AlphaCAM.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. tmiku oboru STROJIRENSTVI
zamsteni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatsteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU prednst
Programovani CNC stridj
Vytvoren: 24.7.2013

Postun o¥i frézovani vvbrani v svstému AlphaCAM
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1. Spustime 3D 5-Osé Frézovani.
2, Nakreslime obrys se¢asti a polotovaru nebo je ¢stame z jiného CAD systému.

3. Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO6 - deska 3
i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Nap
IBEv20R0S L 0BT T rFERI X2 2 AMA s a4 A

AR SRAH S E 23D b ot Lk # o - E%
| Operace 2 x g
SIS Y]
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3. Z menu nebo z listYbrabéni zvolime tl&itko Smér Nastroje.

- Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO5 - deska 2
i Soubor Editace Zobrazeni geometrie 3D Pomicky CAD Obrabén
iedv gl L O& SO >@g xfﬁﬁm@%*
06 BRAHF S E 1.7 30 b # B A,

. Operdce "
L= Smeér Nastroje
El 2 58 _

4. Vybereme sir nastroje Protsméru aVnit¥ni pro sousledné frézovarnievym
tla¢itkem mySi vybereme obr&ma vybrani a tabulku tt#tkem Zavii ukortime.

+Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO06 - deska 3
: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrébéni Parametrizace Napovéda

IR 20RS S 02 S0 /,EgoxAﬁsm&AM%4Aﬂ@m@ !&@@‘~.“'QFE@QI%Lw
ORaRa s s mns o MeEl oy rs s roRBL ook evlasnm

i Operace 7 x
EE 52
Open Geometries
Smer Strana
" Zmeri " Wlewo
@ Panech  Vpravo
" Change L{R
(" Stred

& Ponech

Closed Geomeatries
Smér Strana

" Va sméry
t Viewo
O Zmed " Mprava
(" Paonech " Change Ou/ln
" Sffed
" Ponech
" Automaticky (Odstraii)

[ Nastav bod Staru na uzawfené Geametri

“é&echnu geometrii Zani

5. V. menu3D nebo v lis¢ tlacitek vyberemeset Materials a zadame sdadnici horni
a spodni plochy polotovaru v ose Z. Zadani dkowe tla&itkem OK.

- Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI; FOS5 - deska 2
: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

B8RS r0e s L 2ERaX S ﬁm@&%+*ﬂﬂ&mm~gﬁﬁﬂ T mo el e T
QA SBREAS FE Lm0 =8 RS LT D U o2 241 L - & o B8 set Materials]

: Operace 2 x |

MATERIAL

Material-hor.plocha: 2

Material-dal plocha: 3 |—3D

Material Type
(® hdain
(" Additional

(" MNaone

oK | Ukonéi ‘

6. V menu nebo v ttatkoveé lis€ vybereme tléitko Vyber Nastroj a vybereme vhodny
typ a rozndr nastroje. Vybrany nastroj potvrdime klave&NTER nebolevym tlacitkem

mysi.
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J-Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: F05 - deska 2

{ Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomficky CAD Obrabéni Par:

iEEv 20 A

‘O8ggo

RO X & £ sl b 5 e o

Qs i RAG /G m s sMe Sl o felr@wes
a x |

L=~ |

i Operace
ElEl = >

ASTROJE (E:\alphacam\LICOMDAT\mtools.alp\DRAZKOVACI)

DOl&@(f | X|*|%
=13 E\alphacam), yminals.alp Jména | Cislo]  otset| Typ| Pramer| Rac
(3 CELNI SE ZADBLENTM ROHEM | Drékovaci D 1.0mm 1 1 RO 1.0
£ CELMI STOPKOVE Drézkavaci D 1.0 mm 1 1 RO 1.0
A DRAZKOVACT Dré¢kovaci D 2.0 mm 1 1 RO 2.0
£ GRAVIROVACI NASTROJE Dr&kovaci D 2.0 mm 1 1 RO.. 20
E3 KULOVE FREZY Drékovaci D 3.0 mm 1 1 RO 30
2 NASTRENE Dréékovaci D 3.0 mm 1 1 RO 30
(2 NAVRTAVAKY DrazkovaciD 4.0 mm 1 1 RO.. 40
1 UZIVATELSKE g bl ! b =
- i réazkovaci D 5.0 mm s |
!-_-] VBTAKY i Dré#kovaci D 5.0 mm 1 1 RO 50
0 ZAHLUBNIKY i y
£ ZAVITMIY Drﬁfkuvaci D 6.0mm 1 1 RO 6.0
Drézkaovaci D 6.0 mm 1 1 RO.. 6.0
Drékovaci D 8.0 mm 1 1 RO 80
Drézkovaci D 8.0 mm 1 T RO.. 8.0
Drégkaveci D 10,0 mm 1 1 RO.. 100
Drékovaci D 12.0 mm 1 1 RO 120
Dréazkovaci D 14.0 mm 1 1 RO.. 14.0
1 1 RO 16.0
1 1 RO.. 18.0
Dréikavaci D 20,0 mm 1 1 RG.. 200
< ¥

7.V menu nebo ligtObrabéni vyberemeObrob Vybrani..

dvanced 3D 5-Ose FREZOVANI: FO6 - deska 3

! Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametr

iGEvABAsL 08 e L rFERaX &8 S s e 5T
Q8 CRAB /B m e s M owLs BB
 Operace x|
ElE &7 GEIX =8 #
8. V tabulce zvolime tldtko Vybranou Geom.

Boly
YWEachnu geometril ‘
® Svislé
C Kase | Viyhranou geom.

(" Frofilovanéa

Lkong

(" Auto Z

9. V dalSi tabulce zvolimearalelni, PIné, Uvnit¢ a potvrdimeDK.

VYBRANI @
Op. Gislo NASTROJ: DRAZKOVACT D16.0 Mbd
Poznamka: DRAZKOWACID 16.0 Mk Zména Nastroje

Typ
® Paralalni (" Lineami " Spiralni

Uzawfene Obrabéni
@ Plng " Neplng (" Meni

Startw
(@ Lhmiff " wne

[ Mastav hod(y) Startu

o]

Ukangi |
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10. V dalsi tabulce zadévrﬁe/chloposuv Z Najeti Z, Material Z,
Hloubka obrobeni Z aPocet Rezi a potvrdime tlaitkem OK.

KONTURA VYBRANI - Boky : Svisle

Z hladinz.

Rychloposuy: £ |5 Majeti 2 |1
hdatarial: 2 |D Hloubka ohrobeni: 2 |10

Poget Rezi: |2|

(o Linearmni (® podle Zon

(" Podprogramy (" podle Hiadiny
Hloubka fezu
® Rovnoméma

(" Definowvans

oK | Ukani |

11. V dal3i tabulce zadant&slo Nastroje Korekce, piipadré upravimerezné
podminky a zapneme vhodné chlazeni.

KONTURA VYBRANI - NASTROJ:: DRAZKOVACI D 16,0 MM @
MNastra)
Cislo Nastroje |1 Korekee |1
Primer [15 Otacky [500
Figuw v Z 145 Posu v iy’ |EI]
Obréhbénf
Fridawvek: |0 Ekvidistanta frézovani |E
Overlap on Open Elements: Tool Rad x |1
Chlazeni
" Wypnuto (" Tlakowa " % nastroji
ok | Ukonti |

12.Levym tla¢itkem mySi vybereme obrys vybrani a ukiame klavesolescnebo
pravym tlaéitkem mysi.

+*Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI; FOB - deska 3

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrédbéni Parametrizace Napovéi
BEHv20Rs 500850 L rENinX 2L s o B A MO
At G S Fsm . s 2 EB0E YL rOYAL IBOE 04
! Operace » x [d
EEl & 288

s opl (1)
« % KONTURA VYBRANI (FINISH) [dECE]
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13.Levym tlacitkem mySi skryjeme drahy obr&hi zruSenim zatrzitka u operace 1.

i»Advanced 3D 5-Ose FREZOVANI: FOB - deska 3
i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
iB2RvBRAs 0B S L rEFERaX 2L dMSE s A NA MO IRILE S

iREFEREB A [EF w30 r#@&f"! DY F L FERES AB@ED o a8 g Sl
: Operace 2 x |
i'ﬁ_ £ SEIX A8
RANYBRAN (FINISH) N/
£ Geometrie

# Drahy nastroje

14. Pro obrééni malych vybrani vybereme novy nastroj.

TROJE (E:\alphacam\LICOMDAT\mtools.alp\DRAZKOVACI)

g % X | *|%
| Ex\alphacamt. bmtools.alp Jméno | Gislo| Ofsst] Typ| Primér|  Reéc
(23 CELNISE ZAOBLENYMROHEM | Drégkovaci D 1.0 mm 1 1 RO 10
(21 CELNISTOPKOVE Drazkovaci D 2,0 mm 1 1 RO 20
{3 DRAZKOVACT DragkavaciD 3.0 mm 1 1 RO.. 30
21 GRAVIROVAC NASTROJE Dréazkovaci D 4.0 mm 1 1 RO 40
3 KULOVE FREZY Dré&gkovaci D 5.0 mm 1 1 RO 5.0
[ NASTRENE Dragkavaci D 6.0 mm 1 1 B0, 6.0
(3 NAVRTAVAKY Drafkovaci D 8.0 mm 1 1 RO aa
3 UZIVATELSKE Dragkovaci D 1,0 mm 1 1 RO 1.0
21 VRTAKY Drazkovac D1U, rmm 1 1 RO.. 10.0
oo f (] D12.0 mm 1 1 RO 120
[0 ZAHLUBNIKY - -
0 ZAVITNIKY D fkuvac{DM,D mm 1 1 RO 140
& Dréazkovaci D 16.0 mm 1 1 RO.. 16.0
Dragkovaci D 18,0 mm 1 1 RO 18.0
Dragkovaci D 2.0 mm 1 1 RO 20
Drazkovaci D 20.0 mm 1 1 RO.. 20.0
Drakovaci D 3.0 mm 1 1 RO 3
Drékovaci D 4.0 mm 1 1 RO 40
Drazkavaci D 5.0 mm 1 1 RO.. 5.0
Dragkovaci D60 mm 1 1 RO (1}
Drékovaci D 8.0 mm 1 1 RO a.n
< >

15. Znovu vybereme z menu nebaiikove listyObrob Vybrani.
16. V tabulce zvolime ttatko Vybranou Geom.

VYBRANI

Boky
YWiechnu geometril ‘
@ Swislé
— Wyl :
C Kose ‘ hranou geom

(" Profilované

A7 Ukonti
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17. DalSi postup je stejny jako u prvniho vybrdei v tabulce hladin nastavime
Material Z, Najeti Z tak, abychom zbyte¢ neobrabli bez GkEru materialu. Zadame
Hloubka Obrobeni Z aPotet ez a ukortime klavesou OK

KONTURA VYBRANI - Boky : Svisle

Z hladina

Rychloposuw: 2 [Najetl’:Z i ]
[MateriaI:Z J|-1D ] Hioubka obrobeni: 2 |-20

Potet Rezd: |2

MNC-Kod prowicenasobne fazy Uspofadani obrabéni
(@ Linearmi i podle Zan
(" Fodprogramy (" podle Hiadiny

Hloubka fezu

® Fovnomsma

(" Definovana | !
oK | Ukongi |

18. Na zé&wr provedeme kontrolu obrébi pomoci simulace.

<-Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO5 - deska 2Jl 5 Advanced 30 5-0s¢ FREZOVANI: F05 - deska 3

- i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Népovéda
: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D :

Bv28Rs 0050 L >FElio 2B SN A MO i
— = = = = F q@@@@@f@e@mu-,mo,g DU LS rEEIL SE@El o
iBEv20des CO0BIo L >R 12

QB GRAPBAE S[="Dd 2D

erace

5 (0]
+ # KONTURA VYBRANI (FINISH) (BT}
~HMopz @

Operace brobMateriél = [l KONTURA VYBRANI (FINISH)
E1E ¢ ol
1 T e

<+ Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO5 - deska 2
i i i i CorFliaXx2sams s wp s zlive @ colioess ]
: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D : . - M';’“rw)si@@f rerr——— Esmm;

iBEvreRs 0050 L rEQ -

a8 SRR G S E[3]m. 0l 2B E
i Operace 2 x
S - @ @ [30.Pohled

@
= B KONTURA VYBRANI (FINISH)

@ Hiadiny (AIphaCA. | &1 Op
LR S L EN-X) B A 2@ DB+ e i
MEZERA> Nomeiha <PgUp> Zyehi <PaD> Zpomal
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J:Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO5 - deska 2
i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD
EAv20Re v 005  rEliaXs s

Q& RAG S E[R]=
; Operace 15
EE 4+ 40X 8

i £

Advanced Simulace

M Advanced Simulace
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

2R BRBRARAB CREI200

+le|ladS | e B¢ rum — »
Telerance Simlace pozastavena: 63%
|

Pouwita literatura
HELP: AlphaCAM Alpha V-7 10.JAN.2007
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