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Inovace a zkvalitréni vyuky prostirednictvim ICT
AlphaCAM - frézovani

Frézovani obrysi ve 2.5 D.

Horak Ji¥i
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Postup pi frézovani obrys ve 2.5D frézovani v systéemu
AlphaCAM.

DUM je uréen pro vyuku ve 4. tmiku oboru STROJIRENSTVI
zamsteni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatsteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU prednst
Programovani CNC stridj

Vytvoren: 10.7.2013

Postup p¥i frézovani obrysi v systému AlphaCAM
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1. Spustime 3D 5-Osé Frézovani.

2, Nakreslime obrys so¢asti a polotovaru nebo je ¢tame z jiného CAD systému.

<-Advance d 3D 5-Osé FREZOVANI: F05 - deska 2

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomficky CAD Obrabéni Parametrizace N

BEVAORE L0050 L rFRoX S S NS e f A M C
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3. Z menu nebo z listYbrabéni zvolime tl&itko Smér Nastroje.

- Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO5 - deska 2
: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomficky CAD Obrabén
iedv 8@l OB S O NSIQ xfﬁ\glm@»«*
06 BRAHF S E 1.7 3D & # W

. Operdce "
L= Smeér Nastroje
El 2 58 _

4. Vybereme sir nastrojeVe sméru aVnéjsSi pro sousledné frézovarievym
tla¢itkem mysi vybereme obréimy obrys a tabulku tiatkem Zav¥i ukortime.

++Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO5 - deska 2

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

2l s S 0D 5O /rEI! OX;“‘QAGDI«&«\A»* 4*‘E~W/VI*H[D !!&l@ QHEA
e S e D AR sm b oM Sl obhFs rABEL S i Lo plallr et & lim
i Operace

E1E

Open Geometrigs
Smér Strana.
" Zmé# " Wleva
@ Ponech ~ Vpravo
(" Change L/R
(" Stfed

® Ponech

Closed Geometries
Smér Strana.

l(i Ve sméu l l @ Vngj l
( nitrni

" Protismar

" Wlevo

(" Zmafi " Npravo

(" Ponech (" Change Dutfln
(" Stfed
" Ponech

(" Automaticky (Odstrari)

[ MNastsw bod Startu na uzanfens Geometri

wechnu geometrii 1 Zani |

5. V. menu3D nebo v lis¢ tlagitek vyberemeset Materials a zadame sdadnici horni
a spodni plochy polotovaru v ose Z. Zadani dkowe tla&itkem OK.

- Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI; FOS5 - deska 2
: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

iEEv A8 [ Oi‘:’:.s‘o i >g¥g B P st L E e g&@@ n oo i @. T
[esBAR B L il OULIrBRB D OE Nkl 2Lle 5 £ i :i
i Operace 2%

MATERIAL

Material-hor.plocha: 2

Material-dal plocha: 3 |—3D

Material Type
(® fdain

(" Additional

(" MNaone

oK | Ukonéi ‘

6. V menu nebo v ttatkoveé lis€ vybereme tléitko Vyber Nastroj a vybereme vhodny
typ a rozndr nastroje. Vybrany nastroj potvrdime klave&NTER nebolevym tlacitkem

mysi.
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<-Advanced 3D 5-0sé FREZOV,

FO5 - deska 2

{ Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomficky CAD Obrabéni Par:
IBEHV 28RS Y OB Lo L >FERIOXE S M o
i@ﬂa@@ﬁf@ﬂ@fﬂéwﬁw”!i@wf.f“@%“
i Operace L
BBl #* = X8 8

ASTROJE (E:\alphacam\LICOMDAT\mtools.alp\CELNI STOPKOVE)
&gl X[ F|e

=1 E\alphacamt, \mitoals alp Jméno | Cisla]  otset] Typl Pramer| Ra

(3 CELNISE ZAOBLENYMROHEM [ valcova celniD 1.0 mm 1 1 RO. 1.0

A CELNI STOPKOVE Valcova Eelni D 2.0 mm 1 1 RO 20

[0 DRAZKOVACT ‘élcova éalni D 3,0 mm 1 1 RO 30

£ GRAVIROVACI NASTROJE Yalcova teinfD 4.0 mm 1 1 RO. 4.0

£3 KULOVE FREZY Walcova celnf D 5.0 mm 1 1 RO 50

1 NASTRCNE Walcava gelniD 6.0 mm 1 1 RO 6.0

2 NAVRTAVAKY “Walcova celniD 8.0 mm 1 1 RO 8.0

QUL e UL D

[ A alcova celnl U mm - 3

J IR ‘élcova elni D 14,0 mm 1 1 RO. 14.0
£ ZAHLUBMIKY i sl

1 ZAVITNIKY V?‘EDV? Se\n\' D 16.0mm 1 1 RO 16.0

“Walcova celni D 18.0 mm 1 1 RO. 18.0

Walcova Eelni D 20,0 mm 1 1 RO 200

Walcova Eelni D 22,0 mm 1 1 RO 22.0

1 1 RO. 25.0

i 1 RO 32.0

1 1 RO 400

7.V menu nebo ligtObrabéni vyberemeHrubuj/Dokon ¢i.

Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI;

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlcky CAD Obrabéni Parame
iEEvwr8Rs s 08 s L rERaXE S NS s xS
QB SGRA G SR G om0 s W2 imay £ s [lE o 1
| Operace 2 x [d JHrubui/Dokonéi
B = d 28
8. V tabulce zvolime ttdtko Vybranou Geom.
HRUBOVANI/DOKONCOVANI
Baky Wéechnu geometri
® Swislé
“yhranou geom.
" Kose

Castetna

Ukanéi

" Profilovane

(" Auto Z

9. V dalSi tabulce zvolim&aoblenérohy a potvrdimeOK.

HRUBOVANIIDOKONCOVANI

Op. Cisla |1 MNASTROJ: WALCOWA CELN D 32,0 M
Poznamka: VALCTVA CELMNI D 32.0 hhd Zména Nastroje
Korekoe
@ APS-Draha Sifedu Néstroje
(" Stfed Nastroje 5 G41 G42

T
'_ /

" Obrabsni (G41 G42)

" Ostre Rohy " Srnytka

[

[ |

Ukangi I
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10. V dalsi tabulce zadévrﬁe/chloposuv Z Najeti Z, Material Z,
Hloubka obrobeni Z aPocet Rezi a potvrdime tlaitkem OK.

AN . Ralas - Cicla .5 i
Z hladina
Rychloposuw: 2 ‘5 MNajeti; 2 [1
Material: 2 |_D Hloubka obrobeni: Z -5
Poiet Bezd: |1 [

[ Spirélni Interpolace

MC-Kad pro vicenasobné fezy
(® Lineami @ [ ; ¢

(" Podprogramy

oK ‘ Uikena ‘

11. V dal3i tabulce zadant&slo Nastroje Korekce, piipadré upravimerezné
podminky a zapneme vhodné chlazeni.

HRUBOVANIDOKONCOVANI - NASTRO.:: VALCOVA GELNI D 32...[K]

[Nastroj
Cislo Mastroje |1 Korekce |1
Frimer |32 Otacky |260
Fiisuwy 2 60 Posuw vy’ [160
Ohbrabant
Pridavek: [0
Ovetlap on Cpen Elernents: Tool Rad xi1
Chlazeni
" Vypnuto & Zapnuto " Tlakove "V nastraji
ok Ukondi |

12.Levym tlac¢itkem mySi vybereme obrys pro obréti a ukogime klavesouescnebo
pravym tlaéitkem mysi.

13. V menuEditace zvolime polozkuStartovaci Bod Uspdradej — Startovaci bod
Lze také pouzit kombinaci klav€xrl + F.

<-Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO5 - deska 2

i Soubor | Editace | Zobrazeni Geometrie 3D Pomficky CAD Obrabéni

== Panely lkon ERio X2 2 s S
iy @y g | Zpét Ctri+Z 23 il F L 2@ RC

OPeracg X Zrus Ctri+Delete
El= & 7|  Startovaci Bod, UspoFade] » lm‘
== 0p1 PosuR, Kopiryj ... v | @ Prvni...
8 KO Auto/2D/3D » | 2% UspoFadej...
Rozdgl, Spoj 3

b Zmén... Ctri+H

w4 Zvol Skupinu

£+ Zru$ Skupinu

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
4



14. Vybereme vhodny startovaci bod.

+»Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO5 - deska 2
i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD QObrabéni Parametrizace
iERv A8 OB S L FERIDX S S S s e o B A B
Qe I a8 pfSElem Tl B DL LFSFARAEL SEOS
i Operace 7 x B

ElEl & Coli= -~

== opl M
+ [% KONECNE OBROBENI NAST

15. V menu nebo v li§tvybereme tlaitko Najeti/Odjeti Nastroje. Vybereme oblouk
pro najeti i odjeti. Levym ttatkem mysi vybereme drahu pro najeti a body prethaj
odjeti.Tlatitkem Zav¥i zadani uko#ime.

- Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: F05 - deska 2
i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéd:
BEv 208 00 So L rFliaX e s d VA MO Sl

ik fF L rFORE

REe Aap s ESm T SR
| Operace 7 x |
E1El& FlxXof &

- Advanced 3D 5-0sé FREZOVANI: F05 - deska 2
i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

BEVY200s 0850 [ rFlaXssdme s e TAMO slivE S oofloe:x )
RE I ARpSEsm ML BT BV L FARES SBHOS bhangfslveoh:  dipiasgmBE=E
: Operace 2 x [

EIEl# o8&

=@op1 ()

% ¥ KONECNE OBROBENI NAST - AR
/ : C Fiimka. | ® Oblouk | Obaje (" Zadna Zména
[ Nejet Kags

D E—

r ;

Odjeti
" Fiimka | ® Oblouk | ¢ Oboje (" Zadnd Zména
[~ OdjetiKosé [~
]

—
|
e

Pkt (uréeno pro odstranni mistku) : [0

Zani

16. Pro kontrolu provedemekterou ze simulaci..
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««Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO5 - deska 20l Advanced 3D 6-Osé FREZOVAN; FO5 - deska 2
: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Nipovéda
B8l s 0250 JrFROX DR MME A SN A L RS

BEVv28@sL L 0BRSS L pFlRaicas/ B ni S0 0VFIFrBRELIEOF HabT

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D

A g . : Operace B
IQEIBAPAE [ Db 2D g - Breos
7 - = =wopl (1)

: Operace Obrob Material = ¥ KONECNE OBROBENI NAST

ElEl 2 At~ -

I - e

<»Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: F05 - deska 2

J-Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: FO5 - deska 2

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D

HES S

RO 08 S0 L 2ERAX S L MAMS S

iBBvrslrr 0@ ro L rFEH caiaass ke ol me8l e s rBREL S 290 g2 4132

Q8 RAG S E[s]m o]l 8o Oporace e
2 & )

i Operace L Smopl (1

EI =i ‘25 3 =3 é g 3D Pohled + vpKOlflE)CNE OBROBENI NAST

=)
x|

J-Advanced 3D 5-Osé FREZOVANI: F05 - deska 2 =

29

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD

EEV20R0s 0050 L rElax s s :
A8 RAR S E[B]m, pole Bl =l -
i Operace 2 x ®
EI El 125 Xy % a E

+ic o

Tokerance

|

B/ rum« —»
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