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Anotace: Postprocesory v systému AlphaCAM — soustruzenjiehjeditace.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. imiku oboru STROJIRENSTVI
zameieni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU predmnst
Programovani CNC stnj
Vytvoren: 28.5.2013

Postprocesor je softwarovygvodnik CL dat z CAD/CAM systému do datového jazyka
konkrétniho obrakriho stroje. Kvalitni postprocesor v satibsahuje veSkeré informace
o vlastnostech daného stroje, tak aby bylo optigndlefektivié vyuzito vSech jeho funkci
v souladu s CAD/CAM systémem.

Univerzalni postprocesor neexistuje, bohuzel jéghat jej naprogramovat pro kazdy
stroj zvlag. Cesta k dokonalému postprocesoru se stava éfstizikvali faktu, ze
pravdpodobré neexistuji d¢ identické konfigurace obrébiho CNC stroje. R@t moznych
kombinaci je velmi vysoky. Kdyz toto uvazime, npigkvapujici vysokd moznost nezdaru
pii neodborném programovani.

V podstat ma uzivatelit zptisoby jak postprocesor ziskat:
1. Objednat si postprocesor na miru u vyrobce CAMGystému.

2. Prohledat databazi existujicich zakaznickychprosesoit CAM systému svého
prodejce a porovnavat, ktery z niclelvg podminkach bude pracovat dostate
doke.

3. Vytvarit si vlastni postprocesor sam.

Volba toho kterého Zjsobu zavisi zejména na konkrétnich podminkach panho
CAMu, sortimentu CNC str@juzivatele systému, ale i na schopnostech techaolog

Vytvofit si vlastni postprocesor sam? Zdaalse jedna o nejESi a komplikovanou
volbu, ale ve skutmosti je to pra¥ naopak. Ty nejlepSi postprocesory si vygyasami
uzivatele.

V systému AlphaCAM je dodavan&kolik postprocesdr pro riznéridici systémy CNC
soustruli. Jsou uloZzeny v systémové slo2@dphaCAM\LICOMDAT\TPOSTS.ALP\
S pfiponou*.atp.

OteWit a editovat postprocesorytieme jednak pomoci AlphaEDIT + RS232 Comms
dodavanym se systémem AlphaCAM nebo #itavlibovolném textovém editoru.

- spustime AlphaEDIT + RS232 Comms
- v menu Soubor vybereme OtefPostprocesor — Soustruzeni
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- v systémové sloZce otiesme zvoleny postprocesor

= AlphaEDIT - [NC 1]
e M-8 EDITACE PROHLIZENI FORMAT POMUCKY COMMp:

[ Novy
@ Otevii NCIDOS... CtrH0
| Nahled vykresu
Vioz... Ctri+Ins
UloZ Ctrk+s
Uloz Jako NCIDOS...
Zavri
Otevri Makre 4
Uloz jako Makro 4
| Otevri Postprocesor v W
Uloz jako Postprocesor L Horni fréza...
Nastav Defaultni Postprocesor 4
Otevi Material ;"T"_"g"'
Uloz jako Materil B e
Kamen...
Tiskni... Ctri+P
Konfigurace 4

1 DAARCHIV-L.F37 - deska 30

Exit
Oblasthiedani: |12 Ostatni v | «EctEr

A south Bend Magnaturn
r_{SPM 16 Sinumerik 810]

A SPM 16 Sinumerik 840 23-11-2002
A SPM 16 Sinumerik 840 20051205

< i |
NEEEY [=PM 16 Sinumerik 810
souboru:

Soubory typu |Lwcum Soustruieni Postprocesor (“.atp) - Stomo 5

= AlphaEDIT - [E:\AlphaCAM\LICOMDAT\TPOSTS. ALP\Ostatn\SPM 16 Sinumerik 810.atp]

g SOUBOR EDITACE PROHLIZENI FORMAT POMUCKY COMMporty OKNA HELP ;i
Dl=la] & (o] sl 5=
stroj: SPM 16 - Sinumerik 840D 4

autor: Milan KREMEN,

KOVOSVIT ,A.S.

391 02 SEZIMOVO USTI

tel. 0361/742579

fax. 0361/744521

email: KREMEN@KOVOSVIT.CZ
Upravy:9.4.2001 Gvodni vydani

e PROGRAM ZACATEK A KONEC--—————————mmmmmmmmmmmmm o

$10 UVODNTI Radky Souboru
11 sk ok sk ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ok ke ok ok ok ke ko ok ek ok ok ko ok ok ok ok sk ok ok ok ok ok ok ok ok ok ke kR Rk Rk k

''"datum : [DAT]

'1Cislo vykresu : [PROG_NAME ]

' "Vypracoval : [JMENO PROGRAMATORA] Nazev : [NAZEV_SOUCASTI]

L kAR KKK AR KRR KA A AR KA AR AR KRR A AR KRR KA AR AR R AR AR AR KRR R AR R AR KRR AR AR AR R KK

SLET POM_Cl =0

SLET POM_G17 =0

"

$12 UVvoDNI Radky Hlavniho programu

% [PROG_NUM]
";***************************************************************************

e ;t_:latu.m. : [DAT]
11 :Cislo vykresu : [PROG_NAME ]
"' ;Vypracoval ¢ [JMENO PROGRAMATORA] Nazev : [NAZEV_SOUCASTI]

";***************************************************************************
N[N] DIAMON
N[N] LIMS=[MS]
$let cosa=0
$15 NASLEDUJICI Radky Hlavniho Programu
<

| =

v

Ready Velikost 19939, fad. 1, slo. 1 INUM
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Editace a Uprava postprocesoru:

Zakladnim pedpokladem pro usgpnou upravu vychoziho postprocesoru, je dobra
znalostridiciho systému, pro ktery se bude postprocesavapat.

1. Nejprve zkopirujeme upravovany postprocesor podimfion nazvem do pracovni
slozky.

2. Postprocesor otégme pomoci AlphakEDIT + RS232 Comms nebo v libovainé
textovém editoru.

3. Postprocesor upravime a ulozime.

4. Zkopirujeme upraveny postprocesor do systémovégloz
\AlphaCAM\LICOMDAT\TPOSTS.ALP\.

5. Spustime AlphaCAM - soustruzeni.

6. Vybereme vhodnou sgast a obrobime. Soést by néla obsahovat vSechny druhy
operaci - soustruzeni, obedid otvort, zavitovani, zapichy atd.

7. Pomoci upraveného postprocesoru vifive CNC program.
8. Program vyzkouSime. Nejlépé&imo viidicim systému stroje.

UDI’&VV postprocesofi:

Proménné postprocesoru:

Tyto pronenné jsou dvojiho typuRezervované AlphaCAM proménné aUzZivatelské
proménné. MuZeme pouZzit oba typy dle peby, ale hodnoty fiZeme pirazovat pouze
Uzivatelskym prormdinnym. (AlphaCAM pifazuje hodnoty AlphaCAM proémnym).
AlphaCAM pouZziva pro své prainné nejvySe 3 pismena. Pro UZivatelské gamé je
vhodné pouZzit vice pismen, aby nedoslo k probiém

Proménné pro soustruzeni:

NTS = P@et chod zavitu pro soustruzeni

TR = Radius Sgky pri soustruzeni.

FP = KA&d pro posuv/min, nebo posuwkééu soustruzeni.

CS = Kaod pro konstantni 6k&, nebo rychlost u soustruzeni.

NX, NZ = Nejbliz8i hodnota X a Z, plati jer$80 (vynéna nastroje).
TOX = Hodnota pro najeti nastroje v X<m

TOZ = Hodnota pro najeti nastroje v Zésm

DDP = Pimér rozvinuti.

AD = Absolutni pimér.

Piepinaie a ldentifikatory

2-08y:

TFB = 1 pro nastroj naipdni stras zasobniku, 2 na zadni stéan

TAB = 1, je-li zdsobnik nad osou rotacgeaj pod osou rotace.

YOP =1, pokud se jedn& o operaci v ose Y.

TNV = Vektor pozice oblouku @#Bpicky nastroje (1 - 8, udava vztahiestu oblouku
Spky k pozici oblouku ost/Spicky nastroje.

MOT = Druh Operace Obréii:
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¢elni=1 podélné hrubovani=2 vybrani=3 dakmani=4
¢elni hrubovani=5 podélné zapichovani=&lni zapichovani=7

drdha nastroje tm¢=8 zavitovani=9 vrtani=10
¢elni vybrani=11 zavitovani v ose=12 hrubovanitioy=13
C/Y osy:

MOT = Druh Operace
hrubovéani/dok&mvani =1  vybrani kontury=2
spiralni vybrani=4 lineauybrani=5
vrtani=21 ferus. tis.=22 zavitovani=23 senkovani=24
Pro strojni cykly:
K definici profilu pouZijeme jednu zéitmetod:
1. SN pro podprogramové definovani profilu.
2. Cislotadky pro zaatek profilu = LNSCislotradky pro konec profilu = LNE.

3. K&d pro konec cyklu (nap$301).Radky profilu budou umighy bezpodmining
zaadky gedpisu fixniho cyklu (nap $300).

L R =1, je-li nastroj nalevo od profilu, = -1, ljlgaapravo od profilu

CYC =1, je-li pr&y vystupujici profil fixni cyklus.

Pro ‘na zakazku navrhované’ strojni cykly lze pouZi:

SPD = Zg&atek ptimeru profilu, SPZ = Zsatek profilu Z.
EPD = Konec fgméru profilu, EPZ = Konec profilu Z.

Pouze pro HRUBOVANI (podéiné nebaselni):
WDC = Stka/Hloubkarezu, STD = Fdavek na piméru, STF = Bidavek nasele.
Pouze pro zépichy s rovnymi boky (podélné nebéelni):

GRW = Stka zapichu. GRL = Hodnota Z na levé straapichu. GRR = Hodnota Z

na pravé strarzapichu. 5

GRB = Spodni imér zapichu, GRT = Horni gmér zapichu.GTW = Ska nastroje
pro zapichovani (nelze pouzd joné nastroje).

Pro vSechny typy zépicli:

WDC = Stkatezu ffes zapich (na gméru nebocele).
STK = Fidavek k ponechani pro dokmvani, PKD = Vzdalenost hloubeni (stejné jako
ZP pro vrtani).

Pro vrtani v ose rotace:

ZB = Dno otvoru (Spika vrtaku), ZR = Zadané péate:ni hodnota otvoru v ose Z + 1/10
piméru vrtaku.
ZP =Vzdalenost hloubeni, FLR = 1 je-linlvyjeti ze zahloubeni, 0 pro opak.

Pro zavitovani na primeéru:

THD = Hloubka zavitu (celkovd), THF = Prvni hloubkavitu, THA = B&ni Ghel zavitu
THR = Rozdil ptateiniho a koncového polotru u kuzelového zavitu.
SPR = Rt prazdnychtezi., NOC = Pgetiezl
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Pro vnitini zavitovani:
ZB = Konec zavitu, ZR = Zadana @eni hodnota v ose Z, THP = Stoupani zavitu
SLT =1, je-li drzeni pevné, 0 pro vyrovaaipouzdro.

DW = Prodleva (pouze je-li SLT = 0).
ROT = Kéd pro rotaci - VHR, PHR. RRT je yzopak aktuélniho ROT.

VYPIS $ CISEL PRO NC KOD:
Program - zatatek a konec

$5 $STORE, $RUN a $SRECALL

$10 Uvodnfadky souboru

$12 Uvodniadky hlavniho programu.
$15 Nasleduji¢adky hlavniho programu.
$17 Nasleduji¢adky souboru.

Rychloposuvy:

$20 Rédky pro rychloposuv v XZ.
$27 Radky pro rychloposuv v C - ose X Z a/nebo C.
$28 Radky pro rychloposuv v ose Y.

Posuvy:

$40 Linearni posuv.

$50 Posuv po kruznici, VHR - smysl| (autoozdileni <180 stuj).
$60 Posuv po kruznici, PHR - smysl| (autoozdéleni <180 stup).
$42 Zavitovani (jednopchodové).

$47 Posuv v C - ose.

$48 Posuv v Y - ose.

$57 Posuv po kruznici (VHR-Smysl) v C - ose.

$58 Posuv po kruznici (VHR-Smysl) v Y - ose.

$67 Posuv po kruznici (PHR-Smysl) v C - ose.

$68 Posuv po kruznici (PHR-Smysl) v Y - ose.

Vyména nastroje:

$70 Existujici nastroj odlozC(slo nastroje bylo [T])
$71 Kéd pro konstantni posuv nerpou, uloZen v prognné [CS].
$72 Kod pro konstantni kg vietena, uloZzen v proinné [CS].
$73 Kéd pro posuv/min, ulozen v FP
$74 Kéd pro posuv/ckdl, ulozen v FP.

$75 Kod pro sin ot&ek VHR - se do APS v Pramnné RT nate.
$76 Kod pro siom ot&ek PHR - se do APS v Prémmé RT néte.
$80 Zvol novy nastrof.islo Nastroje [T], Ot&ky [S].

$84 Volby nastroje pro osu C.

$86 Zmina programovaciho bodu nastroje.

$87 Vlozeni bodu synchronizace (4 - ogysswizeni).

Pracovni roviny:

$88 Zvol Pracovni Rovinu.
89 MiZe byt pouzito p vymeéné Pracovni Roviny a Nastroje najednou (Viz $582).
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Podprogramy:

$90 VYVOLANI podprogramuC|sIo podprogramu [SN].
$100 ZAATEK podprogramuCislo podprogramu [SN].
$110 KONEC podprogramu.

$120 Posunuti nulového bodu. (posunu@X][a [OY]).
$130 Posunuti nulového bodu ZRUS.

Korekce nastroje:

$140 Korekce stroje ZRUS.

$141 Korekce stroje VLEVO.

$142 Korekce stroje VPRAVO.

$145 Procentualni &geni pechodovych vnihich polongru.

$146 Rechod. vnitni poloméry na ostrych vninich rozich (1=Ano, 0=Ne)

Kédy chlazeni:

Kady pod $150 - $153 jsou AlphaCAMifazeny do CLT na zatku kazdé drahy.
$150 Kod pro ZADNE chlazeni.

$151 Kod pro NORMALNI chlazeni.

$152 Kod pro TLAKOVE chlazeni.

$153 Kod pro chlazeni V NASTROJI.

Soustruzeni - strojni cykly:

$300 Cykly pro podélné hrubovani.

$301 Podélné hrubovani konce profilu(prézgi pouziti SN, nebo LNS/LNE).
$305 Cyklus preelni hrubovani.

$306Celni hrubovani konce profilu (prazdn#& pouziti SN, nebo LNS/LNE).
$310 Cyklus pro vrtani v ose rotatetgne.

$311 Cyklus pro vifiti zavitovani v ose rotace.

$320 Cyklus pro zapichovani nampéru.

$325 Cyklus pro zapichovani néméru s profilem.

$326 Zapichovani nagonéru konce profilu. (prazdnéigpouziti SN, nebo LNS/LNE).
$330 Cyklus pro zapichovani ¢ele.

$335 Cyklus pro zapichovéanidee s profilem.

$336 Zapichovani iale konce profilu. (prazdné&igouziti SN, nebo LNS/LNE).
$340 Cykly préezani zavii.

FORMATY OBECN E:

Zapisy se odéuji mezerou. Vice zndkje v padadku, nap. X VX VY.
$500 Modalni ZAPIS TEXT (v nasledujici@udcich se neopakuii).
$502 Modalni ABSOLUTNI HODNOTA (u stejnytindnot se neopakuije).
$504 Modalni INKREMENTALNI HODNOTY (u steych hodnot se neopakuije).
$510 X Y Z 1 J K Hodnoty musi mit znaménrka(l = Ano, 0 = Ne).
$515 Desetinny odibvac <.> nebo <,> (1 = tka <.>, 0 <tarka <,>).
$520 Podprogram na konec hlavniho progréimuAno, 0 = Zaatek).
$525 Omezeni kruznic kvadranty (1 = Ang, & 180 Stuipd).
$530 Oblouky se generuji jako linearni usgky Ano, 0 = Ne).
$531 Oblouky jakoffimky pro polongry vétsi (0 => $531 se ignoruje).
$532 Odchylka gay pro $530 = 1.
$540 Vystup seznamu operaci, START a Konigra#ait (1=Ano, 0=Ne).
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$533 Vystup oblouku nebdimky u C-osy jako fimkové segmenty (1=Ano,0=Ne).
$550 Vystup jako pmér nebo radius (1 = gmer, 0 = radius).
$551 Ignoruj pagzavani v hrubovacim fixnim cyklu (1 = Ignoruj, 0/ystupem
kompletni profil).
$555 Korekce n@znou hranu neboist radiusu (1 #ezna hrana, 0 =igd radiusu).
$590 Vymdnik nastroj pod osou: x hodnoty pméru nebo poloréru jsou kladné
(1= Ano, 0=Ne).
Jestlize nastaveno na ano, oblouky vé&rsnod. ré. pouZiji $60 (G3), v protisiénu hod. ru.
$50 (G2).

FORMATY CiSEL:

$700 Formatisla procislo podprogramu.
$701 P&ateni Cislice.

$702 Koncovéislice / mista p@érce.
$705 Startovacislo pro podprogram.
$710 Formaétisla pro NCgisla.

$711 P&ateni Cislice.

$712 Koncovéislice / mista p@érce.
$715 Startovacislo pro NCé¢islovani.
$716 Krok pro NGislovani.

$720 Formatisel X Y Z.

$721 Pe&ateni cislice.

$722 Koncovéislice / mista p@arce.
$730 Formaétisla Sted Oblouku / Pologr.
$731 P&ateni Cislice.

$732 Koncovéislice / mista p@érce.
$740 Formatisla Oté&ky.

$741 Pe&ateni cislice.

$742 Koncovéislice / mista p@arce.
$743 Maximalni otky.

$744 Pevné Qtiéy (nag. 100, 200, 1000, 2000 ... 0 = zadané pevné holinoty

Poznamka: Pevné atlly mohou byt vice nez na jednéddku. Maximum je 80 znaka
radek. AlphaCAM vybere nejnizsi blizkou hodnotukdigné hodnat NiZze uvedeny $745 se
uziva pouze tehdy, je-li $744 nastaven na 0.

$745 Okruh Otéek v nasled. stupnich: (.1 nebo 1 nebo 10..0 =yZ&#ruh).
$750 Formétisla Posuv.
$751 Peateni cislice.
$752 Koncovéislice / mista pgarce.
$753 Maximalni Posuv (mm/min nebo in/min).
$755 Okruh Posuvu v nasled. stupnich: (.1 riebebo 10..0 = Zadny okruh).
$760 FormatislaCislo Nastroje.
$761 Poateni cislice.
$762 Koncovéislice / misto p@arce.

RYCHLOPOSUV A CAS PRO VYMENU NASTROJE:
Je mozné v mm/min nebo in/min.
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$900 XY Rychloposuv.
$901 Z Rychloposuv.
$902 Sednicas pro vyminu nastroje (sekundy).

UZIVATELSKE PROM ENNE:
$1000 VARIABLE (format) "Napos¥da <default>". ” komenté

UZIVATELSKY NC - KOD:
Kazdé $islo mezi $1100 a $1119 saibe pouzivat pro vytueni uzivatelského NC-kodu.
Prvnitadek za $islo se objevi v prvnim dialogovém akn

Radky az k prvnimudslo se objevi ve druhém dialogovém skRadky az k drunému
$eislo se vlozi do NC-Kédu.

UZIVATELEM DEFINOVANE P RIKAZY:

$1200 - $1219 mohou byt pouzity kazdy pro jedikaz, nap.
$1200

Prvnitadek je jméno fikazu, zobrazené v dialogovém ratke.
Nasledujtadky makra k vytvieni poZzadovaného NC kddu.
$ konec $1200 Uzivatelsky definovartékazy.

MATEMATICKE FUNKCE [Advanced Systémy]:

V makrucéi postprocesoru fizete pouzit jakykoliv vhodny matematicky vyraz.
Platné vyrazy mohou obsahovat:

+ - * [ SQR() ABS() MOD(,) EXP() LOG) LOG10() INT() SIN() COS()
TAN() ASIN() ACOS() ATAN() ATAN2(,) COSH() SINH() TANH()

U vSech hodnot ubilse gedpoklada, Ze jsou ve stupnich, nikoliv v radianech

P ** X znamena moaimi hodnoty P hodnotou X (X nemusi byt c&l€lo, pokud P je
kladné).

MIN(X,Y) vraci mensi hodnotu, n&ppokud X=2 a Y=3, MIN(X,Y)=2.
MAX(X,Y) vraci &tSi hodnotu, nap pokud X=2 a Y=3, MIN(X,Y)=3.
Pl je hodnota pi = 3.14159.... Niédgad miZete uvést OBVODKR = P| * PBMER.
MOD(, ) niize rekdy poskytnout eleganti@Seni problému.
MOD(X,Y) dava jako vysledek zbytek, kteaistal po @leni hodnoty X hodnotou Y,
nap. MOD(5,2) =1 MOD(9,2)=1 MOD(9,3) =0MOD(20,3) = 2 Toto raizeme
vyuzit i zjiStovani, zda je&islo, feknéme X, lichégi sudé:
Jestlize MOD(X,2) = 0, pak musi byt sudé. Pokud M®R) = 1, pak musi byt liché.

Mame moZznost uvést [MOD(N,999) + 1] misto [N] kwgiteni @islovaniradki od 1 do
999, které se znovu nastavi na hodnotii figsaZzeni tisicihtadku (N musi byt nastaveno na
pocatek od 0O s frustkem 1). Pokud je N menSi nez 999, vysled#érd je O a zbytek je N
a bude-li N mezi 999 a 2 x 999, vysledeheti bude 1 a zbytek bude N - 999 a tak dale.

DEKLARACE UZIVATELSKYCH PROM ENNYCH:

U vSech promdnnych musi byt deklarovana jména a formaty v $100€ .poteby mize
byt deklarovan dotaz i s defaultni hodnotou. JnrgFpannych mohou mit nejvice
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20 pismen, ficemz mohou obsahovatisla, ale prvni znak musi byt pismeno. Vzdy vSak
pouZivejte vice nez 3 znaky.

Jména prornnych nesr¥ji obsahovat mezery. K odiéni slov pouZijte znak ‘_’, n&p
X_NULA. Dotazy mohou mit maxima#bs0 znak. Preddefinované hodnoty musi byt v
zavorkach < >.

Format pro vystup proémnych ¢iselnych, celéiselnych apod.) do NC-kddu se udava
v ().

Pro textové proménné :
(" ") nebo (") znamena, Ze text vystoupi tak jakadan.

("8") znamena, Ze jen prvnich 8 ziiakystoupi.
("_8") znamena, Ze pitesni mezery vystoupi, aby délka pole doséahla 8.
("8_") znamena4, Ze koncové mezery vystoalpy,délka pole dosahla 8.

Prociselné prorénné zadejte () ma-li byt format stejny, jako j$OUZ atd. posuvy,
nebo maji-li byt hodnoty pouzity pouze pro vypoa nevystupuji v NC kédu.

Berme v Gvahu, Ze je-li $510 nastaven na 1 (=vyghgmének +/-igdcisly), potom
proménné s formatem () nebudou mit stejny format jaktZXisla, ale budou vystupovat
i s + znaménkem u pozitivnich hodnot.

Nehled na vystupni formatisla ve vypdétech, nebo fitazenich jsou pouzivana vzdy
s maximalni pesnosti a vipac, kdy je feba je uzpsobit utitému formatu jsou
zaokrouhlovana.

Nékteré priklady:
$1000

Poznamka: Uvozovky " uvrditzavorek oznéuji textovou prorinnou. Dva jednoduché
apostrofy ” (ne uvozovky) ozriaji poznamku, ktera nema bytétanéna do NC kdédu. Jeden
apostrof * oznéuje poznamku, ktera ma byt&anéna do NC kddu, ale nema byt poslana do
stroje.

$1000
PROGNUM (" ") 'Cislo_programu:" *“ Text vystoupi, jak byl zadan.
PROGNAME ("8 ") "Jméno_programu:" " Textpplni se koncovymi mezerami.

MY_NAME (" ") "Programator: <SCSN>" " Texystoupi, jak byl zadan, ale
$quldefinovanou hodnotou.
SAFE_Z () "Vystoupi do NC-kddu ve stejnfarmatu jako XYZ - hodnoty.
HEAD (6,0,0) Cislo_hlavy:" "Vystoupi jako integer.
EIGHT () "Zadny Dotaz, slouZi k uloZzegpastu.
OPMSGL1 (" ") = "(Vymén upinku)” "= znamena, ze text bude pouzit, pokud
DWELL_TIME (") = "F2” mu nebude fitazena nova hodnota.

Poznamka: Frazeni nize byt provedeno pomoci =, ale vyraz rigenbyt pouzit, kdyz je
deklarovana prornna, nag. MY_VAR = SAFE_Z + 2 neni povoleno. Pouzijte $SLET
MY_VAR = SAFE_Z + 2.

PREDPIS PRO NC KOD:

VSechny prorinné a vypeoitavané hodnoty n&dku gredpisu, ktery vytv NC kéd
musi byt v [ ] zavorkach. VSechno, co neni v hraolazavorkach se bere jako text. Jinak se
pouzivaji stejna pravidla jako v BASICu, nebo jihymrogramovacich jazycich a [ ] zavorky
se nesmi pouzivat ve vyrazech, netigagenich.
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Napiklad:
N[N] GO1 X[AX]Y[AY] je p fedpis pro NC kod a musi mit prérmé v [ ].

N[N] GO0 Z[ZM + TR/2] je gedpis pro NC kod, s [ ] okolo vyrazu, ale ne okolo
pron¢nnych uvnit vyrazu.

$LET Z_UP =ZM + TR/2 je toffffazeni s proknnymi, které nejsou v [ ].

Hodnoty pronénnych se berou jak&sla, pokud nejsou v uvozovkach, kdy se berou jako
text. Resto je-li hodnota v uvozovkach a vypada jaisbo, mize byt v gifazenich pouzito
jako¢islo.

Prirazeni a podminku:

Prvnim znakem n#adce udchto gikazi musi byt znak $.

Nasledujici pikazy nemohou byt zkracovany. Na rozdil od AlphaCpifikazi (nag.
$Zoom VSechno) se musi zadavat celé. Je jedngsadgsany velkymi, nebo malymi
pismeny, nap 3$if je stejné jako SIF.

SLET Zainaradek pro pirazeni hodnoty uzivatelské prémmé.

$IF Zdéinaradek s podminkovymifkazem.

$ELSE Nepovinné, umidje druhou volbu, jestlize podminka neni pravdiva.
$ELSEIF Nepovinné, dalsi podminku, jestfigedchozi neni pravdiva.

$ENDIF Ukowkuje podminku. Obvykle nasleduje N@gppis.

Porovnavat mizete pouze &islem (ne s textem). Nagestlize uzivatelska proinna
X_VAL je deklarovana jakgislo v $1000 (viz niZe), pakimete mit:

$IF AX > X_VAL

$LET HLAVA =2

$ELSE

$LET HLAVA =1

$ENDIF (SENDIF ukonuje $IFradek)

Od vySe uvedeného omezeni je ale vyjimka, je-lm@rmna deklarovana jako text
a hodnota progmné vypada jakeislo (text), AlphaCAM ji pouzije jakdislo a niize se
provest porovnani jako v horninfikladu.

$MODAL ON - nastavuje modalni kéd na ZAPNI (je tefaultni nastaveni).

$MODAL OFF - nastavuje modalni kéd na VYPRauziva se pouze praiflo, kde se
definuje gedpis pro NC kdd, potom se automatickggme na ZAPNI napu $50 - posuv po
oblouku VHR - Heidenhein pigbuje X a Y pro vSechnyistly oblouk.

$MODAL OFF

N[N] CC X[Al] Y[AJ]

$MODAL ON (Prepne se modalni ZAPNI a F séife opakovat)
N[N] C X[AX] Y[AY] DR-R[TC] F[F] M

$MODAL ON/OFF plati pro vSechna adresy uvedené@2%ale bez ohledu na to, co je
nastaveného v $502irete specifikovat vlastni adresy (kazda@edacarkou), nap.
$MODAL OFF X, Y. (Plati jen pro aktualni&slo).

$LL nn - Nawsti nn pro GOTO skok.
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Nawsti plati jen v ramci aktualnihodslo predpisu. Nap predpisy $40 a $50 a $60
mohou pouZzivat stejna nésti.

$GOTO nn - Nepodmiémy skok na na&ssti nn. (Je dovoleno také $GOTO $LLnN).
$IF GOTO nn - Podmimy skok. (Je dovoleno také $IF .. $GOTO $LLnn).

Skoky mohou byt dagdu, nebo dozadu. Jsou povoleny skoky ven z $IESEE
$ENDIF, ale skoky dovnitnejsou dovoleny.

Znaménka +,-,*,/,<,=,> jsou pouzita v podminkovyxtkazech s jejich obvyklym
matematickym vyznamem - ‘plus’, ‘minus’, atd. Tatmo#Ziuje jednoduché vyt¥ani
pruznych podminkovychifkazi, na.

Normalni NEBO $IF MC + FF > 0 jestlize MC=1, nebB1, nebo oboje=1.
Vylucovaci NEBO $IF MC 1 FF = 1 jestlize #HMC=1, nebo FF=1, ale ne oba.
ANO $IF CM + FF = 2 jestlize MC=1 a FF=1.

NEROVNOST $IF HLAVA <> STARA_HLAVA.

$exit - OkamZzik ukorti postprocesor a vrati do hlavni obrazovky.

Nap‘iklad nemize-li byt @i soustruZeni proveden strojni cyklus, vioZte d@f® strojni
cyklus.

$msg Cyklus neni dostupny
$exit

Ukazka upraveného postprocesoru pr Sinumerik 810T:

P HLAVICKA === e
Zakaznik : SPSS a VOST Sokolska 1 BRNO
Stroj : EMCO TURN 50/120

ridici system: SINUMERIK 810T
Jednotky :mm

Pocet os

Sour. system : Absolutni
Contact

Tel

Fax

Upravil

Verze 1 datum: 4.2.2013
Poznamka : Predosove obrabeni
Posledni edit: 4.2.2013

P m o m e mm e mmn
Nazev postprocesoru: EMCO TURN 50 (SINUMERIK 81@8}
P PROGRAM ZACATEK/KONEC —---------------

$10 uvodni radek proramu

N[MOD(N,9999)+1] (Nazev soucasti: [NAZEV])
$12 Uvodni radky hlavniho programu
N[MOD(N,9999)+1] G90 G54
N[MOD(N,9999)+1] G58 X0 Z[P_ POSUN]
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$15 Nasleduijici radky hlavniho programu

N[MOD(N,9999)+1] M30

$--m - RYCHLOPOSUYV ---mmmm e
$20 Rychloposuv v XZ

$IF TOOL_CHANGE =0 GOTO 99

SLET AX_MM=AX

$LET AZ MM=AZ

N[MOD(N,9999)+1] GO X[AX_MM] Z[AZ_MM]

$ENDIF

$LL 99

$LET TOOL_CHANGE =1

S — PRACOVNI POHYB STROJE -—----menmeemmemmeammenes

$40 Linearni interpolace - pohyb po primce

SLET AX_MM=AX

$LET AZ MM=AZ

N[MOD(N,9999)+1] G1 X[AX_MM] Z[AZ_MM] F[F]

$42 rezani zavitu - jednopruchodove

$LET AX_MM=AX

SLET AZ_MM=AZ

N[MOD(N,9999)+1] G33 X[AX_MM] Z[AZ_MM] K[F] I[F]

$50 Kruhova interpolace ve smeru hod. rucicek (AB®maticky omezi uhel 180 jako
maximalni)

$LET AX_MM=AX

$SLET AZ_MM=AZ

SLET II_MM=II

$LET IK_MM=IK

N[MOD(N,9999)+1] G2 X[AX_MM] Z[AZ_MM] I[Il_MM] K[IK _MM] F[F]

$60 Kruhova interpolace proti smeru hod. ruciceR$automaticky omezi uhel 180 jako
maximalni)

$LET AX_MM=AX

SLET AZ_MM=AZ

SLET II_MM=lI

$LET IK_MM=IK

N[MOD(N,9999)+1] G3 X[AX_MM] Z[AZ_MM] I[Il_MM] K[IK _MM] F[F]

S ——— VYMENA NaSTROUJE ------—nnmmmmmemmmmmcmenmmmceee
$71 K'd pro konstantni reznou rychlost - vstup donpenne [CS]

5?532 K"d pro konstantni otacky vretene - vstup donpgnne [CS]

3?5;3 K"d pro posuv za minutu (F/min) - vstup do peome [FP]

%24 K"d pro posuv na OTACKU (F/ot) - vstup do prame [FP]

$75 K'd pro smer otaceni vretene proti smeru hodiab rucicek - VPRAVO vstup do
promenne [RT]
M4
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$76 K'd pro smer otaceni vretene ve syslu hodinlevycicek - VLEVO vstup do promenne
[RT]
M3

$ Vyber noveho nastroje pro obrabeni. Pouzije $&iflo noveho nastroje
[S] bude zaviset na [CS] a max. prunsgucasti

$80

$LET TOOL_CHANGE =1

$LET POM1 = [CS]

$LET POM = POML1 + CHLAZENI

$IF POM=96 "G96 - KONSTANTREZNA RYCHLOST

N[MOD(N,9999)+1] G[FP] "G94/G95 - POSUNMAMINUTU/NA OTACKU

N[MOD(N,9999)+1] G92 S[MS]

N[MOD(N,9999)+1] G[CS] S[S]

N[MOD(N,9999)+1] T[T] D[T] [RT]

$ENDIF
$IF POM=98 " G96+M8 - KONSTANI REZNA RYCHLOST + CHLAZEN:I
N[MOD(N,9999)+1] G[FP] "G94/G95 - POSWA MINUTU/NA OTACKU

N[MOD(N,9999)+1] G92 S[MS]
N[MOD(N,9999)+1] G[CS] S[S]
N[MOD(N,9999)+1] T[T] D[T] [RT] ] M8

$ENDIF
$IF POM=97 " G97 - KONSTANTOTacKY
N[MOD(N,9999)+1] G[FP] "G94/G95 - POSWA MINUTU/NA OTACKU

N[MOD(N,9999)+1] G[CS] S[S]
N[MOD(N,9999)+1] T[T] D[T] [RT]

$ENDIF
$IF POM=99 " G97 + M8 KONSNTNi OTacKY + CHLAZEN;
N[MOD(N,9999)+1] G[FP] "G94/G95 - POSWA MINUTU/NA OTACKU

N[MOD(N,9999)+1] G[CS] S[S]
N[MOD(N,9999)+1] T[T] D[T] S[S] M3 M8
$ENDIF

$140 Zruseni koreki

G40

$141 Korekce nastroje VLEVO

G41

$142 Korekce nastroje VPRAVO

G42

P OBECNY FORMAT -----mmmmmmmmmm oo

Separate modal values with spaces. Vice jak jadn@sa je OK eg X VX VY

$500 Modalni zapis TEXT (Nebude opakovan v nagleh radcich napr. GO G1 G2 G3)

$502 Modalni ABSOLUTNi HODNOTA (Nebude opakovan astedujicich radcich je-li
hodnota stejna]

F

$504 Modalni INCREMENTaLNi HODNOTA (Neprevede se M€ K du je-li hodnota = 0)
| K

$510 X Y Z 1 J K R hodnoty musi mit znamenko +/{ANO, 0 = NE)

0
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$515 Desetinna tecka <.> (1 = tecka, 0 = carka <,>)

;5525 Omezeni kruznice kvadranty (1 = ANO, 0 = a@r)l8

2530 Oblouky se generuji jako linearni useky (1N@ 0 = NE)

2532 Odchylka secny pro $530 = 1. Also for C-Axisl enilling.

$05140 Vynechat serizovaci list, START a operacnséta v NC k’du (1 = ANO, 0 = NE)
;5550 Generovat prumer nebo radius v NC k’du (1umer, O = radius)

;5555 Korekce na reznou hranu nebo stred radiusu€zna hrana, O = stred radiusu)

P FORMAT CISEL ---------==--=mmm oo
$700 PODPROGRAM ciselny format

0

$701 Format qgisel pred des. teckou

0

$702 Format cisel za des.teckou

0

$705 Pocatecni cislo podprogramu

1
oo mm e
$710 Format ciSLOVaNi raDKu

4

$711 Format cisel pred des.teckou

0

$712 Format cisel za des. teckou

0

$715 cislo prvniho radku

-1

$716 Krok cislovani radku

2

o mm e mm e mm e mmmmm e
$720 Format X Z adres

2

$721 Format cisel pred des.teckou

0

$722 Format cisel za des.teckou

4
oo mm e
$730 Format ARC stred/radius

2

$731 Format cisel pred des.teckou

0

$732 Format cisel za des.teckou

4
oo mm e mm e mmm e mmmmee

$740 Format OTACEK VIETENE
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4

$741 Format cisel pred des.teckou

0

$742 Format cisel za des.teckou

0

$743 Implicitni max. otacky vretene - vstup do pesme [MS]
3000

$750 Format POSUVU STROJE
92;5751 Format cisel pred des.teckou
2752 Format cisel za des.teckou
f$}753 MAXIMaLNi POSUV (mm/min)
750 mm/min

$760 Format cisovani NasTROD

5761 Format pred des. teckou

2762 Format za des. teckout

g ---------------------- RYCHLOPOSUV A DOBA VYMENY NASTROJE --------------

Uziti m/min nebo in/min je vhodne na tomo miste
$900 XZ Rychloposuv

750 mm/min

$902 cas pro vymenu nastroje (sekund)

20

P UZIVATELSKEE PROMENNE---------=-=----mmommem oo

Vsechny uzivatelem definovane promenne musi bytadekany. max. 20 znaky.
Delka text promenne max. 50 znaku a implicitni hatdrnv < >.

(" ") Format textove promenne. () Format cisejrstgako format X Y Z

Jestlize je pozadovan jiny format musi se zad& Qp= cislo

$1000

OPMSG (" ") "Zadej operacni hlaseni"

TOOL_CHANGE ()

AX_MM (3,0,3)

AZ_MM (3,0,3)

II_MM (3,0,3)

IK_MM (3,0,3)

R_MM (3,0,3)

P_POSUN (3,0,3) "Zadej posunuti v ose Z pro G58"
NAZEV (" ") "Zadej nazev soucasti"

CHLAZENI (6) "Zapnout chlazeni? (NE=0; ANO=2) <2>"
POM (6)

POML1 (1)

R e e UzIVATELEM DEFINOVANY NC KfD ------------mmmmmmmmmm -
Prompts up to 30 chars max. Variables up to 20schar
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$1100
Korekce drahy naatroje VLEVO - G41

Powité literatura
HELP: AlphaCAM Alpha V-7 10.JAN.2007
http://web.tuke.sk/fvtpo/journal/pdf08/3-str-18-@of
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