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Anotace: Postup a moznosti simulace ob¥abv systéemu AlphaCAM
- soustruzeni.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. tmiku oboru STROJIRENSTVI
zamsteni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatsteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU prednst
Programovani CNC stridj
Vytvoren: 15.5.2013

Pred tvorbou G-kddu pro CNC soustruh je nutné prosigstilaci obrabni na monitoru
PC. Pomocitznych zpgisobi simulace obrami Ize odhalit pipadné chyby obré&ni nebo
postup obragni optimalizovat. Simulaci je také vhodné pro#dothem tvorby obrani po
kazdé operaci. Systém AlphaCAM uniiofe celouradu zisohi simulace obrami.

Priklady simulace obrakéni v systému AlphaCAM — soustruzeni:
1. Nakreslime nebo gegeme obrys obrobku a polotovaru.

2. Provedeme pozadované obfab
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Pro start simulace zvolime v k& obrazeni tlagitko Prekresli.
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Simulace proéhne velmi rychle. Aby bylo moZno lépe sledovat jettiné drahy
nastrofi je vhodné zapnout tiédtko Jednotlivé Kroky. Zvolime tl&itko Piekresli a klavesou
ENTER nebo levym tlaitkem mySi niZzeme krokovat simulaci.
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Opetovnym stisknutim tl&itka Jednotlivé Kroky krokovani simulace vypneme.

Pro kontrolu kolizi rychloposuvem zapneme \li8bbrazeni tlagitko Zobraz
Rychloposuva ot zvolime tl&itko Prekresili.
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DalSi moznost je zvolit v litZobrazeni tla¢itko Zobraz Nastroj.
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Rychlost simulace je zavisla na vykonutace a je ji mozno regulovat klavesami
Page Up(zrychleni)aPage Down(zpomaleni). B kazdém stisknuti se rychlost simulace
zrychli nebo zpomali na dvojnasobek/pdni rychlosti
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Pro zobrazeni odebraného materialu zapnemes\Zitirazeni tlacitko Obrob Material
a pét nechame fekreslit.
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Pro simulaci ve 3D lze zvolit v li§Zobrazeni tlagitko 3D Pohleda ot zvolime
tlacitko Péekresli.
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Pri volbé tlacitka Rychlé stinovanise néstroj zobrazi vystinovany.
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Navrat z 3D zobrazeni do 2D soustruzeni je nutougst tl&itkem2-Osé Soustruzeni
v list¢ Pracovni Roviny:.
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Posledni mozZnost simulace4evanced Simulacev list¢ Zobrazeni.
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M Advanced Simulace
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

E

2223 ERELRA CNEAHPO [

$lClaOdE | ¢t b R B7¢ »umof—pn
Tolerance Simuiace pozastavena: 9%
| o

Hodné je zobrazit barvy nastroje. Kazda obrobenéha pak bude vybarvena barvou
pouzitého nastroje.
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M Advanced Simulace
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni
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Tolerarce Simuace pozastavena; 70%

Béhem Advanced simulace je mozZno obrobkem rotowgnetlatitkem mysi, z¢tSovat
nebo zmensovat kalkem mysSi a femig’ovat pomoci levého ttdtka mySi se stisknutou
klavesou Ctrl. Simulaci spustimeditkem Start Simulace
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Simulaci Ize krokovat, zapnout Operaci po Operaafrazit nebo skryt nastroj. Rychlost
simulace je mozno regulovat tahlem.

Také je mozZno provésezy osou nebo pmerem..
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Il Advanced Simulace
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni
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