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Inovace a zkvalitréni vyuky prostirednictvim ICT

AlphaCAM - soustruzeni

Soustruzeni s C a 'Y osou

Horak Ji¥i

VY_32_INOVACE_47-17

Postup pi obratEni Ca Y osou v systému AlphaCAM — soustruzeni.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. imiku oboru STROJIRENSTVI
zanereni VSEOBECNE fedmet CAD/CAM systémy a zagteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU predmeét

Programovani CNC stnj
Vytvoren: 8.5.2013

Pokud je CNC soustruh vybaven suportem s pé&hani (rota&nimi) nastroje je mozno
v systému AlphaCAM programovat obed v C a Y ose. To znamena ob¥tbtvory
a frézovat mimo osu rotace.

Priklad obrabéni C a Y osou:
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1. Nakreslime nebo ggeme obrys saiasti a polotovaru.

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632

1



2
i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
IDSE 200 004G > FHiaX 22 S st @ N 4t
QR SRR B BN SR i e I B D&t
i Operace 2 x [

=i
=l SR

3. Sowast vyhrubujeme a doksime pomoci soustruzeni ve 2D.

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlcky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
DSEAV26@s 00 G 3 FloaXDtL s moe—td N4 A

ae sa@ Bl ekmn ol idé SRl EDE bl LBl
: Operace 2% =

=S optlid
+- ¥ PODELNE HRUBOVANI |
+ ¥/ DOKONCOVANI NASTRC
~HMop122z
= [l PODELNE VYBRANI NAS
=M op133
= Bl DOKONCOVANI NASTRC
= v Opl44
+ v DOKONCOVANI NASTRC

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrébéni Parametrizace Népovéda
inSsEv2e@e 0oL e 2

FRGX 22 M AB AWML
a® o ®&, m Y EE e

it SRl E DS b LB

i Operace T e
Sk
SRk N

S@opiid
# [¥ PODELNE HRUBOVANI |
+- v/ DOKONCOVANI NASTRC

- HMopizz

[ PODELNE VYBRANI NAS

-Mop133
« Il DOKONCOVANI NASTRC

= v Opl44

# v DOKONCOVANI NASTRC

M Advanced Simulace

Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni
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4.V liste Pracovni Roviny zvolime tl&itko Rezy Pracovnim Prostorem

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
NSEv20@L b O0L O 3 @!éﬂX£§A4DH‘A~><\—<**.,.1@1,§,PH_
Qe RALmY 2D, o8Il s Dot BB bl 4
: Operace 2 i oam

18 +
X QB+ b »

[b0 &2 60 @0 1 K 20 L 0 ¢

[Rezy Pracovnim Prostorem[l g7

5. Levym tlatitkem mysi klikneme na hranigla sodasti.

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
DS80S 000 > FRiaX D8 S et i N 4 W 2 BieS 0
H=80% @@EI b s a8 pids Sl ddEDe Ll LB il

| Operace 2 x
SIS

==l R

Smopiid

= [ PODELME HRUBOWANI Na: [IES]

1 DOKONCOVANI NASTROJ 1
=M opi2z2

« [l PODELME YYBRAN MASTF
a1 Op1:33

+ DOKONCOVANI NASTROJ1

© DOKONCOVANI NASTROJ1
5 Opl44

= DOKONCOVANI NASTROJ: (S8

© DOKONCOVANI NASTROJ [
= Opl55

© DOKONCOVANI NASTROJ1

6.V liste CAD Geometrie zvolime tl&itko Otvory a drazky.

i« Advanced 3D 5-Axis Lathe; S03

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky
NEEv20Rs 00040 2 Fliod
‘e ®A[E Y B 3D (Otvory a Drazky| = §

7. Zvolime zélozkDrazky na Celea vyplnime vSechny parametry draZek. Zvolime
tlacitko OK.

Vyber typ Geometrie

Diraiky na boku (Swvislé) | Drazky na Boku Yodorowng) |
Citvary na Cele Drazky na Cele l Otvary na boku |

[ Priimér KruZnice: |54

Uhel Drazky (S4): |60

Fotetdraiak |3
Sivka (A0 |7

Uhsl k Pront (413: |30

Q&\ Mezi sehou (a2): [120]

QK | Storna

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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8+ Advanced 3D 5-Axis Lathe: S03
i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

DSERV 28RS 00460 > FRoX22 K2 wn—ia T 4HBiohk
a8 RV E Y gk s 0B Il ¢ Salddd ddEB S b LED -

i Operace 3 x

ElE ¢ =4
SO B e

=1 opiid

w [ PODELME HRUBQYAMI MA: [IES

@ [ DOKONCOVANI MASTROJ 1
=M opi12z

«+ [l PODELNE WWwBRANI NASTF
g4 Op1:33

w  DOKONCOWAMI MASTROJ1

®- DOKONCOWANI NASTROJ1
D Opldd

©  DOKONCOVAN NASTROJ: [

w  DOKONCOVAM MASTROJ: |
=  Opl55

©  DOKONCOWANI MASTROJ1

8. Vymazeme rozigou kruznici a v lidt C-OSA nebo Y-OSA OBRAHENI vybereme
tlacitko Smér Nastroje.

{«" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S03

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
IDSE 28RS P 00J8 2 FROXDD WS s e —AG A 4 RI0 WIS @S0
QRSBR AN el 08 T lide TaddldtER s SEREY]rERE

;
:EOBerace Box Smér Nastroje
E

s
&

9. Pro sousledné frézovani vybereRmti sméru aVnitni stranu. Levym tl&tkem
mySi vybereme geometrie drazek a zvolimeitka Zavii.

i

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlcky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
iDEEv 28008 500 @ 2 FRIOXL2LMAMAE s -ABD N4 IR S WO R

OREfid s SalddidulnlEDe L L ABEE v r@Re
Cie =

Open Geometies

Smer Strana

£ " Zmeéd 7 Vevo
£ ® Ponech " Mprawvo
0 !0;: " Change LR
Op  Stred
® Ponech
Op
Closed Geometries
Smer Strana
g (" e smiru =T
® Proti sméru
{ Vievo
" Zma# " Vpravo
 Ponach " Change Out/ln
(" Stfed
(" Ponech
" Automaticky (Odstrar)

| Mestav bod Startu na uzavfene Geometrii

Vsechnu geometrii Zawi

10.Vybereme nastroj draZzkovaci frégb mm. Zvolime tlgitko Otev¥it a potvrdime
levym tlatitkem mySi. Nastroje pro frézovani jsou uriisty systémové slozce
\AlphaCAM\LICOMDAT\MTOOLS.ALP.

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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Otevrit
Oblasthledant | =2 DRAZKOVACI v & ®EorE

§ Drazkovaci D 1,0 mm & Drazkovaci D 10,0 mm § DrazkovaciD
¢ Drazkovaci D 2,0 mm  § Drazkovaci D 12,0 mm § DrazkovaciD {
¢ Drazkovaci D 3,0 mm ¢ Drazkovaci D 14,0 mm § DrazkovaciD ¢
4 Drazkovaci D 4,0 mm  § Drazkovaci D 16,0 mm § DrazkovaciD {
¢ Drazkovaci D 5,0 mm  # Drazkovaci D 18,0 mm ¢ DrazkovaciD ¢
¢ CEEEEEEE ¢ Drazkovaci D 20,0 mm § DrazkovaciD ¢

& Drazkovaci D 8,0 mm # DrazkovaciD 1,0 mm

< >
Nézey [Drégkovaci D 6.0 mm
souboru

Soubony typu: JLi:Dm FrézovanifSoustruZeni Nastroj - Storno

11.V lidté C-OSA nebo Y-OSA OBRAHENI vybereme tlaitko Obrabéni Vybrani.

! Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrab&ni Parametrizace Napovéda
DEE» 0B v 00K e P FliaX2LdMS s AR NAMARS WIS MRERZ S
=% .'@@EIE I ol ids Salddd dlEle by BN (/B0 S a0

E 5. =4

12. Zvolime tl&itko Vybranou geom.

Boky
Wiechnu geormetrii
® Svislé
Wb 1

" Profilovane

" AutaZ %

13.V dalSi tabulce vybereme-Osaa potvrdime tléitko OK

Op. Cislo 1 NASTROJ: DRAZKOVACI D 6,0 Wi
Poznamka: DRAZKOVACI D 6.0 M4 Zména Nastroje. ..
Typ
(@ Paralelni " Lingami " Spiralni

Uzawfene Obrabéni

® Plng " Meplne " Meni
Startw
® Uynitf ™ wng

Metody { na konci hiidele)

¥ Wezmivypoiet Predchoziho ObrabiEni

oK | Ukanéi |

14.Dale akceptujeme nebo upravime:
- Rychloposuv Z
- Material Z
-Najeti Z
ZadameHloubku obrabéni Z aPotet Rezi

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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KONTURA VYBRANI - Boky : Svislé

Z hladina

Rychloposuy: 2 |5

Material: Z [0

Potet Rezd: |3|

MNCAKOd pro vicenasohneé fezy

® Lineami
(" Podprograrmy
Hloubka fezu
@ FRovnoméma

(" Definovana

=]

Najeti: 2 |1

Hloubks obrobeni: 2 i-5

Uspofadani obrabéni
(® podle Zon

(" podle Hiadiny

—
—

Ukandi |

15.V dalSi tabulce akceptujeme nebo upraviemné podminky (ot&ky, posuvy,

piidavek, chlazeni atd.).

KONTURA VYBRANI - NASTROJ:: DRAZKOVACI D 6,0 MM

Nastroj
Cisla Mastroja |1 Kaorekee |1
Primér |6 Otaéky (1320
Fisuwew 2 |50 Pasuy vy 105
Obrabéni
Fiiclawek: |D Ekvidistanta frézovani |3
COwerlap on Open Elements: Tool Rad x |1
Chlazeni
" Wyphuto ® Zapnuto (" Tlakove " % nastroji
ok | Ukanti |

16.Levym tlatitkem mysi vybereme geometrii draZzek a &ybkortime pravym

tlacitkem mysi.

3+ Advanced 3D 5-Axis Lathe: S03

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlicky CAD Obrabéni Parametriz
FElioX 2L dpS o ix e hg

DEEVv20BS 50040 >

a8 SARED Y @i o s 2R

| Operace 7 ox o

E1E =4 3
S B e b

=0 op1id

%[ PODELME HRUBOWANI A

-1 DOKONCOWANI MASTROJ 1
= Mopizz

+- [l PODELNE “ERANI MASTE
= Opl133

w1 DOKONCOVANI

#  DOKONCOVANI
= Opi.44

% DOKDNCOVANI

w1 DOKONCOVANI
= Opl15§

w DOKONCOWVARNI
=B op166

+ [l KONTURA VYBRANI (FINI

MASTROJ1
NASTROJ

MNASTROJ 2
MASTROJ 2

NASTROJ

Podpora digitalizace a vyuziti
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17.Provedeme kontrolu pomoci simulace.

' Advanced 3D 5-Axis Lathe: S03

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlicky CAD Obrabéni Parametriza
DERv rels s 000 3 FEoX 2L s oAb
QR AR @Y EEn s oSl id ¢ SRl LB bS

i Operace 2x e
SESREEEE o

S A E A b
=Wl Op 11

[ PODELME HRUBOWARNI MAE

L DOKONCOWANI MASTROU
=M op122

= [l FODELNE WYBRANI NASTF
G0 Op 133

DOKONCOVAN MASTROJ 1

& DOKOMCOWAMI NASTROJ1
5 Opl44

+- DOKONCOWAN MASTROJ

® DOKONCOWAMI MASTROJ S
- Opl5§E

© DOKONCOWANI NASTROJT
- B op166

i [ KONTURA VYBRANI (FINI

5

=)
X

M Advanced Simulace
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

PRET BRAARA OO

+lClad B B¢ P nmj« —n
Tolerance: Simulace pozastavena: 83%
|
M Advanced Simulace [- [E)&)

Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

PR BRAQLRA CWNEPHD

+C WG|t hD R (=Pt «—f—»

Tolerance Simuace kompletni

| I

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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18.V liste Pracovni roviny zvolime tédtko 2-Osé Soustruzeni.

§+' Advanced 3D 5-Axis Lathe; S03

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
DSEV20B s 000 » FRaX £ A o a4 2 s &a o FE

e caal Bl |Ekn s oIl 2elddlltEBDE D SEME [3:056 Soustruzenite]
: Operace 2% Lo

== s Lo

19. Déle vybereme ttdtko Rozvinuta ¢ast plase.

}+" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S03

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Enmﬁcky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
DSE» 200 50020 > FElioX £ £ A s e V4 b2 Bies ile e @ i X2 etg
casaamlien s oS lics SldldddERs b LEBE Y #Rozvinura cast piastd]
; Operace 2% |”" s

20. Levym tlatitkem mySi vybereme na geometrii obrobku hranurgru, na kterém
budeme definovat drazky.

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Népo
IDBRv20RL b 00/ 8 2 FROXDL M Nmn S N4
QR CAAEY Wk AN SRt PR EDE DN L
i Operace 2 x
S +
X B E4+e b
[ETiopiat
PODELNE HRUBOVANI MAS

DOKONCOVANI NASTRO 1 (S
=Mopi2e
= Ml PODELNE VWEBRANI NASTF
0Op1:33 200
DOKONCOVAN! NASTROJ 1
DOKONCOVAN! NASTROU 1
Op1.44 27a-
DOKONCOVANI NASTROU &
DOKONCOVANI NASTRO. =
Op155 Lz
% DOKONCOVANI NASTRQJ1
= Mop1ss
- I KONTURAVYBRANI (FINISH
2107

21.V list¢ CAD Geometrie vybereme tlgitko Otvory a drazky. Zvolime zalozku
Drazky na boku (Svisle) zaddme parametry drazek a potvrdimétita OK.
yber typ Geometrie ;

Oteary na Cele | Draiky na Cele | Otwany na boku |
Drazky na boku (Swvislé) | Dréiky na Boku (WYodorowng) ]

Z Hodnata Stiedy Drazky 2 |

Uhel Drazky (Sa) [55

Potetdrazek [3

Sitka (e |12

Uhel k Prent (a13: -20

Uhel Mezi sebou (42 [120

oK Storng |

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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§+" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S03

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomficky CAD Obrabéni Paran
DSR2 RASf r00d G > FElioX 22 S o6 e
QR SRAAL Bl den s oS Ulid ¢ TRt e

; °£°’a°e B Vzdalenost
E1El =l
Eel=- I I
Op 114
PODELME HRUBOWANI MAS
DOKONCOVANI MASTROJ T
=M op122 .
= [l PODELME vBRANI NASTF
Op133
DOKONCOVAN NASTROJ 1
DOKONCOVANI NASTRO. 1 |SEEE.
Op 144
DOKONCOVANI NASTROJ 2
DOKONCOVANI NASTROJ ©
Op155
DOKONCOVAN NASTROJ 1
- Mopies
= Il KONTURA VYBRANI (FINISH
= Mop1z77
= [l KONTURA VYBRANI (FINI

< >
EH. o [@P |1 S [P

22.DalSi postup pro obréhi drazek je shodny jako u obedid drazek n&ele.
- vymazeme osu drazek
- upravime srr nastroje
- vybereme nastroj draZzkovaci frége0 mm
- zvolimeObrabéni Vybrani
- zadame parametry obiib (Y-Osa)
- vybereme geometrii drazek a obrobime

23.Na zawr provedeme kontrolu obrébi pomoci simulace.

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomilcky CAD Obrabéni Pal
D28 HOoL e 2 FliaX 22 A s
neasaa Dy eEn com | Sl il

Vzdalenost

PODELNE HRUBOYANI NAS
DOKONCOVANI NASTRO. 1
=-Moprzz Bl

= [l PODELNE VYBRANI NASTF
0p133
DOKONCOVANI NASTROU 1
DOKONCOVANI MASTRO. 1 [fS

Op 144
DOKONCOVANI NASTRO. &
DOKONCOVANI NASTRO. 2
Op155
DOKONCOVANI NASTRO. 1 |{EEER

= Mop16s
+1 M KONTURAVYBRANI (FINISH
~Mop177
« [l KONTURA VYBRANI (FINI

< >

EH RO &P 1 s [P

Podpora digitalizace a vyuZziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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B Advanced Simulace
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

REH GREARA CWERE0 [

bCladE |tk R B¢ rnm «-F—n
Tolerance Simulace pozastavena: $8%
| BEE

Bl Advanced Simulace
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

FREE BRGREA CWEPEeD

FCOES | thb P Bl % b llod-—— 2
Tolerance Simuzce kompletr
| o

Powita literatura
HELP: AlphaCAM Alpha V-7 10.JAN.2007
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