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Postup p fezani metrickych zavitnozem v systému AlphaCAM
- soustruzeni. ) )
DUM je urcen pro vyuku ve 4. miku oboru STROJIRENSTVI
zaneteni VSEOBECNE fednet CAD/CAM systémy a zagteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU predmst

Programovani CNC stridj
Vytvoren: 15.4.2013

metrickych zavitu nozem:
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1. Nakreslime nebo kggeme obrys saiasti a polotovaru.

4" Advanced 3D 5-Axis Lathe: 507 - zavitovy éep

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

DB 2703 b 00J G > FROXDL MM s -dd NAM RIS W CEHF X

com=f 342 G EROC

AR A8 m e
i Operace 2 x

B

- N

()

>>>>>>

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632

1



2. Souast vyhrubujeme a obrobime ¢iato.

3 Advanced 3D 5-Axis Lathe: SO7. - zavitovy cep

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
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! Operace B (ot
El
SO e b

= 0p1
# ¥ PODELNE HRUBOVANI |
+- ¥ DOKONCOVANI NASTRC
- HMop2
+ [l DOKONCOVANI NASTRC

3. Podle stoupéani (P) vybereme zavitowy fvVnejsSi P = 1.5)

Otevrit
Oblasthledani: | £3 ZAVITOVE ~| Bk Er

J vngjsiP=0,50 [ vngjsiP=2,50 J vnitiniP=1,75
I vngjsiP=0,76 [ Vngjsi P =3,00 J VnitfniP =2,00
I vnejsiP=1,00 [ vnitiniP=0,50 [ Vnitfni P =2,50
I vngjsiP=1,26 [ Vnitini P=0,76 J VnitFni P = 3,00
! I vnitini P = 1,00
I vngjgsiP=1,75 | vnittni P=1,26
I vngjsi P =2,00 [ VnitiniP = 1,50

Nazev Wngjsi P =150

souboruy:

Soubory typu: ‘Lu:um FrézovanifSoustruZeni Néstro] - Storno

4. Vybereme material obrobku (Ocel HB 180)-

MATERIALY X

Soucasny
sroax HRUBOYANI roooosscaooooo

Hiinik. HE7E o o . - ~
w00t ZAPICHOWARN] + UPICHOWAN] + KOPIROWAN] wocoocconss
OcelHE 180

Korozivedoma ocel HB 180

Litina HE 220

Hiinlk HB 76

50000 REZANI ZAVTTU 5000000000000000¢

Korozivedoma ocel HB 180
Litina HE 220 -
Hiinik HE 75 bl

oK | Ukandi ‘

5. Zvolime tl&itko Zavity — Fezani.

§+" Advanced 3D 5-Axis Lathe; S07 - zavitovy &ep

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace |
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6. Pomoci uchopovaciho modioncovy Bod (F6)vybereme levym tidtkem mysi
pocateEni a koncovy bod zavitu podle druhu CNC soustrithstroji s nastrojem
pired osou(otaky vpravo -M3) setfeZe zavit ve siru od konika k viretenu
a u strofi s nastrojenza osou(otaky vievo —M4) od vietene ke koniku
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{+" Advanced 3D 5-Axis Lathe: SO7. - zavitovy cep

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomtcky CAD Obrab&ni Param
DEA2OR S b 0oL G 2 FRaXd 2 s g
Q6 SRS TEY keSO T DR E D

(Hy (Dia}

| Operace 2 x
EIE +
XS DB+ b
=B op :
w1 PODELME HRUBOWANI MAS IS
- DOKONCOWAMI NASTROJ1
=l Op2
« [l DOKONCOVANI MASTROJZ

7. Upravime nebo akceptujemgepddefinovandéezné podminky, podle typu stroje
muzeme vybrat druh chlazeni a zvolit polozknearni (do NC kodu se budou
vypisovat jednotlivé pohyby néstroje) neBgkl (systém pouZije zavitovaci
cyklus podle druhgidiciho systému stroje). #eme zde také upravit pro
vybrany nastroj, zda se pouzije konstatiézina rychlost nebo konstantni &kga
Na zavr potvrdime tlgitko OK.

ZAVITOVANI - NASTROJ: VNEJSI P = 1,50

Op. Cisla E
MNastroj
Ciclo Magtroje |3 Korekes |3
Rychlostfezu: [125
[ [
Chlazenf
" “ypnuto (& Zapnuto (" Tlakove (" Wnastroji
M-
(® Lingarmi (" Cykl
Otacky
® m/min 3
(" atfmin i
oK Ukonsi |
8. U vngjsiho zavitu vybereme v dal3i tabulcSROUB a vybereme tkitko
Otevirit
Otevit e
Oblasthlzdént |5 THREADS.ALP | cf Ev
[EMATKA

o |

soubor

Soubory typu |Licom Zawit *.ath) ﬂ Starno
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9. U hrubych zavii (zavity zkladnfady) vybereme zavit podle ozfeni.
U jemnych zavii vybereme stoupani dle vykresu (P =1.5) a stisknitagi¢ko

Oteviit.
OtevFit FIX
Oblasthledant:. | = SROUB ~| B Er
im M&6 it LV ET (N ] o Stoupani P = 4,60
e MG4 w0 Stoupani P = 1,75 mwStoupani P = 5,00
o ME8 0 Stoupani P = 2,00 moStoupani P = 5,50

Em Stoupani P = 0,60 mwStoupani P = 2,50 o Stoupani P = 6,00
im Stoupani P = 0,75 mStoupani P = 3,00
[ Stoupani P = 1,00 w0 Stoupani P = 3,50

[ Stoupani P = 1,25 1 Stoupani P = 4,00

< | >
Nazaw |Stoupani P - 1.50
souboru

Soubory typu: ]LiCDm Zawit (*.ath) ;J Stomo )

10.V dalSi tabulce zadaménéjSi Pramér zavitu.

Stoupani P = 1,60

“ngjsi Primar. |32
Uhel: |60
Hioubka (hodnota pro Fadius): (09201

— Zawmit:
® wmm " wpalcich

vmm (1.5 soalcich: |0
ok | Ulane ‘

11.Dale zadam@oket chodi, Délku synchronizovaného najeti/odjetiminimalne
o velikosti stoupaniyocet Prichodi/Trisek Pocet prazdnych
Prachoda/TFisek (na vyisteni zavitu 1 — 2iisky) a vyberemélajeti aOdjeti.

ZAVITOVANI - Stoupani P = 1,50

Standartni ] Kanfiguruj ]
Potet chodd: (1
Délka synchronizovaného najetifodjeti |1.5
Foet Prichodd/Trisek: |7
Potet prazdnych Prichodd/Trisek: |1
MNajeti- ~Odjeti
® “odorowng ® ‘odorowne
7 Svisla (7 Swisle
e sméru Ohlu zdwity (" Ve sméru Ghlu zévitu
OK. | Storno

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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12.Levym tlaitkem mysi upravime tvar drahy rychloposuvu.

§+" Advanced 3D 5-Axis Lathe; SO7 - zavitovy cep

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
Dy 200, 8500/ 0 > FRiDX 2L AMS 6 e -4 N4 bW & Bios 0900 &S K=o s icgd
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EOperace nox i(x) (D= 3 /
ST = :

LA EN e b

Op1

PODELNE HRUBOVAN] NAS
DOKONCOVANI NASTROJ1

= HMop2
= [l DOKONCOVANI HASTROJ 2

= Mop3

+ B ZAVITOVANI NASTROJ

13.Provedeme simulaci.

{+" Advanced 3D 5-Axis Lathe: SO7 - zavitovy Eep

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
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i Operace # %

B8 +

Xo 2@+ b

=% 0p1
# [» PODELNE HRUBOVANI |

+- % DOKONCOVANI NASTRC
--Mop2

+ [ll DOKONCOVANI NASTRC |
= Hop3

[ ZAVITOVANI NASTROJ :

ProtoZe pi fezani zavii dochézi k vytléeni ostiny na povrchu zavitu (matice by Sla

vvvvv

osfinu odstranit.
1. Vybereme tlditko Dokon¢ovani.

§«" Advanced 3D 5-Axis Lathe; SO7 - zavitovy cep
: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Para
iRy 0Bl v 00l & > FRiaXD D S sixa

QSRR B Wk, o8Il idt Su LML E D
E % [9:4] (Dia)
Operace.. z

XD B4 b

2. Pomoci uchopovaciho médioncovy Bod (F6)vyberemdevym tlacitkem mysi
pocateini a koncovy bod zavitu. Vb ukonéime pravym tlacitkem mysi.

3.V dalSi tabulce tk&tko OK.
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DOKONCOVANI ®)

NASTROJ: VNEJSI P = 1,50

4 Zmena MNastroje..,

Fiidavek [T

DOKONCOVANI - NASTROJ: VNEJSI P = 1,50

Op. Cfsla |3
Maatroj
Cislo Mastraje |3 Karskee |3
Rychlostfezu: [125 FPosuvna OTA (%) :F [UJ
Posuvna OTA (4/2):F [0 Posuyna OTA [Z) +F [01
Chlazeni
" Wypnuta & Zapnuto " Tlakove (" % nastroji
MNC-Kad
(& Linedmf &
Otacky Posuw
@ m/min @ naOTAZKU
" otfmin " zaMin

6. Zvolime zpisobNajeti aOdjeti a upravimédélku najeti a odjeti.

AUTO-NAJETI/ODJETI
Majeti Odjeti
" Kolmo " Kolmo
[5‘ Tetns @ Tetns l
" Zadné " Zadne

[v PouzijGdl G4z Délka: |1
oK. | Ukonéi |

7. Levym tlatitkem mysSi upravime tvar drahy rychloposuvu.

§+" Advanced 3D 5-Axis Lathe; S07 - zévitovy cep

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

iDEedv 2818 00D 2| E!imxfﬁ;glMdém—mww-#ﬁﬂf(ylﬂ
RE CBA S B EEn D] 4 Wl el ebin AF
| Operace 2 x

EE

DA B

= Op1

w1 [ PODELNE HRUBOVANI NAS
= [ DOKONCOVANI NASTRO 1
- Mop2
« [l DOKONCOVANI NASTROJ ¢
=Mop3
= [ ZAVITOVANI NASTROJ : 38
+ [l DOKONCOVANI NASTRC (Sl
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8. Na zawr zkontrolujeme pomoci simulace obéab

M Advanced Simulace

Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni
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Tolerance —~Simulace kompletn

|

Pouwita literatura
HELP: AlphaCAM Alpha V-7 10.JAN.2007
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