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INVESTICE
DO ROZVOJE

VZDELAVANI él'slo. VY_32_| NOVAC E_47_14

Anotace: ObrakEni zapichi v systému AlphaCAM - soustruzeni.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. &miku oboru STROJIRENSTVI
zameieni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU predmnst
Programovani CNC stnj
Vytvoren: 8.4.2013

Priklad obrabéni zapichi:
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1. Nakreslime nebo ggeme obrys obrobku a polotovaru.

§«" Advanced 3D 5-Axis Lathe: SO2 - éep 2

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizace Népovéda
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2. Provedeme hrubovani a dokowani.

}«' Advanced 3D 5-Axis Lathe: S02 - cep 2 -+ DUM
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3. Vybereme nastroj (Zapichovaci S5,0)

Otevrit
Dhblasthledani |3 ZAPICHOVACH ~] cf E-
Il Zapichovaci $1,0 ] Zapichovaci $3,0 - dlouhy ] Zapichoy
I Zapichovaci 81,5 ] Zapichovaci $4,0 [ Zapichoy
I Zapichovaci $2,0 ] Zapichovaci S4,0 - éelni | Zapichoy
Il Zapichovaci $2,0 - éelni | Zapichovaci $4,0 - dlouhy ] Zapichoy|
Il Zapichovaci $2,0 - diouhy | FEREE Y [ Zapichoy
I Zapichovaci $3,0 ] Zapichovaci $5,0 - éelni ] Zapichoy
I Zapichovaci S3,0 - &elni ] Zapichovaci S5,0 - dlouhy
< >
Nézes "Zap\chovaci S50 m
heme [ e |
Soubory typu |L\DDm Frézovani/Soustruzeni Nastroj d Starmo

4. Zvolime material /Litina HB 220).

MATERIALY

Soutasmny
50000 HRUBOW AN x00000000000000
Hlinik HBE?5 -~

000 ZAPICHOWANT + UPICHOWANT + KOPIROWANI sooco0000000
Ocel HE 180

Kaorozivedornd ocel HE 180

Hiinik HE 75

000t REZANT ZAWITU 10000000000000000

Ocel HB 180

Korozivedornd ocel HE 180

Litina HE 220

Hiinik HE 75 .

oK | Ukanéi

5. Zvolime tl&itko Zapichovani.

§«" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S02 - éep 2 -+ DUM
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6. Tabelatorem vybereme bod nargsttery systém pouZzije pro vypet drah nastroje.
Potvrdime levym tl&tkem mysi.

i« Advanced 3D 5-Axis Lathe: S02 - éep 2 -+ DUM

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pom(
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7. Vybereme Rimer, Hrubuj a Dokoni a potvrdime tlaitkem OK.

ZAPICHOVANI
Tywp - Zpracovani
® Primér " Hrubowani
(" Celo (" DokonZovan

& Hrubuja Dokonei

" Jednotlivy ez

0K | Ukansi |

8. Zvolime uchopovaci médoncovy Bod (F6)a levym tl&itkem mysSi vybereme
pocateEni a koncovy bod zapichu.
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i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlcky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
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: Operace 3 x
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=l

= Op1 o
FPODELME HRUBOWANI MAZ
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= Op -

.H RUBOWVANI KONTURY NA! (il
. Opd

+ l DOKOMCOVARN MASTROU 1 _ _—

PODELNE DRAZKOVANI

NASTRO.: ZAPICHOVACT S5.0

Zména Mastroje...

Tiiskaw mmil=jeden fez): |0
Sitka Pezu(Nastrajje 5) |3.6
Fidavek pro Dokongovanl ; |0.1

Bezpvedél mezi dridkem a sout: |U.5

oK Ukanéi |

9. ZadamePridavek pro Dokontovani. U hlubokych zapich mizeme zadat
Trisku (vrstvu), po jakych se bude zapich olitaPotvrdime tlaitko OK.
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10. Upravime nebo akceptujemeepdefinovanéezné podminky, podle typu stroje
muzeme vybrat druh chlazeni a zvolit polozknearni (do NC kodu se budou
vypisovat jednotlivé pohyby néstroje) neBgkl (systém pouZije zapichovaci cyklus
podle druhuidiciho systému stroje). ieme zde také upravit pro vybrany nastroj,
zda se pouzije konstanti@zna rychlost nebo konstantni g a vybrat druh
posuvu. Na zair potvrdime tlaitko OK.

PODELNE DRAZKOVANI - NASTROJ: ZAPICHOVACI S5,0

Op. Cizlo
[Mastro|
Cislo Mastroje |4 Korekee |4
Fychlost fezu: 595 Paosuv na OTA () F ID.212
Fosuy na OTA (</2): F ID.12 Posuyna OTA (Z)  F |D.12
Chlazeni
® \ypnuto (" Zaphuto " Tlakowe " % nastroji
MCHK.od
® Lineamni (" Cykl
Otacky Posuy
® mfmin ® na OTACKU
" otfmin " zatdiN
ok | Ukorti |

11.Levym tl&itkem mysSi uéime vychozi pozici nastroje a to tak, Ze kliknenibljzné
do stedu zapichu a nad nejvySsi bod zapichu. Levyitkiem mysi upravime tvar

drahy rychloposuvu.
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: Operace 2%
ElE
Erl=l-- 1 2 S 3 5
Op1 =
PODELNE HRUBOVANI NS
- M op2
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# + PODELNE DRAZKOVANI
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“ PODELNE HRUBOVANI |
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« [l HRUBOVANI KONTURY
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« [l DOKONCOVANI NASTRC
- = Op4

# v PODELNE DRAZKOVANI
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12. Stejny postup zopakujeme u druhého zapichu.

§+" Advanced 3D 5-Axis Lathe; S02 - ep 2 -+ DUM
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Uprava drah zapichu:
U prvniho zapichu nejsou boky zapichu stajiouhé. Nastroj se pohybuje tkiterych
drah pracovnim posuvem, aniZ by odebiral materib drahy niZzeme upravit
orezanim.
1. Nakreslime pomocnouimku.

§+" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S02 - éep 2 -+ DUM
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M Ope

+ [l HRUBOWANIKONTURY NAST
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o [l DOKONCOVANI MASTROJ1 F

» Op4

+ » PODELNE DRAZKOVANI N
+- « PODELNE DRAZKOVANI N
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2. Dréhy deZzeme.

8" Advanced 3D 5-Axis Lathe: SO02 - éep 2 -+ DUM
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3. Zobrazime rychloposuv.
§«" Advanced 3D 5-Axis Lathe; SO2 - cep 2 ~+ DUM
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5. Upravime vSechny rychloposuvy.
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6. Na za¥¢r provedeme kontrolu pomoci simulace.

M Advanced Simulace
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni
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