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Anotace: Postup p zadavani vrtacich cyklv systému AlphaCAM
- soustruzeni.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. tmiku oboru STROJIRENSTVI
zamsteni VSEOBECNE fednit CAD/CAM systémy a zagteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU prednst
Programovani CNC stridj
Vytvoren: 25.3.2013

Na CNC stroji Ize vrtat ¢kolika zpisoby:
1. Krétké otvory (navrtani a vrtani)

2. Stredre dlouhé otvory
3. Dlouhé otvory a materialy, které tticnevhodnoutisku

1. Krétké otvory:
Navrtani a vrtani kratkych otvibna CNC soustruhse provadi tak Ze nastroj
rychloposuvem fistavime do vychozi pozice pro vrtani. Pracovnirsypem
pokraiujeme do zadané hloubky. Rychloposuvem pak vyjedematerialu ven.

2. Stiredné dlouhé otvory:
Pro vrtani dedre dlouhych otvoll se pouziv&yklus vrtani s prerusenim ¥isky.
Nastroj gistavime do vychozi pozice pro vrtani a v cyklu@aae celkovou hloubku
vrtani, prvni vrtanou hloubku (1 — 2gonéry nastroje) &asovou prodlevu na én
Cyklus pracuje tak, Ze nastroj zajede pracovninuy&® na prvni vrtanou hloubku,
tam se zastavi na zadantasovou prodlevu. Tim dojde kgruSeniitisky. Nastroj
pokraiuje na dalSi vrtanou hloubku adge pohyb nastroje zastavi. Takto pdkja
az na zadanou celkovou hloubku vrtani. Nakonecdeyjestroj rychloposuvem ven
Z materialu.

3. Dlouhé otvory:
Pro vrtani dlouhych otvdrnebo vrtani materia) které tvdéi nevhodnourisku, se
pouzivacyklus vrtani s vyplachem Nastroj gistavime do vychozi pozice pro vrtani
a v cyklu zadame celkovou hloubku vrtani, prvnamdu hloubku (1 — 2 fméry
nastroje) a&asovou prodlevu na dra venku. Cyklus pracuje tak, Ze nastroj zajede
pracovnim posuvem na prvni vrtanou hloubku. Tamestavi na zadan@asovou
prodlevu. Tim dojde kigruSeniitisky. Nastroj vyjede z otvoru ven adbge zastavi
na zadanodasovou prodlevu. Chladici kapalina vyplaisky z otvoru. Nastroj se
vrati rychloposuvem zjp a pokr&uje na dalSi vrtanou hloubku. Takto se pohyby

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
1



nastroje opakuji tak dlouho, nez nastroj dosaht@eeu vrtanou hloubku. Na konec
nastroj vyjede rychloposuvem ven z materialu.

Priklad vrtani:
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Navrtani (stiredéni)
1. Nakreslime nebo ggeme obrys obrobku a polotovaru.

{3 Advanced 3D 5-Axis Lathe: 522 - Zep 14

Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

Soubor Editace Zobrazeni
VABRBE OO PEL X 22 AMA s mHAS NAM LD S0 B ® 2]
QE @ IRAD By~ B 93 ol @
Operace A=
ElE

SR JE T A

2. Zvolime bod vyngny nastroje (X100, Z30)
3. Vybereme sedici vrtak (Stedici vrtak D 10,0)

proen A~

Oblast hledant: | NAVRTAVAKY j & @ cf Ev

8 Navrtavak D 1,0.amt
8 Navrtavak D 1,6.amt
8 Navrtavak D 2,0.amt
9 Navrtavak D 2,5.amt
§ Navrtavak D 3,15.amt
[¥] & Stiedici vrtak D 10,0.amt

Nazey [SFediciviak D 10.0.amt
souboru ;
Soubory typu |L\cum Frézovani/SoustruZeni Nastroj _VJ Storno
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4. Zvolime tla&itko C-Vrtani.

i Advanced 3D 5-Axis Lathe: 522 - ¢
Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napoy
VABRAEKDOS D PEL XD 2 MBS S
QAE DFEAE § PN Bl i 4 D el o koL AE

EOEFBCE . - A
El@ 1T+ - B
Ko BB+ e b

5. Zadame Z satadnici p@&atku vrtani, koncovou Z séadnici vrtani a zvolime
Vrtak - Sicka.

| VRTANI V OSE

" NASTRO.: STREDICI WYRTAK D 100

Zména Mastroje...

Start Otvoru: Z 11
Konec Otvoru: £ 1—1'
Thiska v mmil=jeden fez) ]D

—Wysuni pfi Frerugeni Trisky

@ Plng ¢ Castetng

—Hloubka Otvaru -

& Wrtak - Spicka ¢ Osazeni
oK | Ukon ‘

6. Zadame parametry navrtavani (@gpa posuv). Podle typu strojeideme vybrat druh
chlazeni.

VRTANI V OSE - NASTROJ: STREDICI VRTAK D 10,0
O, Ciglo |1
— Mastroj
Siglo Mastraje |1 Korekee |1
Otviet: 5 [2000 Pasty ia OTA () -F
FTAGIZY F FPosuw ng OTA (Z) o F |0.02
i Chlazeni
® ‘“ypnuto (" Zapnuto " Tlakowé M nastaji
MC-Kad -
@ Linedmi T Cykl
— Otéchy - | —Posuy-
 mfmin @ na OTACKU
@ otfrmin " zaMIN
(6]:8 | Ukongi
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7. Kliknutim levym tlatitkem mySi upravime tvar drahy rychloposuvu.

Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomucky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

VABKREOOL G PEL DXL AMBE AR NA AL DS BRSO A
RE @ REEY D r e fEdd BRI BN AR OSE B 8
Operace Bx

(SISt S -

=== A B

P L
=l VRTANIV OSE NASTRC |gm

8. Provedeme kontrolu pomoci simulace.

[ Advanced 3D 5
Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlcky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
w2ABRAEoOJ D PEL XD LA w e HANAME NN OS =R R < =
aEae RaplEEn B CL s 2t SERL Y rBYO LT 5%
Operace Bx

EE & 444

L BB e b

Op1 [
=l VRTANI V OSE NASTRC

Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

2BE83 BRERBA CNERED

+HC | OEES [+ D PR BAA2 0B« —F—»
Tolerance | - Simulace kompletni

17551

. I
T3 e ) 10 % ™ 1950
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Vrtani:
1. Vybereme nastroj (Vrtak - D = 10 mm(
prowen R,

Oblasthledant | | VRTAKY ~| eEEr

Nézev polozky = Datum zmény Typ -~
9 Vrtak - D = 9.0 mm.amt 1.1.2008 0:00 Licom Frézova...

i 9 Vrtak - D = 9.8 mm.amt 1.1.2008 0:00 Licom Frézova..

¥ e Vrték - D = 10,0 mm.amt 1.1.2008 0:00 Licom Frézova.. [Z]

8 vnak- D =105 mmaT s oooet e
yp: Licom Frézovan '\.BSIFO‘-

§ Vrtgk - D = 110 mma veliost 117 kB

Datum zmény: 1.1.2008 0:00

Nazey [Vi2k -0 = 10.0 mm amt

souboru

Soubory typu:  |Licom Frézovani/Soustruzeni Néstroj ~| Stoma

Licom Frézova...

Licom Frézava.. «

# (3

2. Zvolime tla&itko C-Vrtani

B Acvarced 305 e 522~ L
Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomilcky CAD Obrabéni Parametrizace Napoy
wAOAROO O PED 0 X 22 A e i T AW A
Qe osaR®m ) k.. . e 2ddddllBED b

Operace px [E i)
EE s 44 5E
LB e b

3. Zadame parametry vrtani: Z gadnici p&atku vrtani, koncovou Z séadnici
vrtani, prvni vrtanou délku {iska) a zvolime Osazeni.
Volba Vysun pri Pireruseni Trisky:
PIné - vrtani s vyplachem
Castané - vrtani s perusenim

NASTROJ: YRTAK - D = 10,0 kit
Zména Nastroje. .

( Start Otvar: 2 |1
Konec Otvary: 2 |65
(I'Fl’skav mmi{0=jedean fez); |15

—Whysun pii Perugeni Trisky

@ Plné  Castetne

—Hloubka Otvoru—

(" Wrtak - Spitka e Osazeni

oK | ke I

4. Zadame parametry vrtani (6k¥ a posuv). Podle typu strojeiteme vybrat druh
chlazeni.
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' VRTANI V OSE - NASTROJ: VRTAK - D = 10,0 M

Op. Cislo |2

MNastroj 1
Efslo Méstroje i? Karekee |2
Otvret = [500] iz
: Posuyna OTAZ) :F (013
Chlazeni -
@ “ypnuto (" Zapnuto (" Tlakowe W nastraji
MCKEd
@ Linedmi ™ Cykl
— Otadhky Fosuw
(" mfmin @ na OTACKL
(@ otfmin " zaMIN

5. Kliknutim levym tla&itkem mysi upravime tvar drahy rychloposuvu.

{1 Advanced 30 5-Axis Lathe: S22 - Cep 14

Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

VABHAEOOJS O PE XD MAMB A RN A BN G BRAG G5
QEes  BRREY Wk 7 s ey @kl ERePLL ABE . CFBROOSE a0 38
Opera(e a x (X} (Dia)

+45E
SABE e b

6. Na zawr provedeme kontrolu pomoci simulace.

[ Advanced 3D 5-Axis Lathe: 522

Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

VIABHRECOJ D PE XD L2 AWBwmww A NAM 2L SO ® BRSO R
aEae  RRE e TEY. LS LIRS DL LB Y rBRDONE B 22
Operace *x

SR o -

KB BH e b

EI Op1

B VRTANIV OSE NASTRC
p2
B VRTANIV OSE NASTRC
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o
| | Advanced Simulace
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

GRS ERGREBRE OO0

+C|aEE |t D R BA% Pl H 4 —f— »

Simulace kompletni- ‘

\ IEEE_HI—
& = = o EIERPIEY L

Powita literatura
HELP: AlphaCAM Alpha V-7 10.JAN.2007
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