v v s

Stredni primyslova Skola a Vyssi odborna Skola technicka Brn&okolska 1
f Sablona: Inovace a zkvalitréni vyuky prostiednictvim ICT

BEl Nazev: AlphaCAM - soustruzeni
Wn Téma: Obrabéni vybrani

Autor: Horak Ji¥i

INVESTICE

DO ROZVOJE

VZDELAVANI éislo VY_32_| NOVAC E_47_12

Anotace: Postup pi zadavani obraimi vybrani v systéemu AlphaCAM

- soustruzeni.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. tmiku oboru STROJIRENSTVI
zamsteni VSEOBECNE fednit CAD/CAM systémy a zagteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU prednst
Programovani CNC stridj
Vytvoren: 12.3.2013

Piiklad obrabéni vybrani:
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1. Souwast vyhrubujeme.

Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlcky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
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2. Vybereme nastroj (Kopirovaci R 4,0).

Otevrit
Oblasthiedént: | ROHOVEAKOPIROVACT  ~ | ¢ B cf El-

[0 Kopirovaci R 2,5 I Rohovy vn&jgi556°-hrub | Rohovy vnii
[} Kopirovaci R 4,0] I Rohovy vnéjsi 80°-dok | Rohovy vnif
I PFimy 35° J Rohovy vnéjsi80°hrub | Rohovy vni
[ PFimy 80° J Rohovy vnitini 35°dok ]| Ubéraci 45°

] Rohovy vnéjsi 35°-dok ] Rohovy vnitini 35°hrub [ Ubéraci 60°
I Rohovy vnéjsi 36°-hrub ] Rohovy vnitFni 556°-dok
I Rohovy vnéjsi 65°dok I Rohovy vnitfni 55°-hrub

< >
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soubory

Souborytypur  |Licom Frézovéni/Soustuzent Mastroj Eal Stomo

3. Zvolime material (Litina HB 220 VBD 80°).

MATERIALY. 3

Soutasny
0000 HRUBOWANT so0ac0000000000000

Ocel HE 180 (wED 357 -~
Kaorozivedoma ocel HE 180 (vBD 807
Korozivedoma ocel HBE 180 (vBD 557
Korozivedorms '
Litina HE 22 B0
Litina HE 220 (vBED 55

Litina HE 220 (vED 359

Hiink HB?S

000d DOKONCOWANI x000000eoeeaass

Ocel HB 180 BD 80°, 557

Ocel HB 180 BD 357 et

Ok | Ukon ‘

4. Vybereme tlditko Obrabéni vybrani.

§+" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S02 - Eep 2 -+ DUM

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiicky CAD Obrabéni Parametrizac
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; Operace Obrobeni vybrani

5. ZvolimeHorizontalni (horizontalni - vybrani na pmeéru, vertikalni — vybrani

nacele).
OBRABENI VYBRANI
Horizontalni |
Veikélnt |

Ikond

6. Pomoci uchopovaciho médukencovy bod (F6)uré¢ime kliknutim levym tlaitkem
mysSi prvni bod vybréani. Kliknutim levym tigtkem mySi na obrys gime koncovy
bod vybrani.
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7. Zadame fidavky a hloubkuiezu. Aby se vybrani obrobilo spréyie nutno vypnout
Kontrolu Ved. nastaveni

PODELNE VYBRANI
MNASTRO): KOPROVAC R 4.0

Zmeéna MNastroje...

Celo - piidavelk: |03

Priimér - pfictavek (Rad Hadnata) - 0.3

HIDubkalEiezu(Rad.HanDta): |1

Welikost odjeti |0.25

[ Kaontrola Wed.nasteveni

[ Dwousmérné
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8. Upravime nebo akceptujemeeddefinovandezné podminky, podle typu stroje
muzeme vybrat druh chlazeni. tideme zde také upravit pro vybrany nastroj, zda se
pouzije konstantniezna rychlost nebo konstantni &g a vybrat druh posuvu.

Na z&¥¢r potvrdime tlgitko OK.
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PODELNE VYBRANI - NASTROJ: KOPIROVACI R 4.0

Op. Cislo |E
REEa]}
Cislo Nastroje IZ Forekee }/2
Feechlost fezu: !’515 Fosuvna OTA () :F \’01
Posuy na OTA (/21 F [0 Posuyna OTA(Z) ¢ F (01
Chlazeni
® ‘ypnuto (" Zapnuto (" Tlakove (" W néstroji
NC-Kad
@ Linedmi ."
Otacky Posuy
® m/min @ na OTACKU
" aotfmin " zaMIN

aK Ukandi |

9. Kliknutim levym tlatitkem mysi upravime tvar drahy rychloposuvu.
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10.Pomoci simulace provedeme kontrolu okréb
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