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f Sablona: Inovace a zkvalitréni vyuky prostiednictvim ICT

BEl Nazev: AlphaCAM - soustruzeni

RK%l Téma: Dokonc¢ovani
Autor: Horak Ji¥i
wid Cislo: VY_32_INOVACE_47-11

Anotace: Postup p definici dokor€ovani obrobku v systéemu
AlphaCAM - soustruzeni.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. tmiku oboru STROJIRENSTVI
zamsteni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatsteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU prednst
Programovani CNC stridj
Vytvoren: 7.3.2013

Dokortovanim (obraéni na hotovo, naisto) ziskava obrobekigsny tvar a rozemy
s pozadovanou toleranci a kvalitou (drsnosti) pavrc

Priklad dokonéovani obrobku:
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: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pom(cky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
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§+" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S02 - &ep 2
{ Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlicky CAD Obrab&ni Parametrizace Napovéda
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2. Vybereme 6z (Rohovy vijSi 35°-dok) a upraviméislo nastroje.

Otevrit
Oblasthledéni | ROHOVE AKOPIROVAC | g
] KopirovaciR 2,5 I Rohovy vnéjsi55°-hrub | Rohovy vnil
] Kopirovaci R 4,0 ] Rohovy vnéjsi80°-dok | Rohovy vnil
] Pfimy 35° ] Rohovy vngjsi 80°hrub ] Rohovy vnil
I PFimy 80° ] Rohovy vnitFni 35°dok | Ubéraci 45°

) GEEGEEESEESE ] Rohovy vnitini 35°hrub [ Ubéraci 60°
] Rohovy vngjsi 35°-hrub ] Rohovy vnitini 56°-dok
I Rohovy vnéjsi 55°dok ] Rohovy vnitini 55°-hrub

< >
Mazew ‘Rnhnvyvnéjé\'SE‘—dnk
soubory

Soubory typu: iL\cDm FrézovaniiSoustruZeni Nastroj ﬂ Starmo

3. Zvolime tl&itko dokorgovani.
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4. Zvolime uchopovaci médoncovy Bod (F6),levym tlatitkem mySi vybereme
Startovaci Bodana Souwasti dale Koncovy Bodna Sowasti dokortovaného
obrysu. Takto vybereme vSech&gsti obrysu sotasti a vykr ukoniime pravym
tlacitkem mysi.
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5.V nasledujici tabulce vybereme pohyb mezi UselRpsuva ukortime tlatitkem OK.

DOKONCOVANI X]

MNASTROJ ROHOVY YNEJS] 38-D0K

Zrnéna Néstroje...

Pidavek 1 10
Pohyb mezi Useky
(" Rychloposuy ® Posuy
ok | Ukansi |

6. Upravime nebo akceptujemeeddefinovandéezné podminky, podle typu stroje
muzeme vybrat druh chlazeni podle drufdiciho systému stroje. deme zde také
upravit pro vybrany nastroj, zda se pouzije kortstigezna rychlost nebo konstantni
otatky a vybrat druh posuvu. Na zZapotvrdime tlaitko OK.

DOKONCOVANI - NASTROJ: ROHOVY VNEJSI 35°-DOK

Op.Cislo 3
CisloNastoje [3 Korekee [3 |
Faychlostfezu ’3557 Fosuwvna OTA (X) : F ’Ni
Posuwna OTAYZLF 01 PoswnzOTA(Z) F 01

i Mastroj

Chlazeni
(" Wypnuto (% Zapnuto (" Tlakova (" néstraji
- NCKad
® Lineamf =
Otacky 1 Posuwy
® m/min @ naOTACKU
" ot/min  zainN
o ] uens |

7. Vybereme zpsob najeti a odjeti Fe¢né, zadame Délku a ukéime tlaitkem OK.

AUTO-NAJETI/ODJETI @

~Majeti Ocljeti
" Kolma " Kolmo
E Tetné @ Tetné
(" Zadne (" Zachne

[V Pouij G41 42 Délka: |1

0K Ukanéi
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8. Levym tlatitkem mySi uéime tvar drahy najeti k obrobku rychloposuvem.
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9. Na zawr provedeme kontrolu pomoci simulace okréb
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Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni
@
&
®
@
2
a
==
[
=]
i
=4
=
0
ap
-4
-

FC RS (D e PR & “«——»

Tolerance Simulace kompletrf

Ly - -

Pouwita literatura
HELP: AlphaCAM Alpha V-7 10.JAN.2007
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