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Inovace a zkvalitréni vyuky prostirednictvim ICT
AlphaCAM - soustruzeni

Hrubovani - vertikalni

Horak Ji¥i
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Postup pi definici vertikalniho ¢elniho) hrubovani v systému
AlphaCAM - soustruzeni.

DUM je uréen pro vyuku ve 4. tmiku oboru STROJIRENSTVI
zamsteni VSEOBECNE fednmit CAD/CAM systémy a zagsteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU prednst
Programovani CNC stridj

Vytvoren: 21.2.2013

Hrubovat sotast v systému AlphaCAM soustruzZeni [zeni zpisoby:

horizontalni hrubovani

vertikalni ¢elni) hrubovani

paralel® ke kontue

Priklad pouziti vertikalniho hrubovani:

Vertikalni hrubovani se pouziva pro hrubovanicésti typu spriruba (vétsi piamer
- mensSi délka).
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1. Vytvoiime nebo né&eme obrys saiasti a polotovaru.

(¥ Advanced 3D 5-Axis Lathe: S09 - priruba I
Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomucky CAD Obrabéni Parametrizace |
VAR EOOY D PER OX & 2 MM A xRN A EHIS
QE @ - BHE 32" il e S
Operace S

ElEl & :

SE4 e b

2. Zvolime bod vynmdny nastroje (X180, Z30).

v

3. Vybereme nastroj (rohovy ¥j$i niz 80° -hrub.).

Otevrit a
Ohlasthledani. | =3 ROHOVE AKOPIROVACT  + | ek B
] Kopirovaci R 2,5 J Rohovy vngjsi 55°-hrub ] Rohovy vnil
| Kopirovaci R 4,0 I Rohovy vnéjsi80°-dok ]| Rohovy vnil
) Primy 35° IIRohovy vnéjsi 80°hrub IR CHEIVAY T
] Pfimy 80° J Rohovy vnitfni 35°dok ] Ubéraci 45°

] Rohovy vnéjsi 36°-dok ]| Rohovy vnitFni 35°hrub | Ubéraci 60°
] Rohovy vnéjsi 35°-hrub ] Rohovy vnitfni 55°-dok

] Rohovy vngjsi 55°dok ] Rohovy vnitFni 55°-hrub
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Néazew [Fohownaiz 80hun

soubon

Soubony typu: |Lu:am FrézovanifSoustrueni Nastoj L‘ Stomo

4. Vybereme material (Hrubovani - Litina HB 220 VBD°30

Soudasny
Litina HE 220 (vBD 807

3000¢ HRUBOWAN] x000000aacaoooo: -
Ocel HB 180 (vBD 807

Ocel HB 180 (vBD 557

Ocel HB 180 (vBD 357
korozivedorna ocel HBE 180 (WEBD 807
Kaorozivedornd ocel HE 180 (WBD 557
Korozivedorna ocel HB 180 (VBD 357
| Litinie HB 220 (vBD 807
Litina HE 220 (vBD 557

Litina HE 220 (vBD 357

Hiink HE?S bl
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5. Zvolime tlaitko Hrubovani.

4+ Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - éep 11

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomtiicky CAD Obrabéni Pai
iDEEV e r 0048 > FRiaX 22 s
QB e B & L B30 4 '-'giﬁ%.?&ﬁw@%%ﬂ.d@é

El Sl =4
SO R b

Horzontalni ‘

\artikalni ‘

Faralelné ke kontufe ‘

Ukonti

7. Kliknutim levym tlatitkem mySi na obrys polotovaru vybereme polotovar.

8. Pomoci uchopovaciho médu ,koncovy” (F6) vyberenwye tlacitkem mysSi
pocateini a koncovy bod hrubovaného obrysu.

{F# Advanced 3D 6-Axis Lathe: 509 - piiruba T ezl e el

Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomucky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

vwAgBEgooJ o PEL XL ME A NAHSDBHPES BRYEON FR
Q8 @HEAAE | & s e @EdudllBBDeIR LY rBwa

Operace —

ElEl &
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9. Kliknutim levym tlatitkem mysSinad vybrany obrys vybereme stranu, na které se bude
obral#t.
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10.Zadame parametry hrubovanfiftavek naelo, na piimér a hloubkurezu)
a potvrdime OK.

'CELNI HRUBOVAN ]

” NASTROJ: ROHONY WNEJSI B0°HRUB

Zména Mastroje..,

Celo - pfidavek ; |03

Frimér - pfidawveak (Rad Hodnota) ; |05

Triska

Yedalbezp najezdu:

“elikost odjeti |0.25

TUT

v Dokonéi profil ka#dym fezem
~ Odjeti

@ Fychloposuy " Posuw

oK Ukongi ‘

11.Upravime nebo akceptujemeepdefinovanéezné podminky, podle typu stroje
muzeme vybrat druh chlazeni a zvolit polozknearni (do NC kodu se budou
vypisovat jednotlivé pohyby néstroje) neBgkl (systém pouzije hrubovaci cyklus
podle druhuidiciho systému stroje). d¥eme zde také upravit pro vybrany nastroj,
zda se pouzije konstantif@zna rychlost nebo konstantni &g a vybrat druh
posuvu. Na zair potvrdime tlaitko OK.
' CELNI HRUBOVANI - NASTROJ: ROHOVY VNEJSi 80°HRUB

Op. Cislo

Cizlo Nastroje |1 Korekce ]1_“
Rychlost fezu: 1215 Posuv na OTA () 1 F 10.5
Posuy na OTA (</Z): F 10-5 Fosuvna OTA (2) - F 10.5

~MNastroj

~Chlazeni-
® “ypnuto " Zapnuto " Tlakowve (" % nastroji
MK
@ Linegmi Tkl
— Dtécky —Posuw
@ m/min @ na OTACKU
(" otfmin " zahdin
[ o | Ukané

12.Kliknutim levym tla&itkem mysi upravime tvar drahy rychloposuvu.
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{3 Advanced 30 6-Axis Lathe: 509  priruba

Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomucky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
PEL XD D AMAE A H—ADNAML SO BRG] 8 LR =

e FE b ER e E
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Operace 1 x
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13. Provedeme simulaci obr&t.

{5 Advanced 3D &-Axis Laihe: 08 - pirua e o

Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomucky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
VABRAKOOJ O PE XD 2 MMAE KA NAH S PO S BRIAYCOG e R -
Q@@u‘}@@lﬁlﬂ"ﬁﬂkan e Il BRI BN Y FBRRONE B 32 90 g0 5l 02 da

Operace
EIE ¢ E
=l U R

B Op 1
-« CELNIHRUBOVANI NAS
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2 | Advan

Soubor Pohled l'!e Simulace Nastaveni

SBEEE RREELEBEA CWRRRED

+Cada(thD D AL T L L e a—

Simulace kompletni

[ Tolerance | -
... 1
=
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