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Inovace a zkvalitréni vyuky prostirednictvim ICT
AlphaCAM - soustruzeni

Hrubovani - horizontalni

Horak Ji¥i

VY_32 INOVACE_47-08

Postup g definici horizontalniho hrubovani v systému
AlphaCAM - soustruzeni.

DUM je uréen pro vyuku ve 4. tmiku oboru STROJIRENSTVI
zamsteni VSEOBECNE fednit CAD/CAM systémy a zagteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU prednst
Programovani CNC stridj

Vytvoren: 7.2.2013

Hrubovat sotast v systému AlphaCAM soustruZeni lgeni zpisoby:

horizontalni hrubovani

vertikalni ¢elni) hrubovani

paralel® ke kontue

Priklad pouziti horizontalniho hrubovani:

Horizontalni hrubovani se pouziva pro hrubovaniésti typu -hiridel (mensi phmer

- VEtEi délka).
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Hrubovani vnéjSiho obrysu
1. Vytvoiime nebo né&eme obrys saiasti a polotovaru.

Iw“' Advanced 3D 5-Axis Lathe: $18 - Eep 11

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D PomGcky CAD Obrabéni Parametrizace Népovéda
DBy 28RS 0006 2 FRiaX 22 A de & N 4 bW 4 B0 09 00 & @ dd i IR 20 o ©

Ao K@ ~m | 4 Birt s 20
: Operace
ElEl

OB b

2. Zvolime bod vynminy nastroje (X200, Z30).

v

3. Vybereme nastroj (rohovy ¥j$i niz 80° -hrub.).

Oblasthledant | =) ROHOVE AKOPROVACT | £k B

I KopirovaciR 2,5 I Rohovy vngjsi 55°-hrub | Rohovy vnil
| Kopirovaci R 4,0 | Rohovy vngjsi 80°-dok ] Rohovy vnif
I Primy 35° IRohovy vngjsi 80°hrub [EEEEHTUNAYT
[ Ptimy 80° [ Rohovy vnitini 35°dok | Ubéraci 45°

I Rohovy vnéjsi 36°-dok | Rohovy vnitfni 35°hrub | Ubgraci 60°
I Rohovy vn&jsi 35°-hrub ] Rohovy vnitini 55°-dok
] Rohovy vngjsi 55°dok | Rohovy vnitni 55°-hrub

< >
Nazay [Pohauwngis B0hrub
souboru

Soubory typu: ‘Ll:om FrézovaniSoustruien] Nastro] Ll Stomo

4. Vybereme material (Hrubovani - Ocel HB 180 VBD 80°)

MATERIALY

Soutasny
3000 HRUBOWANT xoo0000000000000¢

Ocel HE 180 (WED 80°)
Ocel HE 180 (WED 557
Ocel HE 180 (VBD 357
Korozivedoma ocel HE 160 (YBD 807

Korozivzdorna ocel HE 180 (VBD 557

Kotozivedaormé ocel HB 180 (VBD 357

Litina HE 220 (wBD 807

Litina HE 220 (vBD 557

Litina HE 220 (+BD 357

Hinik HE?S ¥

oK I Ukanéi ‘

5. Zvolime tla&itko Hrubovani.

§+" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - cep 11

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlicky CAD Obrabéni Pai
DEdv 7208 Y0048 > FlaX£ s s
aa® CARRASE N ka0 B Eind $ D E B
: Operace 7 x

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
2



6. VyberemeHorizontalni.

HRUBOVANI

Horizontalni ‘

\ertikalni ‘

Paralelné ke kontuie ‘
| Ukonti

7. Kliknutim levym tlatitkem mySi na obrys polotovaru vybereme polotovar.

8. Pomoci uchopovaciho médu ,koncovy” (F6) vyberenwye tlacitkem mysSi
pocateini a koncovy bod hrubovaného obrysu.

§+" Advanced 3D 5-Axis Lathe; S18 - éep 11

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomflicky CAD Obrabéni Parametrizace Népovéda
D200 Y 00JL 0 2 FRoXE A UMD A N 4 ph 5 Bi0S [ O &% 8 e rm—
AP LRR B ks JHEE S ER L ER D
i Operace 2 x e
=
ER-F-E 2

9. Kliknutim levym tlatitkem mysSinad vybrany obrys vybereme stranu, na které se bude
obral#t.

10.Zadame parametry hrubovanti@avek natelo, na ptmeér a hloubkurezu)
a eOK.

PODELNE HRUBOVANI

NASTROJ ROHOWY WNE JE] 80I'HRUS

Zmena Mastroje

Celo- piidavek: |0.2
Primér - pfidavek (Rad Hodnats) : (0.5

Hiaubka Fezu (Rad Hodnata)

Wzdal bezp najezdu

r—
fr—
Odsazeninafez [0
—

Welikast odjett

[ Daokangi profil kezdym fezem

Metada

® Konvenchi " Reverzni
Odjeti-

® Rychlopasuy " Pasuv

oK Ukangi ‘
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11.Upravime nebo akceptujemeepdefinovanéezné podminky, podle typu stroje
muzeme vybrat druh chlazeni a zvolit polozknearni (do NC kodu se budou
vypisovat jednotlivé pohyby néstroje) neBgkl (systém pouzije hrubovaci cyklus
podle druhuidiciho systému stroje). ieme zde také upravit pro vybrany nastroj,
zda se pouzije konstanti@zna rychlost nebo konstantni g a vybrat druh
posuvu. Na zair potvrdime tlaitko OK.

PODELNE HRUBOVANI - NASTROJ: ROHOVY VNEJSI 80°HRUB

Op. Cislo [l

MNastroj

Cislo Nastraje |1
Fiychlost fezu: FlSE

Posuy na OTA (4/2):F [0

Korakes |1
Posuvna OTA ) (F [DE

Posuyv na OTA(Z) :F [05

Chlazenf
& “ypnuta " Zagnuto " Tlakowve (" W nastroji
MEKad
® Linsami " Cykl
Otacky Fosuw
® m/min ® na OTACKU
(" aotfmin 7 za MIN

| Tool can re-enter profile

o]

Ukonéi |

12. Levym tlatitkem mysi klikneme do biléhtiverce a ot kliknutim mySi upravime
tvar drahy rychloposuvu.

I~ Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - éep 11
¢ Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

DERv 200000 > FRaXLLdWS x-S N4 LRI HH&GD Ra<Zoslatdns A
A8 @ BRR T E B3 Bk ¢ TladdiddodEl eIk M vr@goa: b D B

| Operace B x | mis
=
=Rl I S B
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Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - Eep 11
oubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlcky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

EH 280 0008 3 oX LR MMAxxwASNAMIBIEWNCInFRO“OsBiagsSiTs ()
R CRAQSBEY RSSO s TR ERE RS LE WrBHea S L RV |
perace A X g
EE
S8 B4 b+
= 0opl

# ¥ PODELNE HRUBOVANI |

g+ Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - cep 11

IDBEV 200, 00 G 2

aas AR, mB[I[EE o s it Sadddddbbelbnd . iBmii
2 x [l =

: Operace EOREEEY

-
A AR b
= ¥ Op1

P
# (¥ PODELNE HRUBOVANI |

M Advanced Simulace [~ B
Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni

2R3 BRALBA CWEPPO

+FC|OEE ¢t D P B7% » « [ »
Tolerance Simudace kompletrd
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Hrubovani vnit¥niho obrysu

1. Polotovar navrtameigtdicim vrtakem.

2. Predvrtdme vrtakenp 10 mm do hloubky 51,7 mm.

3. Prevrtame vrtakenp 30 mm.

4. Odjedeme do bodu vyny nastroje a vybereme nastroj (Rohovy fmi80°-hrub.).
5. Zvolime tl&itko Hrubovani a vyberemeorizontalni.

6. Levym tlatitkem mysSi vybereme polotovar.

7. Pomoci uchopovaciho médu ,koncovy” (F6) vyberenwye tlacitkem mysSi
pocateEni a koncovy bod hrubovaného obrysu.

(o]

. Kliknutim levym tlatitkem mySipod vybrany obrys vybereme stranu, na které se bude
obralt.

#+" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - cep 11
i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

DSR 208 80000 > FliaXtsamsanraaNatsliswloassxasosliossEe
BRESRR B EED.sS P SUddb BB DL AERE U BEC AL S SN B9Y 0
i Operace gx B :
7 4 e
Sog+e s :
-=wop1
# ¥ PODELNE HRUBOVANI |

-Mop2
= B VRTANIV OSE NASTRO

Mop3
= Bl VRTANI'V OSE NASTRO

# v YRTANIY OSE NASTRO

9. Levym tlatitkem mysSi klikneme do biléhtiverce a o@t kliknutim mysi upravime
tvar drahy rychloposuvu.

g+" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - cep 11
: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabé&ni Parametrizace Napovéda
DSR2 v 000 > FRaX 22 AMA e A N4 L Pi0S 0 I] &

Ra«Zosfiara-ae |
aaQesRQ.TEY EB D S Uit s Dl Ll EBEBL S LR ber@¥o e B 20 £ Gl 02 0
i Operace C e 3

Sl = - ]

S OB+e b

p

= [¥ PODELNE HRUBOVANI |
p

« [l VRTANIV OSE NASTRO

+ [l VRTANIV OSE NASTRO

# v VRTANIV OSE NASTRO
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10. Stejre jako u vrgjSiho hrubovani zadameéigavky, hloubkuezu a potvrdime OK.
11.Upravime nebo akceptujemeepdefinovanéezné podminky, podle typu stroje

Vi s

muzeme vybrat druh chlazeni atd. (vizZj&1 hrubovani). Na za@v potvrdime tl&itko
OK.

§-" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - cep 11
i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

DBEV2ORF v 00D > FRaXDLUMSnmr AR NL M IMBHIICS Ha=Gsflig e @
BensR& Ml @gkn s /S lide FlddbdulEBelb BV ro¥ea

: Operace 2 x fe ~ 5

IS =]

OB b

R —

% ¥ PODELNE HRUBOVANI | {38

Bop?

+ [l VRTANIV OSE NASTRO

= Mop3

= [l VRTANIV OSE NASTRO

 + VRTANIV OSE NASTRO NS
HWops
+ [l PODELNE HRUBOVANI |

12.ProtoZze je, otvorigdvrtan upravime drahy nastroje tak, aby nastijezad
pracovnim posuvem, aniz by odebiral material:
- pomoci definice geometrie nakreslime obrkedprtaného otvoru zmenseny o 1 mm

8+ Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - cep 11
{ Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

IDEEv228@S L 00L e | FRaX22AMEAmr A TNA M ARSI KR«“Cafliatrdas
BEBIIRA DY BB, SO S Tl ERe LS LB Y rBRE O b0 e gl i

; Operace [ R

EE =]

S8@+eb+

Op =
# PODELNE HRUBOVANI |
Bop2
+ [l VRTANIV OSE NASTRO
Hop:3
+ Bl VRTANIV OSE NASTRO [sig
v 0p4
+ » VRTANIV OSE NASTRO
Hops
+ [l PODELNE HRUBOVANI |

>

@H. S0 [EP. [T 5 [P

BN EB60 0@ Bt AW AR EY e T ) |

X 47.1699 | Z15.4929

- nakresleny obrys otvoru vybereme levyntitlikem mysi jako hranici a tou drahy
orezeme
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§" Advanced 3D 5-Axis Lathe: $18 - cep 11

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlcky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda
IDEEv 2B 00JL 8 2 FRIaXD2L AWM n kAR NAHIPSHHNGTIN KD «=E0sBiag s (B
ARDIRR DY EED o Sl s Tl L ERe DL LEEE VB YO % oS A ]

; Operace 2 x |_iis
= =

i@ =4}
E=p=l- I A I
B
# (¥ PODELNE HRUBOVANI |
Bop2
+ [l VRTANI V OSE NASTRO

P -
= Bl VRTANIV OSE NASTRO [
-v Op4
+ v VRTANIV OSE NASTRO
- Mops
= [l PODELNE HRUBOVANI |
+ [l PODELNE HRUBOVANI 1

- protoze pi ofezavanim drah dojde i ke Zn& drahy rychloposuvu je pitba
zkontrolovat zda &ktery pohyb nastrojem neved#ep obrobek
- zobrazime rychloposuv tldkemZobraz rychloposuv

i+ Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - éep 11

: Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D |
DeEv 28l 0ol & > |
AR e SRAE Y 2B S “E

: Operace Zobraz Rychloposuy
Bl

S A B e b

- zvolime tl&itko Editace Rychloposuvu

{+" Advanced 3D 5-Axis Lathe: 518 - cep 11

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrab&ni Parametrizace Napovéda
iDEEV 8B, D 00J 8 > FRaXDL AWM s L RIS B &
aassRALE Y @en Sl ids el ddEpelbLsERivrBRE

{ Operace ax L=

- levym tla&titkem musSi uchopime pozadovany rychloposuv a tazepravime jeho
polohu tak, aby nedochéazelo ke kolizi s obrobkeatoprovedeme u viech
koliznich rychloposutr

§+' Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - cep 11

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomlicky CAD Obrébéni Parametrizace Népovéda
DER20R£ 20040 > FRiaX22 A 0w -Ad N4
QR0 IRALTm Y kD S
i Operace 2 x o]
SR ]

ER-R-E AU
=®opi1

+ % PODELNE HRUBOVANI |

O a K H O o lie s ]
| St 2R LNER e BBV rBROO L e o a

~®op .

= [l VRTANIV OSE NASTRO [Cod
op3

= [l VRTANIV OSE NASTRO

£ v VRTANIVOSE NASTRO
~Mops
« Bl PODELNE HRUBOVANI | (IS8
« [ PODELNE HRUBOVANI | (o
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13.Na z&¥r provedeme kontrolu pomoci simulace.

l-" Advanced 3D 5-Axis Lathe: S18 - cep 11

i Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Népovéda
iDSEEv20RB L VOO B B @!imXfféﬂb\ﬂf‘"&d*ﬁ-ﬂiﬁ\ﬂ/&m:’z!iﬁwm&%@ﬂi TR ) s’ﬂiﬁ-‘# & !
Ha RN~ '.%Q@\EIEI Hh3D.hfﬁ‘"‘" o PHL LBl b BN FBEO Oy s lp Sl -
| Operace g x |E @i
ElElv @2
KBB4+ b
== 0Op1
= ¥ PODELNE HRUBOVANI | i
- Hop2
= [l VRTANIV OSE NASTRO
-Hlop3
+ [l VRTANIV OSE NASTRO
=7 Op4 A
= ¥ VRTANIV OSE NASTRO [§
=Hlops
+ [l PODELNE HRUBOVANI | |ESSSS

Ml Advanced Simulace LEX

Soubor Pohled Rezy Simulace Nastaveni
@
&
&
&
A
]
[r=d
[
[:= ]
=
[
&
2
&
ot
a2

FC|IOHE ¢ PD bR 275 “U—fF—»

Tolerance SimLlace komplemt
0
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