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Anotace: Postup p definovani a volb nastrofi pro soustruzeni.
DUM je uréen pro vyuku ve 4. &miku oboru STROJIRENSTVI
zameieni VSEOBECNE fedmit CAD/CAM systémy a zatteni
POCITACOVE RIZENI NC A CNC STROU predmnst
Programovani CNC stnj
Vytvoren: 16.1.2013
Nastroje pro soustruzeni v systému AlphaCAM volpuodle druhu operace, kterou
zamyslime vytvét. MaZeme volit z jiZz pedem definovanych nasttopebo definovat vlastni
nastroje.

Pred volbou prvniho nastroje jeeba definovabod vymény nastroje. MiZzeme jej zvolit
kliknutim levym tl&itkem mysi ve vhodné pozici na pracovni ploSe redmtat sotadnice
bodu vyngény nastroje X a Z z klavesnice. Bod v§my néstroje v ose X volime vzdy na
VEtSim pameéru nez je pitmér polotovaru a v ose Z v dostate vzdalenosti odela
polotovaru. \étSinou stai 30 — 50 mm odela.

(% Advanced 3D 5-Axis Lathic NI
Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomucky CAD Obrabéni
BEH28RA0C0 G FE
Q& AR E 0 il 2

Operace

Urci Polohu Vymény Nastroje

@
SB4e b

Volba jiz definovanych nastroji:

VSechny nastroje pro soustruzeni jsou uloZeny a&csl
\AlphaCAM\LICOMDAT\TTOOLS.ALP\. Nastroje jsou dale uloZzeny ve slozkach podle

typu:

+  NAVRTAVAKY

+ ROHOVE A KOPIROVACI

+ UPICHOVACI

+ VRTAKY

*  VYHRUBNIKY — VYSTRUZNIKY
+ ZAPICHOVACI

« ZAVITNIKY

« ZAVITOVE
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TlacitkemVyber Nastroj v list¢ Obrabéni oteweme sloZzku s uloZzenymi néstroji
a vybereme typ a vhodny tvar a razmastroje.

(B Advanced 3D 5-Axis Lathe IR
Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabi
FHvAOR0 O O B E
ae ® & m 3D 1 L[e]2

2 x [[eo @i

Operace =
Viyber Nastroj

E1E] % 7
SEH et

Foon_ R, =~
Oblasthledéni ‘ ROHOVE A KOPIROVACI v £k Ev

I Rohovy vnéjgi 35°-dok.att
I Rohovy vnéjsi 35°-hrub.att
I Rohovy vnéjsi 55°dok.att
Il Rohovy vnéjsi 55°-hrub.att
|| Rohovy vn&jsi 80°-dok.att
7| [ Rohovy vnéjsi 80°hrub.att
I Rohovy vnittni 35°dok.att X
Nézev [Rohovy vnéjsi 80 hrub att

souboru;

Souborytypu: | Licom FrézovanifSoustruzeni Nastroj ~| Storno

1]

Po vykEru nastroje se tento zobrazi na pracovni ploSenKdeme posoudit jeho
vhodnost. Pokud vyhovuje, poktgeme kinutim pravého ##tka mysi v zadani paramatr
nastroje. Nevyhovuje-li, klikneme pravymditkem mysi a systém nas vrati znovu dodryb

nastrofi, kde mizeme vybrat vhodijSi nastroj.
"""""" 3 222 T Y W O O ey <

Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovéda

DBEv28d00/ O FloXLAUMARw*—-AdNAH 20 SHWY o e
Qe sRa®E. | Lkw w2 e -
Operace a1 x [

&
=R N X

Pokud nastroj vyhovuje, zvolime jej pravymcftiem mySi a zadame parametry nastroje.

'ROHOVY VNEJST 80°HRUB Smeér Otacen... [

Cislo Méstroje: T ‘:}_

Maximalni Pocet Otagek: S 3000

Ortdiky Fosuw
@ m/min ® na OTACKU
{ ot/min (" za N
Wyména Nastroje Obrabéni
@ MNad Osou ® Napfednfstrangé
" Pod Osou " Mezadni strang

oK, | Ukanéi ‘
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VSechny definované nastroje méjislo Nastroje: T 1 Cislo nastroje upravime podle

poradi, v jakém bude nastroj pouzity nebo podle toladkteré pozici v nastrojové hkaje
umisgn. Dale nizeme zadat:

Otacky: m/min — pro nastroj bude pouzikanstantni fezna rychlost
ot/min — budou pouZzitkonstantni otatky

Posuv: na OTACKU (F,) — bude pouZibta¢kovy posuv
mm/MIN (Fnin) bude pouZzitminutovy posuv

Dale zvolimeObrabéni na piredni nebo @ zadni strarg, nad nebo d osou.
Volbou tlatitka OK ukortime volbu nastroje.

Definice nového nastroje:

Pokud Zadny zigdefinovanych nastrdjnevyhovuje, mizeme definovat nastroj novy.
Z menuObrabéni zvolime polozkiDefinuj Nastroj..

E 2 T W
Obrabéni | Parametrizace Napovéda
£ Druh Materialu...

rf Uréi Polohu Vymény Nastroje
% Vyber Nastroj...

2-Osy-Soustruzeni
4-Osy SoustruZeni
C-Osa Soustruzeni nebo Y-Osa  »

Styly

Definuj UzZivatelsky Kod
| Definuj Nastroj..

Edituj nastroj...

Definuj Zavity...

Dale mizeme zvolit zeit typa nastroj:
» Nastroj pro soustruzeni (jedégzny bod)
» Nastroj pro soustruzeni (viteznychrezny bod)
* Vrtani nebo C-Osa Nastroje
'DEFINUJ NASTROJ - TYP: >

Mastro] pro soustruZeni (jeden fezny bod)

MNastro] pro soustruzeni (vice Feznych bodd) ‘

Yrtani nebo C-Osa-MNastroje

Llkonéi

Pro volbu nastroje pro soustruzeni s jednim nebereznymi body musi bytipdem
vytvoiena geometrie nastroje.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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(% Advanced 3D 5-Axis Lathe TN

Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomiucky CAD Obrabé
bedvA8d0 0 2 GEE i X & 2 29 h 2 o

Qe & HHE, B3 dind 7 S R adad ki
Operace
ElEl &=

S B4 b

Volba Nastroj pro soustruzeni (jedenfezny bod):

Systém nas vyzve k vyglu geometrie nastroje, kterou vybereme mysi.

{}# Advanced 3D 5-Axis Lathe T

Soubor Editace Zobrazeni Geomefrie 3D Pomucky C
LEeEvAeldCo © g aXaD

Qe o e am,” B3 snd g T E
Operace TEAMEE]
EIE]

-1 R BB o

Vybér ukortime pravym tlaitkem mysSi. Dale nas systém vyzve Kemi polongru
Spicky nastroje. Tento vybereme kliknutim mySi na zaabBpéky nastroje.
(7% Advanced 3D 5-Axis Lathe I ——

Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabéni Parametrizace Napovi
DEdv 278000 O FRpaXiiLdMad e -AaTN4 WS008

QE @R & E,T B30 . e TR L EE e
Operace
Sisit

LA
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Dale zadame parametry nastrajiéslo nastroje zadame 1, nastavime Ghel vedlejsiho
nastaveni, posuvy v jednotlivych osach, jednotkynér ot&eni wetene.

Cislo Mastroje: |1 Pazném.k Nastraji '
Uhel Yedlejsiha nastaveni: |5
Fiadius Spitky: (0.8

~POSUV/OTAZKY

% |03 %z |05 z o3

— Pfeddefinovana Hodnota

%o z |o
i Jednotky ———— | Otadwiet
 Palcove ® YHR ~ PHR

® Metricke

Width of Insert |3.6533
Wyidth of Holder [1.12

Ok I Ukangi ]

Vybereme polohu ofita potvrdime volbu néstroje pravymdcilkem mysi.

"Vyber Polohu Bodu R...|

Nastroj uloZzime dofjislusSné sloZzky pod vhodnym nazvem souboru. Z téttkg pak
muzeme, vySe uvedenym postupem, vybrat nastroj prébein.

Ulofit do | | ROHOVE AKOPIROVACI

_v_! = cf B

Il Kopirovaci R 2,5.att

[ Piimy 80°.att

|| Rohovy vnéjéi 55°dok.att

Il Rohovy vnéjsi 80°hrub.att
Il Rohovy vnitini §5°-clok.att
Il Rohovy vnitini 80°-dok.att

Il Kopirovaci R 4,0.att

[ Rohovy vnéjsi 35°-dok.att
|| Rohovy vnéjgi 56°-hrub.att
I Rohovy vnitini 35°dok.att
I Rohovy vnitini 55°-hrub.att
| Rohovy vnitini 80°-hrub.att

[| Pfimy 35°.att

|| Rohovy vnéjsi 35°-hrub.att
[| Rohovy vnitini 35°hrub.att
|| Rohovy vnitini 55°-maly.att
[| Ubéraci 45°.att

Il Ubéraci 60°.att

Nazev |Rohovy vnitini 80"-hrub it
souboru

UloZit jako typ: !Licom Soustruzeni Nastroj (*.att)

L’ Stomo

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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Volba Nastroj pro soustruzeni (vicatfeznych bodi):

Postup definice nastroje je stejny jakogefinici nastroje s jednirfeznym bodem.
Pouze pi volbé polonmeru Spiky se vybere radius prvnitkezného bodu,

'DEFINUJ NASTRO.

ﬂ

Uhel Wedlejgiho nastawvent: i[l
Radius Spicky: ]U.Z
11

Korekce

(8]4 I Ukong ‘

Zadame uhel vedlejSiho nastaveiisjo korekce a zvolime @éko OK. Vybereme
polohu ositi a levym tl&itkem mysi potvrdime volbu. Nyniiweme vybrat zaobleni dalSiho
fezného bodu a postup opakujeme pro vSethnyé body.

'DEFINUJNASTROJ s’

ﬁ |
UhelYedlejgiho nastavent: ]D
Rédius Spicky: ]D.E
Kaorekee IEI

oK | Ukong l

Zadavani polorru zaoblenteznych bod ukontime levym tl&itkem mysSi. DalSi postup
je jiz shodny jako P definici nastroje s jednifeznym bodem.

Volba Vrtani nebo C-Osa Nastroje

Touto volbou niZzeme definovat nastroje pro ob&abotvori a frézovani C a 'Y osou.

ZAOBL. ROHY

YRETAK. ZAVITHIK DEF. UZWATEL.

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
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MuZeme vybrat jeden ze Sesti typastrofi. ROVNY (fréza s ostrym rohemJAOB.
ROHY (fréza se zaoblenym rohen)ULOVY (kulova fréza)VRTAK , ZAVITNIK
aDEF. UZIVATEL (geometrie nastroje definovana uzivatelem). Deéiniech nastrbjie
prakticky stejna. Jen u volby DEF. UZIVATEL jieba jedem vytveit geometrii nastroje.

Vybereme typ nastroje a zadame jeho parametry.

Cislo Mastroje [1 Korekce ‘1
Jednotky
Délka {100 @ Metricke
Prarmér [12 " Palcove
Srcholowy Ukel (118
OtaEMet,
Special |Zédn\? J & VHR
u fo ¢ PHR
2 (0 =
i e [0 Prekresli I Pozném k MNastroji [
Hiohlky fezi
Hiouiska Opracavani [75 Maximalni hlouska [70

Posuvy a Rychlost
i “ypoitang " Konstantni
Posuv/na Otéiku |0.15] o

[ Zobrazeni driaku nastroje

Po zadani parametru nastroje zvolimeitkm OK a nastroj uloZzime daiglusné slozky
pod vhodnym nazvem.

Pt zadavani parameétmastroje mzeme zatrhnout volbrdobrazeni drzaku nastroje
Geometrie drzaku néastroje musi bytopredem definovana.rBd uloZzenim nastroje nas
systém jestvyzve k vylEru geometrie drzaku nastroje

{2 Advanced 3D 5-Axis Lathe: Definované uzivatelem (mm) M

Soubor Editace Zobrazeni Geometrie 3D Pomicky CAD Obrabé
DEEdv28RCO/ O FEgaXDDiIMdmn

aassHaam,” B30 .2 Bl ¢ S
Operace rx [
SESELE S

ER-E R R 2
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