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Pohyb po kružnici G02 a G03 
  

V pracovním prostoru stroje je možné pohybovat se také po kružnici (kruhovém 
oblouku) tzv. kruhová interpolace. Platí dvě omezení: 

- lze se pohybovat jen v jedné pracovní rovině (výjimku tvoří tzv. helix interpolace) 

- lze se pohybovat jen pracovním posuvem 

Vzhledem k tomu, že pohyb pracovního stolu je možný jen po přímkách, je kruhový 
oblouk více či méně přesně nahrazen (aproximován) krátkými přímkovými úseky.  
Viz obrázek. 
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Orientace kruhových pohybů se určuje pomocí hodinových ručiček. Pohyb ve směru  
hodinových ručiček (CW) se zadává adresou G02 a pohyb proti směru  hodinových ručiček 
(CCW) adresou G03. 
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Pohyb po kružnici (kruhovém oblouku) lze zadat pomoci souřadnic koncového bodu  
a souřadnic středu kružnice nebo pomocí souřadnic koncového bodu a poloměru  kružnice. 
Protože až na výjimku, kdy počáteční, středový a koncový bod leží na přímce (půlkružnice), 
existují dvě matematická řešení (delší a kratší oblouk), je při zadávání pomocí poloměru 
kružnice rozlišit znaménkem u adres U kratší nebo delší oblouk. 

+U oblouk < 180° 

-U oblouk > 180°  

 

Pozn.: Zadávání kruhových oblouků pomocí souřadnic středu je výhodnější. Má vždy jen 
jedno matematické řešení. Pokud je jedna ze dvou souřadnic středu kruhového oblouku 
nulová, nemusí se zadávat. 
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Při orientaci kruhových pohybů v pracovním prostoru stroje pomocí hodinových ručiček 
platí zásada, že na pracovní rovinu se díváme z kladného směru t řetí osy, která netvoří 
pracovní rovinu. 

 

Syntaxe kruhových pohybů G02 a G03 v řídicím systému Sinumerik 810M: 

Tříosý souřadný systém tvoří tři pracovní roviny: 
G17 rovina XY  

G18 rovina XZ  

G19 rovina YZ  

Syntaxe pro rovinu G17: 

G02 X.. Y.. I.. J.. F.. nebo G02 X.. Y.. U.. F.. 

G03 X.. Y.. I.. J.. F.. nebo G03 X.. Y.. U.. F.. 

Syntaxe pro rovinu G18: 

G02 X.. Z.. I.. K.. F.. nebo G02 X.. Z.. U.. F.. 

G03 X.. Z.. I.. K.. F.. nebo G03 X.. Z.. U.. F.. 

Syntaxe pro rovinu G19: 

G02 Y.. Z.. J.. K.. F.. nebo G02 Y.. Z.. U.. F.. 

G03 Y.. Z.. J.. K.. F.. nebo G03 Y.. Z.. U.. F.. 

X, Y, Z - souřadnice koncového bodu (absolutně) 

I, J, K ,  - souřadnice středu kruhového oblouku přírůstkově (inkrementálně) 
                       od počátečního bodu oblouku 

U         - poloměr kruhového oblouku 

F         - pracovní posuv 



Podpora digitalizace a využití ICT na SPŠ  CZ.1.07/1.5.00/34.0632 
4 

Příklad použití kruhové interpolace G02 a G03 v řídicím systému Sinumerik 810 M 

 

Programování pomocí středů kruhových oblouků: 

 

Programování pomocí rádiusu kruhových oblouků: 
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