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Pohyb po kruznici GO2 a G03

V pracovnim prostoru stroje je moZzné pohybovabkeé po kruznici (kruhovém
oblouku) tzv. kruhova interpolace. Platicdvmezeni:

- Ize se pohybovat jen v jedné pracovni réMwyjimku tvoii tzv. helix interpolace)

- |ze se pohybovat jen pracovnim posuvem

Vzhledem k tomu, Ze pohyb pracovniho stolu je mgénypo gimkach, je kruhovy
oblouk viceci mére presré nahrazengproximovan) kratkymi giimkovymi useky.
Viz obrézek.
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Orientace kruhovych pohvitse utuje pomoci hodinovych ticek. Pohybve snéru
hodinovych rdgicek (CW) se zadava adres@i02 a pohybproti sméru hodinovych rdic¢ek
(CCW) adresous03.
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Pohyb po kruznici (kruhovém oblouku) Ize zadat ponsodadnic koncového bodu
a soutadnicstiredu kruznice nebo pomoci stadnic koncového bodumloméru kruznice.
ProtoZe aZ na vyjimku, kdy pateini, stedovy a koncovy bod lezi ndimce (pilkruznice),
existuji dv¥ matematick&eSeni (delSi a kratSi oblouk), j& padavani pomoci polofru
kruznice rozliSit znaménkem u adres U kratSi neddsiablouk.

+U oblouk < 180°
-U oblouk > 180°

Pozn.: Zadavani kruhovych oblaugomoci soéadnic stedu je vyhod#Si. Ma vzdy jen
jedno matematickéesSeni. Pokud je jedna ze dvou/salnic stedu kruhového oblouku
nulova, nemusi se zadavat
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Pti orientaci kruhovych pohyibv pracovnim prostoru stroje pomoci hodinovycki dek
plati zasada, Ze na pracovni rovinu se divakiadného snéru tieti osy ktera netvti
pracovni rovinu.

Svyntaxe kruhovych pohyhi G02 a G03 widicim systému Sinumerik 810M

Triosy sowadny systém tud tti pracovni roviny:
G17rovinaXY

G18rovinaxXz

G19rovinaYZ
Syntaxe pro rovinu G17:
G02 X..Y..l..J.. F.neboG02 X.. Y.. U.. F
GO3 X.. Y..l.. J.. F.neboGO03 X.. Y.. U.. F
Syntaxe pro rovinu G18:
G02 X.. Z.. 1.. K.. F..neboG02 X.. Z.. U.. F
GO03 X.. Z.. I.. K.. F..neboG03 X.. Z.. U.. F
Syntaxe pro rovinu G19:
G02Y..Z..J..K.. F.neboG02 Y.. Z.. U.. F..
G03Y..Z..J..K.. F.neboG03 Y.. Z.. U.. F..
X, Y, Z - sodadnice koncového bodu (absolkijtn

I, J, K, - sodadnice stedu kruhového obloukurpistkow (inkrementalg)
od gate:niho bodu oblouku

U - polordr kruhového oblouku
F - pracovni posuv
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Piiklad pouziti kruhové interpolace G02 a G03 widicim systému Sinumerik 810 M
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Programovani pomostredia kruhovych obloul:
NI -CH1

Lo
X6 Y21 %
Y80 %
G2 X21 Y95 I15 %
Gl X42.188 %
G3 X89.812 123.812 J27 %
Gl X94 %

Yo ¥
G3 X76 Y7 J-18 %
G1 X508 %

Programovani pomocédiusu kruhovych oblouk:
-CH1

PARTPROGRAM L@

NBB1@ X6 Y21 %

NOB15 YBO@ %

NB@B28 G2 21 Y90 Ulo %
NBB25 Gl x42.188 %
NBB3@ G3 x89.812 U3b %
NBB3S Gl X94 %

NOB4B Y25 %
NBB4s G3 x76 Y7 U18H¥
E@@S@ G1 x50 %
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