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Pohyb po přímce G10 a G11 v polárním souřadném systému 
 

 Při zadávání pohybu po přímce rychloposuvem nebo lineární interpolací (pohyb 
pracovním posuvem) lze v programu zadat i v polárním souřadném systému. Při popisu 
obrysu lze vzájemně kombinovat kartézský i polární systém. Liší se od sebe syntaxí. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Syntaxe pro přímky v polárním souřadném systému a řídicím systému Sinumerik 810M 

G10 A.. U.. X.. Y.. 

G11 A.. U.. X.. Y.. F.. 

A – úhel spojnice bod – pól s kladným směrem osy X. (proti  směru hodinových ručiček je  
       úhel A kladný, ve směru hodinových ručiček je úhel A záporný) 

U – vzdálenost bod – pól 

X, Y – souřadnice pólu 

F – posuv 
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Příklad použití polárního souřadného systému: 
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