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Zakladni G a M funkce

AdresyG aM jsou tzv.bezrozmérova slova jejichz vyznamovéast je tvéena
dvojcifernymgislem, které utuje konkrétni funkci dané adresou.

Funkce (adresa) G:

uvozuje velky soubor tz\pripravnych funkci. Tyto funkce pipravujitidici systém na
urcity rezim prace. Cely soubor G — funkci je moznpdtit do nékolika skupin:

Skupina 1 — volba druhu interpolace (G00, G01, @@&D3)

Skupina 2 €asova prodleva (G04)

Skupina 3 — volba roviny interpolace (G17, G18 &1

Skupina 4 — volba korekce na polémmastroje (G40, G41 a G42)

Skupina 5 — volba posunuti giku (G53, G54, G55, G56, G57, G58 a G59)
Skupina 6 — volba programovych jednotek (G70 a G71)

Skupina 7 — volba Zsobu programovani (G90 a G91)

Skupina 8 — fedvolba zadani posuvu (G94 a G95)

Skupina 9 — fedvolba funkci vetene (G92, G96 a G97)

Prehled G — funkci vitidicim systému Sinumerik 810 M:
GO0 - rychloposuv
GO1- lineéarni interpolace *
GO02 -kruhova interpolace ve smyslu hodinovychiéek
GO03 -kruhova interpolace proti smyslu hodinovyckitek
GO04 -c¢asova prodleva **
GO09 -presné zastaveni p@tach **
G10 -rychloposuv v polarnich séadnicich
G11 -linearni interpolace v polarnich gadnicich
G12 -kruhova interpolace ve smyslu hodinovychiitek v polarnich sawadnicich
G13 -kruhova interpolace proti smyslu hodinovycliitek v polarnich sawdnicich
G17 -volba pracovni roviny X - Y*
G18 -volba pracovni roviny Z - Y
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G19 -volba pracovni roviny Y - Z

G33 -fezani zavii, konstantni stoupani

G40 -odvolani kompenzace radiusu nastroje
G41 -kompenzace radiusu nastroje vlevo
G42 -kompenzace radiusu nastroje vpravo
G48 -vyjeti od kontury stejnym Zsobem jako P najeti na konturu
G50 - odvolani zminy metitka

G51 -zmena netitka

G53 -zruSeni posunuti nulového bodu pvach **
G54 -posunuti nulového bodu 1

G55 -posunuti nulového bodu 2

G56 -posunuti nulového bodu 3

G57 -posunuti nulového bodu 4

G58 -programové posunuti nulového bodu 1
G59 -programové posunuti nulového bodu 2
G60 -mdbd gesného zastaveni

G62 -zruSeni méduigsného zastaveni

G64 -zruSeni moduigsného zastaveni *
G70 -miry v palcich

G71 -miry v milimetrech

G80 -zruSeni G81 -G89

G81 -vyvolani vrtaciho cyklu L81

G82 -vyvolani vrtaciho cyklu L82

G83 -vyvolani vrtaciho cyklu L83

G84 -vyvolani vrtaciho cyklu L84

G85 -vyvolani vrtaciho cyklu L85 - 1

G86 -vyvolani vrtaciho cyklu L86 - 2

G87 -vyvolani vrtaciho cyklu L87 - 3

G88 -vyvolani vrtaciho cyklu L88 - 4

G89 -vyvolani vrtaciho cyklu L89 - 5

G90 -absolutni programovéani *

G91 -inkrementalni programovani

G92 -omezeni otéek

G94 -minutovy posuv *

G95 -ot&kovy posuv

G147 -jemné najeti na konturu linearni
G148 -jemné odjeti od kontury linearni
G247 -jemné najeti na konturu @ovrtkruhu
G248 -jemné odjeti od kontury p&vrtkruhu
G347 -jemné najeti na konturu pdilgruhu
G348 -jemné odjeti od kontury paifkruhu

Pozn.: V jedné programovété Ize pouzitmaximalné étyri G prikazy ve @té.

* - stav @i zapnuti stroje

** - piikaz ma platnost pouze jednétw, ostatni gipravné funkce jsou trvale platné
(modalni), tzn. od svého vyvolani plati v kazdém nasledyilbloku, pokud nejsou zruSeny
nebo znénény jinou funkci téze skupiny.
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Funkce (adresa) M:

Adresa M uvozuje tzv. pomocné neboli strojni funkBanito funkcemi s&innosti
mechanizn stroje. Podob#fjako gipravné funkce &i se do gkolika skupin:

Skupina 1 - peruseni automatického cyklu (MO0 a M01)
Skupina 2 - ukogeni programu (M02, M17 a M30)
Skupina 3 ovladaniretena (M03,M04, M05 a M19)

Skupina 4 - funkcetiznych mechanizfnstroje (M07, M08, M09, M13, M14, M28,
M29, M51 a M52)

Pirehled M — funkci viidicim systému Sinumerik 810 M:
MOO - nepodmigny programovy stop
MO1 -podmirgény programovy stop
MO2 - konec hlavniho programu (bez navratu)
MO3 - ot&eni wetena vpravo
MO4 - ot&eni wetena vlevo
MO5 - vypnuti wetena
MO8 - zapnuti chlazeni
MO9 - vypnuti chlazeni
M17 -konec podprogramu
M19 - orientované zastavenfetena
M30 - konec hlavniho programu (s navratem nagpek)
M50 - smérova logika up. nastrojvyp.(2)
M53 - osa X nezrcadlit (N.. M53 L999)
M54 - osa X zrcadlit
M55 - osa Y nezrcadlit
M56 - osa Y zrcadlit
M57 - osa Z nezrcadlit
M58 - osa Z zrcadlit

Pozn.: V jedné programovété Ize pouzZitmaximalné tf¥i M prikazy ve ¥éte.

Zrcadleni bez L999 = vysoke riziko kolizi!
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