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Zakladni body na stroji
Abychom se mohli pohybovat v pracovnim prostorajstrmusi byt definovany zakladni
body stroje. Jsou to:

M - NULOVY BOD STROJE
W - NULOVY BOD OBROBKU

G T- NULOVY (VITAINY) BOD DRZIAKU NASTROJE

e R - REFERENGNI BOD

@ BOD VYMENY NASTROJE

M — Nulovy bod stroje:
- je zakladni bod na stroji ¢én vyrobcem stroje a je pevny a remy. U stroje EMCO
MILL 50 je definovan v pravém,ipdnim, hornim rohu pracovniho stolu. Do tohoto bjedu
umisgn zakladni sotadny systém (absolutni gitek soadnic).Ridici systém strojéidi
vzajemnou polohu nuloveho bodu stroje a nulovétradubwstroje.

W — Nulovy bod obrobku- je zvolené misto
- je patatkem sotadného systému obrobku. Jeho polohu voli progranagemozné ji rénit
i béhem programu.

T — Nulovy bod noste nastroje:
- je bod na upinaci (dosedaci) ploSe tmsiastroje (nap prisik osy acela wetene). Wi
tomuhle bodu se také pr@mji korekce nastréj To znamena vzdalenagizného
(programovaného) bodu v ose Z (délkova korekceal\ddalenostezného bodu od osy
vietene v rovidl XY (polom¢rova korekce R).
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R — Referer¥ni bod:
- je zvolené misto na strojiiSinou to byva ,nejvzdalesi kout“ pracovniho prostoru
stroje), jehoz poloha je pe¥nldna koncovymi spidave vSechrizenych osach. U stiinj
které pouzivaji piristkové odnsrovani (tzn. EMCO MILL 50), nema po zapnuti stridphici
systém informaci o skutaé poloze v jednotlivych osach. Proto je nutno masgni stroje
najet do referefmiho bodu (tzn. na koncové spieave vSechiizenych osach, kde séiadi
souadnice, které jsou pevrdany vyrobcem stroje a jsou zapsany v tabulcgnétio
konstant. Ve skut@osti jsou to vzdalenosti refer@riho bodu R v jednotlivyckizenych
osach, od nulového bodu stroje M. Najetim na retgriebod seidici systém tzv. ,najde”
Vv pracovnim prostoru stroje.

Bod vymény néstroje:
- je bod, v #mZz dochazi k vyrné nastroje. Mize byt peva definovan vyrobcem stroje na
okraji pracovniho prostoru stroje nebo hdéuje programator sdm. Bod vymy néstroje by
mél byt v takové poloze, aby mohlo dojit k bezpé vynené nastrofi a nedoslo ke kolizi
s obrobkem, upir@m nebo &kteroucésti stroje.

T- NULOVY BPD NASTRO JE

W - NULOVY BOD OBROBKU

M - NULOVY BOD STROJE

R - REFERENSNI BOD
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