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Anotace: Zakladni ovladani a #i3ob prace s editorem programiidicim
systému Sinumerik 810 M.
DUM je urcen pro vyuku pednetu Programovani CNC sttiipj
ve 3. r@nicich oboru STROJIRENSTVI - vSechna z#emi.
Vytvoren: 14.6.2012
Editor program a Sinumerik 810 M

Po spu&ini programu se objevi Uvodi obrazovka.
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KlavesouF6 zvolime polozku menRART-PROGRAM,

PARTPROGRAM
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KlavesouF3 zvolime polozku menEDITACE , Zadame nazev programu (hajgbl)
a zvolime klaveso&3 polozku menYBER PROGRAM.
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Zvoleny program se zobrazi v hotidisti obrazovky. (PARTPROGRAM %1).
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EHRTPROGRHI“I 71

Nyni Ize z&it s editaci programu. Do editd oblasti na menu vpravo zadaniésjusné
adresy a jejich parametry. Neni nutno vkladat mereszi jednotlivé adresy. Chybaadany
znak lze smazat klaves®ACKSPACE.

=EHL
EHRTPRUGRQI"I al

e

Podpora digitalizace a vyuziti ICT na SPS CZ.1.07/5.00/34.0632
2



Po stisknuti klavesgNTER se zadané adresy zapiSi do programu. Programetou v
ukorzime klavesolENTER (znak“r na koncifadku). Kurzor sei@sune na dal$adek
a pokr&ujeme v editaci programu.
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V programu se Ize pohybovat pom&aizorovych klaves, dale pak klavesatdome,
End, PageUp aPageDown.

Chybre zadanou adresu v programu opravime:

1. Kurzor postavimeipd opravovanou adresu. Do editthoradku zadame zvolenou
adresu a klaves@eletesmazeme.

2. Kurzor postavimeipd opravovanou adresu. Do editdhoradku zadame zvolenou
adresu se spravnou hodnotou a klavesaut prepiSeme.
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N1 G98 G54 %

NS GoB8 x6B@ Y-48 26
N18 GB X0 YoNZ200

Cely programovyadek se smaze tak, Ze postavime kurzor &@tela mazneheadku.
Do edit&nihoradku zadame adreduaccisloifadku. KlavesowDeletecelytradek smazeme.
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N1 G3@ G54 %

NS GSB8 x6B@ Y-48 26 %
EN1G GO X0 Y@ 2200 %
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Chybové hlaseni programu Ize mazat:

1. Bilé chybové hlaSeni nad menu Ize smazat klaMBaokspace
:
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Neplatne jmeno prog. {

2. Cervené chybové hlaseni Ize smazat klavdssu
-CH1
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Jednotlivé ¥ty programu je vhodnéslovat.Cislovat je mozno fiibézné pri editaci
programu. Vhodné jéislovani s krokem minima#b. Nebo klaveso&4 zvolime polozku
menuPODPORA TVORBY a déle klaveso&3 poloZzku menilCISLO RADKU .
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NE@15l

Pozn: Program neni nutno ukladat. Znaky zapsané do prmograe zapisujizfimo na
pevny disk.
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